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uppfinningen består af en maskin for i ^ -
t ryckning af gängor på skrufvar, bultar och 
andrad metalldelar, som skola gängad. Mask inen 
egnar sig förnäml igast för t i l lverkning af s. k. 
träskrufvar, hvarför den, sådan den här nedan 
beskrifves, tankes afsedd för dy l ika skrufvar. 

F ig. i visar maskinen sedd från sidan och l ig. 
.̂  densamma sedd ofvanifrån, l ig. ^ framifrån och 
fig. ^ bak i från. De andra figurerna. visa delar a f 
mask inen, utförda i större skala än fig. l ^ 
samt ett d iagram. 

På bifogade r i tn ingar är samma bokstafs-
beteekning öfveralt använd. 

Mask inen sättes i rörelse genom den ihåliga 
axeln .-, som hv i la r i boekarne b på maskinens 
fundament ^. Axe ln .1 får sin rörelse från en 
ångmaskin eller annan motor förmedelst en 
rem, verkande på den fasta remskifvan . ^ ^ 
är en lös remskifva, s. k. nol lsk i fva, l ivar ige-
nom maskinen stannas på vanl igt sätt. 

Axelns .̂  främre ände är försedd med käf tar 
^ , som fasthålla skrufämnet ^, som skall gängas. 
Amnesjernet ^ understödjes af ett lodrätt stöd, 
som är anbragt under detsamma, men som ej 
är visadt på r i tn ingen. Käftarne ^ äro kon-
struerade l ika som käftarne hos andra skruf-
skärn ingsmaskiner, hvarför det ej är nöd igt a t t 
här beskrifva deras konstrukt ion och ändamål. 
Åmnet, som skall förses ine^l gängor, f r am-
matas mellan käftarne ^ af en särsk i ld meka-
n ism, som det ej heller är nöd igt a t t beskr ifva, 
emedan den är af samma konstrukt ion, som 
de v id skrufskärn ingsmask iner a l lmänt använda. 
På axelns t̂  bakre ände finnes ett dref .̂  som 
forsätter axlarne ^ och ^ i rörelse genom et t i 
det följande beskrifvet kugghjulssystem. A x -
larne .̂ : oeh .̂  vrida sig i lager i öfre delen 
af stöden ^ ^ som i sin ordn ing kunna vrida 

sig omkr ing axlarne i-. .-. På axlarnes ^ oeh .̂  
f rämre ändar äro eyl indrarne ^ ^ anbragta. 
Dessa cyl indrar röra sig i en r igtn ing, motsatt 
den, hvar i skrufämnet vrider s ig, men med sam-
ma per ifer ihast ighet som detta. Båda ey l in-
drarne äro fu l lkoml igt l ika. F ig. ^ oeh f̂  visa 
en af dem i naturl ig storlek, sedd framifrån. 
oeh från sidan. Denna cyl inder ^ ^ består a f 
patronskifvan ^ , som är fäst på den rör l iga 
axeln, samt af de inbördes oberoende sektorerna 
^, som äro fastade på patronsk ifvan -̂  medelst 
skrufbul tar , såsom synes af r i tn ingen. Man 
kan använda två, tre eller flere sektorer. R i t -
ningen utv isar användn ingen af tre sektorer, 
oeh diagrammen i figg. ^ och ^ fyra sektorer. 
l i v a r oeh en af dessa sektorer ^ l iar en eller 
flere utskjutande r ibbor, som hafva samma 
lutn ing mot eyl inderaxeln som de gängör, man ^ 
vill åstadkomma, hafva i förhållande t i l l skruf-
vens axel. Cylinderns diameter oeh längden 
af hvarje sektor äro så afpassade, a t t r ibborna 
på hvarje sektor bl ifva l ika långa som den 
gänga, inan vill utskära i skrnfamnet. l. den 
i fig. (.i visade projekt ionen är r ibban .r den, 
som först verkar på skrufämnet, hvarefter r ibban 
..̂  dernäst gör tjenst. l fig. ^ är det inbördes 
sammanhanget mellan r ibborna på sektorerna 
framstäldt uti ett d iagram, som visar de fyra 
sektorernas cyl indr iska ytor ined deras ribbor 
utvecklade i ett plan. F ig. ^ visar i genom-
skärn ing de ol ika r ibborna på sektorerna t i l l ika 
ined de skrufgängor, de utskära. D iagrammet 
i f ig. ^ är u t förd t i dubbelt så stor skala som 
ligg. l - - - l , och genomskärn ingarne i f ig. ^ i 
dubbelt så stor ska la som fig. ^ . Den förste 
af sektorerna .̂  kan vara försedd men en eller 
två r ibbor ^, dock är det bäst a t t förse den 
med tvänne i form af et t Y . Dessa r ibbor 



alstra V- forn i iga spår i det roterande skruf-
ämnet. D a dy l i ka spår åstadkommas i skr i i f -
ämnet, förlänges detta åt det hå l l , der det är 
smalast. Den nästa af sektorerna har en eller 
två ribbor .̂ , som äro formade så, a t t de gifva 
f lat botten åt det V-formade spåret. Den 
tredje sektorn ^ l iar t vå r ibbor .l., som äro 
förlagda på ett sådant afstånd l i a n hvar-
andra, a t t de motsvara den af den föregående 
sektorn alstrade gängam Denne sistnämnde 
sektor ful lbordar i det närmaste skrufgängan i 
skrufamnet. Den fjerde sektorn .̂  kan pä hela 
den arbetande ytan vara försedd ined r ibbor 
.^, hvi lkas profiler öfverensstäinnia med den 
skrufgänga, soin skall utskäras i skrufamnet. 
Denne sektor ful lbordar således gängam 

När tvenne sektorer användas, såsom det är 
visadt på föreliggande r i tn ingar , betjenar man 
sig a f samma slags r ibbor som ^, .̂  oeh ^ i 
diagrammet. V i l l man på samnia gång a n -
vända en af r ibborna ^ oeh en af r ibborna ^ 
(se diagrammet), kan man anbringa båda 
på en oeh samma sektor. I detta fal l alstrar 
r ibban ^ ett skarpkantadt spår, i hvi lket deii 
t i l lstötande r ibban .̂  griper i n , så snart som 
skrufamnet har g jor t ett helt omlopp, oeh af-
p la t tar bottnen i spåret, hvarefter skrufgängan 
fullbordas af en sektor ined ribbor ^ . Oy l i i i -
drarne ^ .̂  fasthållas oeh inställas me^ al l 
önsk l ig noggrannhet medelst skrufvarne ^ . 
Dessa skrufvar, som si t ta i de starka utsprån-
gen .- .^ på maskinens grundplåt , verka på 
armar ^, som kunna vr ida sig omkr ing tap -
parne ^ , dessa armar äro v id sina öfre ändar 
forsedda med frissorna ^ . Dessa sistnämnda 
verka mot patronsk i fvorna ^ oeh hål la dervid 
eylindrarne ^ ^ på det rä t ta afståndet från 
l ivarandra. 

För a t t gifva spåret emellan skrufgängorna 
en från dess begynnelse t i l l dess slut vägande 
djuplek äro r ibborna på de olika sektorerna 
svagt exeentr iska, på så sätt a t t den del af 
r ibborna, som verkar först, har den minsta 
radien. 

För a t t åstadkomma skrufgängan v id spetsen 
af skrufamnet, hvarest ämnets d iameter hastigt 
aftager, måste r ibborna hast igt närma sig intill 
hvarandra. Det ta kan uppnås på följande sätt. 
Man betjenar sig af en exeenter ^ , ( l ig. ^ ) , 
som är gjord i ett styeke ined patronskifvan ^ , 
oeh belägen v id den punkt , hvarest den siste sek-
torn slutar. D å dessa excentriska utsprång v id 
eylindrarnes rotat ion l i v i l a mot stödtr issorna 
^ , bringas eyl indrarne ^ ^ här igenom a t t närma 
sig intill l ivarandra i det rä t ta ögoiibl ieket, så 
myeket som erfordras. Den mekan ism, som 
gör skrufamnet koniskt i ena änden, förrän 
det kommer under behandl ing af eyl indrarne 
^ .^, är l iknande den, som användes v id andra 
skrufskärn ingsmask iner. Denna mekan ism är 
visad i l ig. i sedd från sidan samt i fig. .̂  
sedd upp i f rån, men är utesluten i figg. .. oeh 
^ l . Den utgör ej någon del af uppfinn ingen, 
oeh genom uteslutningen af densamma i ligg. 
.̂  oeli -̂  har framställningen af de väsent-

l iga oeli nya delarna af maskinen vunnit i 
klarhet. 

V i d vissa slags träskrufvar äro skrufgän-
gorna oeli fordjupn ingarne mellan dessa så 
beskaffade, soin visas i f ig. ^, d. v. s. skruf-
gängaii har samma d iameter, som den del a f 
skrufämnet , som lorbl i fver ogängad, ined u n -
dantag af spetsen, hvarest skrnfgängans d ia -
meter stark t aftager. Fördjupn ingen mellan 
gängorna är således ringa på den del af 
skrufven, som är närmast in t i l l sk ru fhufvu-
det, l ivar i f rån djupleken gradvis växer. På 
et t styeke af skrufven är spåret mellan 
gängorna af konstant djup , t i l l dess spåret 
närmar sig i n t i l l spetsen af skrufven , hvarest 
dess djup hast igt växer, samtid igt med at t 
d iametern aftager, t i l ls skrufven slutar i en 
spets. Kärnan i skrufven är således först 
konisk , derpå eyl indr isk på största delen a f 
sin längd, hvarefter den nära änden af skruf-
ven öfvergår t i l l en kon isk form för a t t t i l l 
sist sluta i en spets. 

För t i l lverkn ing af dyl ika skrufvar betje-
nar man sig bäst af sådana eyl indrar, soin 
äro visade i fig. ^, hvarest den sist arbetande 
sektorn ^ i ligg. ^ oeh .̂  är framstäld i be-
rör ing ined den färd iggjorda skrufven. 

Den här visade skifvan är ieke eyl indr isk, 
utan t i l lväxer i diameter från den del, som 
är närmast ämnets hufvud , mot dess spets. 
F ig. IO utvisar formen af en dyl ik eyl inder, 
på l iv i lken r ibborna göras i enl ighet ined ofvan 
anförda beskr ifn ing. Då inan använder detta 
slags eylindrar , är det icke nödvänd igt a t t i n -
rä t ta dem, så a t t de kunna närma sig intill 
l ivarandra uiider omvr idn ingen, soin beskrifvet 
är för eylindrarne ^ ^ i de föregående figurerna, 
l ivarför det excentriska utsprånget ^ - (f ig. ^ ) 
i sådant fal l blifver öfverflödigt. 

Man kan oekså använda eyl indrar af det i 
tigg. .̂  oeh IO visade slaget t i l l forfard igande 
a f skrufvar med andra gängprofiler, l ivi lka då 
motsvaras a f r ibbor af annan form på ey l in-
drarne. Då inan använder eyl indrar af det 
sist anförda slaget (f igg. .̂  oeh iO) , u.^eslutes 
den mekan ism, som närmar eyl indrarne i n t i l l 
l ivarandra under deras omvr idn ing. 

De delar af maskinen, som höra t i l l m a t -
ii ingsmekanismeii, äro al la betecknade ined bok-
stafven ^ t i l l åtski lnad från de mera väsentli-
ga oeli nya delarne af maskinen. Rörelsen af de 
nämnda delarna ^ åstadkommes medelst^ en 
remskifva på axeln .̂  oeli remmen ^ . Käf tarne 
^ försättas i rörelse på sedvanligt sätt af den 
ihåliga axeln ^. 

Gyl indrarne ^ ^ erhålla sin rörelse af axeln 
..l. på följande sät t : 

Drefvet ^ på axelns ^ bakände ingriper i 
kuggli julet .^, som åter arbetar i förening med 
kugghjulet ^ , på hvars axel finnes ett dref ^ , 
som gr iper in i h julet .^, hvars axel åter 
har ett dref, som verkar på kugghjulet ^, 
fäst vid ena änden af en muff, på hvars 
andra ände finnes ett kugghjul .^. Kugghjulet 
..̂  ingriper i kugglijulet ..^ ( f ig. - l ) . Den 



högra eyl inderu i f ig. -t far sin rörelse geiioin 
drefvet .^ oeh et t hjulsystem, som motsvarar 
det ofvan beskiåfna, d. v. s. drefvet ^ är 
i ingrepp med kugghjulet ^ , fäst på ena 
anden af en muff, på hvars andra ände sitter 
kugghjulet . ^ , som ingriper i kugghjulet ^ -
på den högra ey l inderns axel ( l ig . ..i). M a -
skinens arbetssätt skal l nu i korthet beskrifvas. 

Då eyl indrarne ^ ^ äro instälda på det ön -
skade afståndet från hvarandra medelst skruf-
ven ^ , oeh axeln ^ försättes i omlopp, införes 
skrufamnet ^ i mask inen, i hvi lken det fast-
hålles v id hufvudet mellan käftarne ^ , hvar -
efter det far en hastig rotat ion. 

Då man betjenar sig af tre eller två sektorer, 
införes skrufämnet ^ mellan eyl indrarne, då de 
delar af dessa, som ej äro försedda med sek-
torer, äro belägna m idt emot hvarandra . Nä r 
man använder fyra sektorer, är den sista delen 
af hvar oeh en a f de fjerde sektorerna bort-
skuren, så a t t t i l l räekl ig plats derigenom be-
redes skrufamnet me l lan eylindrarne, då dessa 
bortskurne delar stå m idt emot hvarandra. 

V id eylindrarnes vridning bringas r ibborna 
på eylindrarnes särsk i lda sektorer a t t verka 
sueeessivt på ämnet och åstadkomma en sk ruf-
gänga i detsamma, då eyl indrarnes och ämnets 
perifer ihastighet är densamma. Ef te r ett helt 
hvar f a f eyl indrarne ^ ^ är skrufgängan fu l l - ^ 
bordad, oeh, då man öppnar käftarne ^, bert-
tages den färd iga skrufveu från maskinen på 
sedvanligt sätt. Den åstadkomna skrufven 
har en gänga, hvars diameter ej öfverskr ider 
d iametern af ämnet, hvaraf den är gjord. M e -
tal len, som påverkas af cy l indrarna tryekes 
utefter ämnets längdr igtn ing, så a t t hela äm-
net förlänges, i stä l let for at t gängan skulle 
upptryekas rad ielt utåt , hvarigenoin skrufven 
skulle få en större diameter än ämnet, hvaraf 
den är gjord. 

Cyl iudrarue ^ ^, konstruerade så, som i det 
föregående är beskr ifvet, hafva visat sig g ifva 
goda, prakt iska resultat, men man kan doek 
konstruera dessa cyl indrar på andra sätt. 
i l var je ey l inder kan naturl igtvis utgöras af e t t 

enda styeke stål i stället för a t t vara sam-
mansatt a f patronsk ifvan ^ oeh sektorerna 
.^. Dppliun ingen kan äfven på analogt sätt 
användas vid förfärd igande af skrufvar oeh 
skru fbu l tar i al lmänhet äfvensom af andra 
meta l l föremål, som skola förses med gängor, 
så som t . ex. sp iralborrar, gasrör oeh dy l ik t . 

tippf i nu ingens t i l lämpn ing för t i l lverkn ing 
af vanliga skrufvar oeh skru fbu l tar samt a f 
andra gängade metallföremål afviker ej vä-
sentligen, hvad åstadkommandet af gängorna 
beträffar, från dess användn ing för t i l lverkn ing 
af t räskrufvar i enl ighet ined ofvan anförda 
beskr ifn iug. Fndast dimensionerna af ey l in-
drarne oeh profilen af r ibborna behöfva mod i-
fieras i enl igliet med de skrufvar oeh gängade 
foremål, som skola förfärd igas, samt efter de 
skrufgäugor, som skola åstadkommas. And ra 
gängade föremål än skrufvar kunna för hand 
i maskinen åstadkommas. Matn ingsmekan is-
men oeh den del af mask inen, som åstad-
kommer den omnämnda t i l lspetsn ingen, kunna 
i det ta fa l l uteslutas. 

P a t e n t a n s p r å k : 

Maskin för t i l lverkning af skrufvar oeh 
skrufbul tar samt andra med gängor försedda 
föremål, karakter iserad af följande anordn ingar: 
i ) e t t par eyl indrar, som rotera å t samma 
hå l l , oeh som äro försedda med framspringande 
r ibbor, hv i l ka r ibbor vid siu sueeessiva verkan 
på arbetsstyeket åstadkomma en skrufgänga 
på sådant sätt, a t t arbetsstyeket tryekes u t -
efter sin längdr igtn ing oeh förlänges, så a t t 
den alstrade skrufgängan får en d iameter, som 
ieke är större än arbetsstyekets. .^) komb i-
nationen af det upptryckande eyl inderpar, 
som är omnämudt under i ) , med en axel, som 
bär käftarne eller tången för ämnets fas thå l -
lande, hvi lken axel har en sjelfständ ig rörelse 
i en r igtn ing, som är motsatt den, i hvi lken 
eyl indrarne vrida sig, men är så afpassad, a t t 
skrufamnet, soiii är insatt mellan tångens käf-
tar, vrider sig med samma perifer ihast ighet 
som eylindrarne. ^ 

( i i .o t i l l ^cttt r i ln i^ . . r .^ 

stockholm l88^l. i^n^h lloktryckerict. 

Offentl iggjord den 3 niaj 188.^. 
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