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VBorrebde.

Die erfte Auflage meined Lehrbud)d der Effigfabritation
ift feit einer langen Reihe von Jabren vergriffen; das
Bud) fehlte ganylid im Budbhandel, da i) erft jetst die
Beit ju einer neuen Auflage eritbrigen fonnte. Diefe neue
Auflage ift ein vdllig umgearbeitetes Werf; man wird
barin Paum ein Wort aud dem fritheren Werle wicder-
finben. Ale Werbefferungen in der Einvidtung der Appa-
rate und in der Art und Weife der Fabrifation find be-
idfichtigt worden, dem Fort{dreiten der MWiffenfdhaft ift
Rechnung getragen und bdie Form bhat Abdnderungen er-
abren, weldhe den Anforberungen der 3eit entfpredhen.
Die Trennung der Capitel, weldye dad enthalten, was
man Theorie nennt — die verninftige Crfldrung der That-
adjen — von bden Gapiteln, worin das vorfommt, was
man unter Prarid verflebt, ift beibehalten worden. Wie
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friber, mug i audh nodh jest vad Publifum fiir dad Wert
in gwei Claflen theilen. &8 giebt namlid) Effigfabritanten,
benen baran liegt, Auffdluf uber das Wefen des Effig:
bilbungsdproceffes zu erlangen, und welde nad) einer ge:
nauen Kenntnif der dyemifhen Cigenfdyaften der Materialien
ftreben, damit fie felbft Berbefferungen abzuleiten im Stanbde ‘
find und fid) bei vorfommenden Stdrungen bded Betviebes |
felbft belfen Pdmnen —, e8 giebt ferner Gffigfabrifanten,
denen nur davan liegt, zu erfabren, wie man bden beften
Gifig madt, benen ¢8 gany gleigiltig ift, su wiffen,
weshalb man nur fo und nicht andersd arbeiten bdarf.
Qene erfte Claffe von Effigfabritanten erfudye id), bdad
Bud) vom Anfange an genau zu ftudiren, namentlid) die
Gapitel von der Art und Weife der Cntftehung ver Effig:
* fdure bei ber Fabritation, und von den Materialien. Dann
mdgen fie ju der cigentlidhen Praxid der Fabrifation iber:
geben und bei dem Spivitudeffige forvohl das Altere lang:
fame, al3 aucy dad neuere {dhnelle Fabrifationsverfahren
-fi) odllig Blar madpen. Jft died gefdehen, fo Ednnen fie
nunmebr beliebig die Bereitung der verfdhiedenen anberen
Avten von Cffig durdnehmen. Die Nothwendigleit, bden
Sduregehalt de8 Cffigs angeben ju Ednnen und das Fort:
fdpreiten der Cffigbilbung ficher verfolgen su Eonnen, fithrt
fie von felbft su dem CGapitel von bder Crmittelung bded
Sauregehalts und von dem Cffigbilbungsdprober.
Die Cffigfabritanten, welde der jweiten Claffe ange:
boven, tiberfhlagen die erflen Gapitel dbed Budyes, wenben
fih gleich bem eigentlich praftifdhen Theile yu. Avbeiten
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fie nady bdiefem genau fo, wie e8 vorgefdyrieben ift, fo
werben fie ebenfall8 fiher ein giinfliged Refultat erjielen.

RNeu aufgenommen ift bag Capitel von der Darflellung
ftarter Cffigfaure aus vdem Holzeffig, weldye berufen {dyeint,
in ber Gffigfabrifation eine bedeutende Rolle ju fpielen.

Der nady der neueven fdhnellen Methode der Fabrifa-
tion dargeftellite Spititusefiig, weldyer jest faft alle anberen
Arten von Cffig verdrdngt hat, ift, wie man eingeftehen
muf, nidt ein fo lieblider Cffig, wie der Effig, ben man
frither nach dem dlteren Werfabhren, jum Theil unter Ans
wendung von Maly und Getreide bereitete. E3 wird mid)
freuen, wenn die mandfacden Rinte und Anbeutungen,
welcdhe i) dariiber gegeben habe, dazu beitragen, baf man
einen Unter{chied madyt ywifchen Effig jur Fabritation von
Cffigfdure- Salzen und €ffig fiir die BVerwendung in der
fKude. Der rationele Fabritant ift im Stande, den Werth
ve8 Gffigs, fir bie letitere Berwendung, auferordentlidy ju
ethdbhen; grdferer Sduregebalt bedingt bier nidit allein
groferen Werth.

Der Gebraud) von Krautereffigen witd im Allgemeinen
bei und fitr einen Lurud gebalten und ift dodh nichts
weniger al3 bad, ba bdie Bereitung foldher Cffige auper:
ordentlidy einfach und durdhaud nicht Poftfpielig ift. Jdb
habe mebre Borfdyriften dazu gegeben und bitte, daf man
fie verfudie. Der Cffigfabrifant, welder fid) bemuht, den
Srdutevefligen Cingang ju ver{daffen, darf eined grofien
Abfased gewifi fein, benn hat man einmal die Annehmlic)-
teit derfelben gefoftet, fo giebt man fie nidht wieber auf.
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Wer beriidfichtigt, daf ed nicht leicht ift, populdr s
fdyreiben, obne oberflddhlich su werden ober bie fireng
Wabrheit yu gefdhrden, der wird mein Beftreben anerfennen,
biefe Febler ju vermeiden.

Braunfdweig, im Juni 1857.
Otto.
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(S,"inleitung.‘

Die fauren Fliffigleiten, welde unter dem RNamen Gifig allges
mein bePannt find, verdanfen den fauren Gefdymad ciner organi-
fhen Sdure, der Gffigfaure. Diefe Saure ift im Cifig mit
BWaffer verdiinnt, wodurd) dver {harflaure Gefdmact, den die un-
verdlinnte Sdure befipt, gemildert wird. Bon dem BVerhiltnifye
der Gaure jum Waffer hangt die Starte ded Gffigé ab, der
Grad feined fauren Gejdmads. Die ftartiten Cffige enthalten
indef doch nicht mehr ald 8 bid 10 Procent Effigfaure, die
idwadften ungefahr 3 Procent.

Rady ven verfdiedenen Fliiffigleiten, aud denen vorzugémweife
Gifig davgeftellt 3u werden pflegt, unterfheidet man die folgenden
vier Arten von Gffig: '

1) den adyten Weinefiig; er wird aud Traubenwein bereitet
ud ift in den Weinldndern die faft ausdfdlieplid) gebraudlide
%tt von’ Gffig.

2) den Gpiritusdeffig oder Branntweinef{ig; er wird
ad mit Waffer verdinntem Spiritug oder Branntwein erhalten
und ift in Gegenden, wo der ddyte Weineffig nidyt gewdbhnlidy i,
die widhtigite und gebraudylidfte Art von Gffig, geht aud) bier
wofl unter dem Namen Weineffig.

Ctto, @ffigfabritation. 1



2 *  Ginleitung.

8) den Obfteffig oder Cidereffig; er wird aué den vere
fdyiedenen Obftweinen, namentlid) aud Aepfelwein (Cider) bereitd
und verhalt fidy gu diefem, wie der adyte Weineffig su adytem
Weine. Gr wird am ridtigiten Obftweineffig genannt;

4) den Biereffig, Malzeffig oder Getreideeffig; o
wird aud Bier oder gegohrenem Malzaudzuge (Malzwein) bereitet
und verbalt fidy alfo gum Bieve, wic der Weineffig gum Weine.
Frither bei und fehr gewdhnlidh, ift er jept faft gan durd) den
Opirituseffig verdrangt, aber fiir England ift er von Widtis:
feit, indem bdort gewiffe Steuerverhiliniffe der Beveitung von |
Syiritudeffig entgegenftehen. ‘

Die Gffigfaure madt den wefentlidften Beftandtheil ved
Gifigs aus, weil fie in allen den ver{dhiedenen Arten von Gffis
enthalten ift und weil fie e ift, wegen der dic Gffige iberhaupt
benupt werden. Diefe mannigfadyen Benupungen ded Eifigs find
im Alfgemeinen befannt; man gebraudyt ibn im audgedefhnten
Maape in der Haudhaltung ju Speifen, u Calaten, gum Gin:
madyen u. {. w., benupt ihn ur Darftellung von Medicamenten,
ju Rauderungen und verwendet ihn gur Fabrifation von Eiiig:
faure- Salzen, fo namentlidh von Bleizuder, fo wie bei der Fa:
prifation von Bleiweif.

Neben der Effigfaure findet fidy in aflen Effigen ecine geringe
Menge cined erfrijhend riehenden Stoffes — vielleiht Effig:
ather, vielleidt ein Stoff - eigenthiimlidher Art —, weldem dic
- Gffige. den belebenden, erquidenden Gerudy verdanten, den ein
Gemifdh aué veiner Cffigfaure und Wafler nidt befipt. Wufer
dem fommen in den Gffigen nod) Stoffe vor, welde von den Ma:
teviafien berrithren, die gu ihrer Beveitung dienten, und welde dic
Gigentbitmlidyfeit einer jeden Dder veridhiedenen Arten von Gijig
bedingen. So enthilt der Weineffig nod) Beftandtheile des
Weing, namentlid), auber Gijigidure, nod) eine andere Sdure, dit
Weinfdure, und einen angenehm riedenden Stoff. So finden fid
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im Dbfteffige nod Beftandtheile des Dbﬂmcmé im Bicreffige Be-
ftandtheile ded Bieres.

Fur mandye BVerwendungen ded Gffigd find diefe RNebenbe-
ftandtheile Suydfauﬁ nidt gleidgiltig, fondern im Gegentheil
febr widhtig und fie beftimmen mit den Werth ded Gffigé als
Hanveldwaare. Bei gleihem Gchalte an Gjfigfaure hat 3. B
der Weineffig fiir Jwede ded Hausdhaltd einen weit hoheren Werth,
ald der Opiritudeffig oder Bicreffig, wegen ded liebliden Ge-
tudd, den er befipt und_der im Cpirituseffige und Bieveffige
feblt. Fir die Benupung zur Fabrifation von Bleizuder bat
vagegen der Opiritudeffig, bei gleider Starfe, mehr Werth,
af8 der Weineffig, weil er neben der Effigidure eine -geringere
TMenge anderer, bei der Fabrilation ftorend wirlender Stoffe ent-
halt.

Die Bereitung ded Gffigs wird die (&fﬁgfabnfahon, das Gffig-
brauen oder Cffigfieden genannt. Die beiden lepten Husdritcte
gebraudyt man indef nur fir die Bercitung ded Biereffigs.

Gewif ift, dap der Gifig {don in den dlteften Jeiten befannt
war. Mit grofer Wabhrideinlidleit At fid annchmen, -dap die
Grfindung ded Gffigd fehr bald nad) der Griindung ded Weinsd
erfolgte und dap fie gufallig gefdhah, da Wein, in jdhledit verfdlof
fenen ®efagen aufbewabrt, fidy allmdlig in Gffig verwandelt. Da-
ber war aud der in den ftu()eften SBeiten etmabnte Gifig fider
ftets Weineffig.

Betradtet man die Gefdidte der Gffigfabritation, fo jeigt fidh,
daf wobhl Paum cin andered Gewerbe mit grofever Geheimnip-
tramerei Detrieben worden ift, al8 das Gewerbe der Gifigbercitung,
und daf man iiber die Art und Weife Der Entftehung ded Gifigs
aud den dazu benupten Flitffigleiten bid auf die neuere Jeit vollig
im Dunfeln war. Der neucren Chemie verdanft man erft die
tlare Ginfidt in den Procep der Gffigbildung, durd)y weldye bdie
Jabritation von Gffig u einer dex emfadyiten und mtcreﬁ'anteften
Operationen geworden ift.

1‘
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‘Wer mit dem Gedanten umgeht, cine Gffigfabrit angulegen,
mag dag Folgende erwdgen. Der VerPauf ded Gffigd tann fid
in der Regel nur auf einen Pleinen Kreid erftrecen, daritber hinaue
trdgt derfelbe die Fradt nidt, wenn nidt befonderd gfmﬂigé Ber:
paltnifie obwalten. Der Grind davon ift leidt eingufehen. DVie
Anlagecapital; die Matevialien, aud denen der in einer Gegend
gebraudylidhe Gifig bereitet wird, find dafelbft dibevall zu Haben;
die Bereitung felbft ift Lein Geheimnif mehr und fann nady'be:
liebig fleinem Maafftabe ausdgefihrt werden. €8 laffen fidy da-
ber Gffigfabrifen faft an allen Orten mit gleidem Bortheil an-
fegen und mit einer Fabrit in einem Orte faun eine irgend be:
tradtlidy entfernte Fabrit nidt concurrien. Nehmen wir dad
Gewidyt eined Orhoftd Effig su fiinf Centner an und den Preid
ded Gffigs u fehs Thaler per Orhoft, fo wird dad Orhoft Gffig,
wenn ed nady einem Orte verfahren werden foll, nad) weldem fir
den Gentner 15 Thaler Fradyt bezahlt werden muf, an diejem
Orte auf 65/ Thaler gu ftehen Lommen und jede an diefem Orte
befteheude Gffigfabrit wird den Gffig um den Preid der Fradt
niedriger verfaufen fommen. Nur alfo, wenn ein Fabritant durd
gang befondere Woblfeilheit der Materialien, ded Tagelohna, ves
Brennmiateriald u. f. w. beginftigt ift, oder wenn feine Fabrifa:
tiondmethode gang bejonderd vortheilpaft ift, wird er mit entfern:
teren Fabritanten in Deren Gegend concurriren onnen. Despalt
find gropartige Gffigfabriten, in denen Gffig fitr den Handel dar:
geftellt wixd, febr felten, die Fabrifation vertheilt fid auf eine
groe 3abl Bleiner Fabrifen, und fo wird ed bleiben, bHid man
Gifige von weit groferem Sauregehalt, ald dem jepigen, gu fabri:
civen vermag. Dap namlidy der Gffig in irgend betrddytlide
Gntfernung die Fradyt nidyt gu tragen im Stande ift, liegt bes
fonderd davan, dap der Gehalt an Gffiglaure, alfo an dem wejent:
lidyften Beftandtheile, felbft in den ftartften Cffigen, wie i
jept in Den Handel tommen, dod) 'imm.et ein verhaltnipmapig go-
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ringer ift, DaB er guviel von dem werthlofen Waffer enthalt. Der
gewdbnlidhe ftarfe in dem Handel vorfommende Spivitudeffig hat
nur einen ®ehalt von ungefibhr 5 Procent Gffigfaure, er enthalt
alfo nur 1y feined Gewidts Gffigfaure, 19/ Waffer. Beim
Berfenden von 20 Orhoft diefes Gffigé muf daher der Empfin-
ger die Fradyt fiir 19 Orhoft MWaffer begahlen. Konnte man
vietfad) ftarteren Gffig, alfo 20procentigen Gffig darjtellen, fo
witrde Derfelbe natiirlidy viermal fo weit fid) verfenden laffen, eé
wiirden am Orte ded Empfange® aud einem Orboft diefes Effige,
durdy Bermifdhen mit drei Orhoft Waffer, vier Orhoft Sprocenti-
ger Gffig dargeftellt werden. Die Bereitung moglihft ftarfer
Gifige hat man dedbalb jebt vorzugdweife im Auge, und in der
That geigen die unter dem Namen Effigfprit im Handel gehenden
Gifige, welde fitr weitere Berfendung beftimmt find, {don cinen
Sduregebalt von 8 bid 10 Procent. G4 ift mit dem Effige nod
jept, wie ed frither mit dem Branntwein war. Bor taum 20
Jahren wurde in den Branntweinbrennereien nur Branntwein von
50 Procent Ddargeftellt; Branntwein war die eigentlide Han-
deldwaare. Jept find aud dem Branntweinbrennereien Syiritus:
brennereien entftanden, in denen man Spiritus von bis ju 93 -
Procent gewinnt, der weiter hin verfauflid it ald der Brannt-

wein und der an jedem Orte leidht durd) Sugeben von Waffer gu

Branntwein verdinnt werden fann. 8 ift moglidh, vaf ed ge-

fingen wird, nod ftarlere ald 10procentige Effige, vieleidyt 15pros

centige Gffige davguftellen; dann fhon wird die Jahl der tleinen

Gifigfabriten geringer werden, witd an die Stelle einet groferen

Anzahl tleinerer Fabrifen eine Pleinere Angahl grofever Fabrifen

treten, dann {dhon wird die Gffigfabritation mehr und mehr ein

{andwirthfdaftlides Gewerbe werden, wie die Spiritusfabrifation, -
mit welder fie vortheilhaft verbunden werden tann.

Hus dem eben Befprodenen ergiebt {id aud), daf Derjenige,
welder Gffig fitv die Darftellung eines Praparatd, 3. By jur Fas
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britation von Bleizuder, bedari, jept nod) den Gifig felbft dar:
ftellen muB, wenn er nidt den gropten Theil des Gewinnes oder
allen Gewinn aud der Hand geben will. In den Bleizuderfo:
brifen findet man audy wirklid die grofartigiten Ginridytungen
gur Bereitung ded Effigs.




Die Effigfdure.

—_——

Die concentrirtefte Gffigfaure wird durdy Deftillation cines
trodnen Gffigfeure-Salzes, meiftensd ded effigfauren Natrond, mit
toncentrirter Sdywefelfaure bereitet. Die Sdwefelfdure ift eine
ftarbere Saure ald die Gffigfaure, fie treibt dedhalb bdiefe leptere
wd. TMan erhalt die Sdure aud) durdh Crhigen von weifad)
fiigfaurem RKali; das Salz entldaft die Halfte feiner Saure. Da
Yer Gifigfabrifant die concentrirte Gffigfaure nidt davzuftellen hat,
jo braudyt Specielled itber deren Darftellung bhier nidt gefagt zu
weeden. G8 muf dem Fabritanten aber jedenfalld inteveffant fein, ’
die Sdure im concentrirten Juftande gefehen ju haben, welthe er
verdiinnt, alé Gffig, beveitet; er tann fie aud einer Apothele oder
tiner Handlung demifdher Praparate erhalten.

Die concentrirtefte Effigfaure ift eine farblofe Fliffigleit von
fedyend faurem Gerudy und fharffaurem, agendem Gefdymade.
Bei magiger Kalte erftaret fie gu bldttrigen Kryftallen; fie wird
dedhald aud) Eideffig genannt. Sie fiedet bei etwas hiberer
Temperatur alé Waffer, ndmlidy bei 960 R., und verfliichtigt fidhy
Yabei unverdndert; ihr Dampf (aft fidy entzitnden und brennt
mit blagblauer Flamme. Sie ift didhter, oder wie man gewdhn-
liy fagt, fdywerer ald Waffer, ihr {pecififdes Gewidyt ift namlid
1,057 bei 120K, nady van der Toorn, 1,063 nad Mollerat
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(fiebe Anbang: jpecififbed Gewidt). Mit Waffer 1aBt fie fidh in
jebem Berbdltniffe mijden; folde Gemifde find die mebr ode
weniger verdiinnte Effigfaure und im Wefentlidhen audy die Gffige.

Die eben befdyriebene: concentrirtefte Gffigiaure ift nidt waffer:
freie Sdure, fondern enthalt demifd) gebundened Waffer; -fie ift
Gifigfaurehydrat. Die Menge ded Hydratwdffers betragt
15 Procent und e beftehen daher 100 Gffigfaurehydrat aus 85
Gifigfaure und 15 Waffer. Anndbernd genau genug entfpredyen
pieenady 13 Gffigfaurehydrat 11 wafferfreier Gffigfaure, fo vap
man alfo die Procente Cifigfaurehydrat in Procente wafferfreie
Gffiglaure verwandelt, durd Multipliciven mit 11 und Dividi:
ren durd) 13, und daf man, umgetehrt, die Procente wafferfreier
Saure in Procente Hydrat verwandelt, durd) Multipliciven mit
13 und Dividiven durd) 11. Diefe Rednung fommt in der
Praris bfter vor, da die Starle, der Gehalt ded Effigs und der
verditnnten Gffigiduren, bald in Procenten Effigfaurehydrat, dald
in Procenten wafferfreier Effigfaure ausdgedriit ju werden pflegt.
Gifig von 6 Procent Gehalt an Sdurehydrat enthalt biernad
6 >1<3 1 = 5,1 Procent wafferfreie Effigiaure.

Die folgenden Tabellen enthalten die Bevednung; fie geigen
die Procente wafferfreier Effigidure, welde den Procenten Gifig-
faurehydrat entfpredyen, und umgetehrt.
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Gffigfanve- Wafferfreie Gifigfaure: Wafferfreie
Hyvrat. Gffigfaure. hydrat, Gffigfaure.

1 0,85 16 l 13,60

2 1,70 17 14,45

3 2,55 18 ‘ 15,80

4 ’ 3,40 19 i 16,15

5 4.25 20 17,00

6 5,10 21 17,85

7 5,95 22 18,70

8 6,80 23 19,55

9 7,65 24 | 20,40

10 8,50 25 ! 21,25

ity 9,35 . 26 22,10

12 10,20 27 22,95

13 11,05 28 28,80

14 11,90 29 24,60

15 12,75 30 25,50
Wafferfreie Gffigfaure- Wafjerfreie Gifigfaure-

Gifigiaure. Hydvrat, Gffigfaure. hydrat.

1 1,17 14 16,46

2 2,35 15 17,68

3 3,62 16 18,80

4 4,70 17 19,98

5 5,88 18 21,16

6 7,06 19 22,34

7 8,28 20 28,52

8 9,40 21 24,70

9 10,58 22 25,88

10 11,76 28 27,05

11 12,94 ‘24 28,22

12 14,11 25 29,40

18 15,29 80,58

26
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Da, wie oben angegeben, das fecififhe Gewidt ded Gfiia:
faurebydratd nad van der Toorn 1,057 ift, fo follte man mei:
“nen, o8 mithten die fpecifijhen Gewidte der Gemifde aud dicjer
concentrirteften Saure und Waffer, dad ift der verditunteren Effig-
fauren, gwifden den Jablen 1,057 und 1,000 fiegen. Dem ijt
indeB nidht fo; ed zeigt fich beim Bermifdhen des Cffigfaurehydrate
mit Waffer die EigenthitmlidhPeit, daf durd) wenig Waffer daé
ipecififhe Gewidht vergroBert wird, durd) mehr Waffer fidh wieder
vermindert, fo daf alfo eine fehr farfe und eine giemlidy verditnnte
" wifferige Gffigfaure ein gany gleides fpecififdpes Gewidht befipen.
Tabellen itber dad fpecififhe Gewidyt der wafferigen Cffigiaure
bei ihrem ver{diedenen Gebalte find mehreve vorhanden; die fol:
gende Tabelle von van Toorn mag bier eine Stelle finden.

PBroc. Proc. Proc. .
an Syecififhes an Specififdyes an Specififdyes
Gfﬁs: @Cmi‘bt. (sfﬁg: @Cm{qt. Gfﬂg: @Cmid’t. )
faure. faure. {dure.
T 1,0019 18 ' 1,0310 35 1,0546
2 1,0037 19° 1,0326 36 1,0558
3 1,0055 20 1,0342 37 1,0569
4 1,0072 21 1,0358 38 1,0580
H 1,0089 22 1,0373 39 1,0591
6 1,0107 23 1,0389 40 1,0601
1 1,0124 24 1,0404 41 1,0611
8 1,0141 25 1,0419 42 1,0621
9 1,0159 26 1,0438 43 1,0631
10 1,0177 27 1,0447 44 1,0640
11 1,0194 28 1,0460 45 1,0649
12 1,0211 29 1,0472 46 1,0658
13 1,0228 30 1,0485 47 1,0667
14 1,0245 31 1,0498 48 1,0675
15 1,0261 32 . 1,0510 49 1,0685
16 1,0277 33 1,0522 50 1,0691
17 1,0293 34 1,0537 51 1,0698
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Broc. PBroc. Proc.
an | Speififdes an Syecififdyes an | Specififdes
Gifig: | @ewidt. Gifig- Gewidyt. Gffig- | Gewidht.
faure. faure. ] faure.
52 1,0705 64 1,0762 76 1,0732
33 1,0711 - 65 1,0764 77 1,0722
54 | 1,0717 66 1,0765 78 1,0710
55 1,0723 67 1,0766 79 1,0696
56 . 1,0729 68 1,0766 80 1,0681
37 1,0735 69 1,0766 81 1,0664
b1.] 1,0740 70 1,0765 82 1,0646
59 1,0745 71 1,0763 83 1,0626
60 1,0749 72 1,0759 84 1,0603
61 1,0758 78 1,0754 85 1,0574
62 © 11,0756 74° 1,0748
63 1,0759 75 1,0741

Man erfieht aus diefer Tabelle, daf eine wafferige Effigiaure
von 67 bid 69 Procent Gehalt an wafferfreier Gffigiduve die
grofte Didtigleit, dad grofte {pecififhe Gewidyt befipt, und vah
von diefer ab, nad) beiden Sciten hin, dad fpecifijhe Gewidyt
geringer wird, fo dah das’ Gffigfaurehydrat, weldes 85 Procent
wafferfreie @fﬁg}&ute enthdlt, gleidyed fpecifijdhes Gewidt hat mit
tiner Saure von 37 Procent Shuvegehalt. '

Mehr oder weniger concentrirte wafferige Gffigfaure, welde
aué Gffigfaure - Salgen  beveitet ift, ju deren Darftellung Holj-
tffig diente, fdheint fiir die Gffigfabritanten von Widytigleit wer-
ben gu wollen. Solde Gifigfaure ift ndmlidy fehr geeignet ur
Berftartung der Eifige, jur Darftellung fehr farlter Gifige fiir den
Berfand in entfernte Gegenden. €3 foll fpdter davon ausfuhrlider
die Rede fein. In den Apothelen wird eine reine verdiinnte Gifigfaure,
weldhe 25 Proc. wafferfreie Saure enthalt, unter dem Namen concen-
tritter Gffig (Acetum concentratum) benupt.

Der Gebalt der reinen waffevigen Cifigfauren lat fidy mittelft
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febr genauer Avaometer aud der obigen Tabelle beftimmen, aber jur
Grmittelung ded Sauregehaltes der Gifige tdnnen Ardometer und |
Tabelle nidt dienen, weil die Gffige neben Eifigfaure und Wafjer nod |
andere Stoffe enthalten. (Siehe: Ermittelung ded Sauregehaltd|
im Gifig.) i
. Die Gffigfaure befteht aud drei @Icmmtm, namlid) aud Kobh:
lenftoff, Wafferftoff und Sauerftoff. Sie enthalt in 100:

47,06 Koblenftoff,

5,88 Wafjerftoff,
47,06 Sauerftoff,
100,00.

Das Gffigfaurehydrat enthdlt in 100:

40,0 Koblenftoff,
6.7 Waflerftoff,

53,3 Sauerftoff,
100,0.

Das ift: .

85 wafferfreie Saure,

15 Wafer,

100.

Die demifde Formel firr die Effigfaure 1ft C, H; O, yur
das Pydrat: C, H, Oy, das it C, H; O3 4 HO.




* Gntftehung ver Gffigfuce. T 1s

Art und Weife der Gutftebung 'ber Gifigfdure bei
ber Gifigiabritation.
(Theorie der Gffighildoung.)

Radydem von -den Gigenfdaften und der ujammenfefung
Der reinen Gffigfaure, der Saure ded Gffigs, vad fitr unferen Jwed
Widytige oder dody Wiffendwérthe mitgetheilt worden ift, fann die
Brage ind Auge gefaht werden: Worausd und wie entfreht
die Gffigfaure bei der Effigfabritation?

Die Gffigiaure entjteht bei der Cffigfabritation ftetd au@
Altohol und zwar durd) Cinwirtung ded Sauerftoffs
ver Quft auf diefen. Der Effigbildungdprocef ift das, wad der
Chemifer cinen Orydationdproce nennt, das beit ein Procep,
bei weldem fidy der Sauerftoff mit einem anderen Kdrper verbin-
det; die Effigfaure ift ein Orydationsproduct aus Altohol.

Was ift Alkohol? Altobhol wird der Stoff genannt, weldem die
gegobrenen Flitffigleiten, 3. B. Wein und Bier, und die aus gegoh-
renen Fluffigleiten gewonnenen Deftillate, fo Branntwein, Spiritus,
Gognac, Rum u. . w., die beraujdende Wirfung verdanten. Gr
it im reinen Buftande cine wafferhelle, ditnnfliffige, flidtige und
brennbave Fliffigleit von 0,794 fpecififhem Gewidyte, befipt den
Gerudy, weldhen man den geiftigen Gerudy ju nennen pflegt, und
1agt fih mit Waffer in jedem Berhaltniffe mijden. Branntwein
b Gpiritug (Weingeift) find im Wefentlidhen folde Gemifdye
aué Altohol und Waffer. Man pflegt den Gehalt an Alfohol
gewobnlidy in MaaBprocenten angugeben; 90 procentiger Spiritud
it Gpiritus, welder in 100 Maafen 90 Maag Altohol enthalt;
té wird davon fpater ausfubelidy die Rede fein. Die Cigenfdaften
deé ftarten Syiritus find im Wefentlidyen die ed reinen Altohols.

Der Albohol befteht aué denfelben Glementen, aud denen die
Gffigfaure befteht, namlidh aus Koplenftoff, Wafferfoff und Sauerftoff,
aber ex enthalt diefe Glemente in einem anderen Gewidytdverhilt-
nifie, wie 8 die folgende Bergleidyung der Jufammenfepung geigt
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Alfolyol. Gfftgfautehydrat. .
Kohlenfoff . . . 52,2 RKoblenfteff . . . 40,0
Wafferftoff . . . 13,0 BWafferfoff . . . 6,7
Gauerftoff . . . 34,8 Sauerfioff . . . 53,3

: 100,0 100,0

€8 ift nun erwiefen, dag bei dem Orydationdproceffe, weldpem
die Gffigidure ihre Gntftehung verdantt, der Koblenfoff ded Alfo-
hols unverandert bleibt, dad beift nidht orydirt wird. Fitr dic
Betradtung ded demifdhen Proceffed der Cffighildung beredynet
man daber gwedmabig die Sufammenfepung dev Gffigidure firr
die Menge von Koblenftoff, weldhe in 100 ‘H[tot)ol entl;alten ift,
alfo fite 52,2 Koblenftoff:
Alohol Gffigfdurehydrat.
Kohlenftof .. . 52,2 RKoblenftoff . . . 52,2
Wafferftoff . . . 13,0 Waffertof . . . 8,7
Gauerftof . . . 348 - Gauerfoff . . . 69,6
: 100,0 ' 130,5
Man erficht, vag das Cifigfaurchydrat, die concentrirtefte
Gifigfaure, auf diefelbe Menge Kofhlenftoff weniger Wafferftoff und
mehr Sauerftoff enthilt, ald ver Alfoho!, daf alfo dem Altohol,
wenn et in Effigidure verwandelt werden foll, Wafferftoff entjo-
gen und Sauerftoff jugefibrt werden mup. Wir verdanten Lic-
big die genauere Ginfidyt in die vt und Weife, wie die Effig-
fdure aué dem Altobol fidy bildet. Ricbig hat gezeigt, dap bei
ver Gffigbildung die Gffigiaure aud dem Altohol dadurd) entfiebt,
daj der Gauerftoff der atmofpharifhen Luft dem Altobol einen
Theil feined Wafferftoffd entzicht, damit Waffer bildend, und dap
dann ju dem, fo aud dem Affohol entftandenen neuen Korper, wef:
dher Aldehyd genannt wird (theilweid entwafferfoffter Albohol)
und welder Koblenftoff und Wafjerftoff gans in demjeiben Ber-
paltnifje enthalt, wie dad Gffigfaurehydrat, aber weniger Sauer:
ftoff, — nun diefer nody fehlende Sauerftoff und gwar cbenfalls aug
ber Quft hingutritt. Das folgende Sdema, in weldem von 100
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Bfund Altobol audgegangen ift, wird die BVerwandlung ded Al-
tobold in Gffigfaure volifommen verdeutliden.

3u 160 Bfund Attohol, welde beftehen aus:

52,2 Pfund Koblenitoff,
13,0 » Bafferftoff,
348 » Gauerftoff,
treten guerft aud der Luft hingu:
34,4 Pfund Sauerftoff, .
welde mit . - 43 »  BWafferftoff des Alfohold 38,7
Pfund Wafler bilden.
B8 bleibt alfo guriid eine Bexbindung von:
52,2 Pfund Koblenftoff, .
8,7 » BWafferftoff,
348 » Gauerftoff,
95,7 Pfund.
Dieje BVerbindung ift das Alde hyd.
3u Ddiefem treten nody hingu ausd der Luft
34,8 Pfund Sauerftoff,
wodurdy eine Berbindung entfteht von
52,2 Pfund Koblenitoff,
87 » Wafjerfioff,
69,6 » Gauerftoff,
130,56 PBfund.

Diefe BVerbindung ift, wie oben gejeigt, die concentrirtefte
Gfiigfaure, dad Gffigfaurehydrat, welded fidh mit dem vorhande:
nen und entftandenen Waffer vermifdyt.

100 PBfund Altohol tonnen, wie die Beredhnung lehrt, 1301/,
Piund Gffigfaurehydrat liefern, welde fat genau 111 Pfund
wafjerfreier Gffigfaure entfpreden. 1 Pfund Gffigiaurehydrat ent-
febt alfo aus 0,77 Pjund Aftohol; 1 Pfund wafferfrcie Eifigiaure
aus 0,9 Pfund Attohol. Dap man bei der fabritmapigen Berei-
tung von Gffig wegen unvermeidlidher Berlufte die beredynete Menge
von Gifigfdure nidht vollig erhalt, wird fpater befprodyen werden.
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Sur Umwandlung von 100 Pfund Altohol in Cffigfaure ji
wie die Bevednung ergiedt, 69,6 Pfund Sauerftoff erfordeli
Da nun die atmofpharifhe Luft, welder der Sauerftoff entnom
men wird, in 100 Pfunden 28 Pfund Sauerftoff enthalt, jo enl
falten 300 Pfund Lift (circa 3600 Gubitfup) die jur Umwand
fung von 100 Pfund Altohol in Gffigfaure erforderliden 6!
PBfund Sauerfoff. In der Prarid muf indep die WMenge N
gugefithsten Quft weit gedBer fein, weil derfelben bei dem Eiiig
bildungsproceffe Der Sauerftoff nidyt vollftandig entzogen wird.

Demjenigen, welder demifdhe Formeln verfteht, lapt fid di
Umwandlung ded Altohols in Cifigfaure fehr itberfidtlicdy darftellen

Altohol it . . . . C,HgO,

Davonadb . . . . . H, (Hg werden durd O
ausd der Luft ju Wafie
orydirt.)

Bleibt Aldehyd. . . C H, 0,

Dagu. . . . O, aud der Lwft

®iebt @fﬁgfaurebt)brat C, H,O,.

Nady dem, wad im Borhergehenden iiber die Entftehung d¢
Gffigiaure gefagt worden ift, tonnte e8 fheinen, ald ob der Alfo
hol, wenn er nur der Quft audgefest wiirde, fidy fogleidh durdy dai
Gauerftofy der Qft in Gifigiaure umwandele, Died ift indei
nidt der Fall, venn befanntlidh fann man Branntwein ober Epi
ritud, welde dod im Wefentlihen mit Waffer gemifdhyter Altoho
find, beliebig lange fagern und in [ufthaltigen Gefagen aufbe
wabhren, ofne daf fie fauer werden, obne daf fie ju. Gffig werden
&é ift nun die Frage, unter weldhen Umftdnden. entfteht Gifiy
faure aud dem Alfohol? unter welden Umftdnden verwandelt de
Sauerftoff der Qft den Altohol in Gffigfaure?

Die Umwandlung ded Alfohold in Effigfaure etfv[gt weni
die nadyftehenden drei’ Bedingungen erfitllt find.

1) G% muf ein fogenannted faures Ferment, ein Gijig
ferment, vorhanden fein. {8 foldyed Ferment fomnen dienen:
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Eifig, fauerlides Weifbier, Brot in Gffig geweidht,
Sauerteig, iiberhaupt alle Maffen und Fliffigteiten, worin fidhy
etwad von denjenigen fridftoffhaltigen organifdhen Subftanzen be:
findet, welde man Giweiftdrper oder Proteintorper ju nennen
pflegt, namentlidy wenn fie jugleid mit Gifig gemengt find oder
etwad Gifigfaure enthalten. Dad reinfte und befte Gffigierment
ift immer der Gfjig felbft, worin {id) ftetd mehr oder weniger von
den genannten Subftangen findet. Dap die Wirtung des Gifigs
und der ilbrigen Effigfermente nidht von ihrem Gehalte an Gffig-
faure abbangig ift, wie man leidt glauben tonnte, ergiedt fic
daraus, daf reine Gffigfaure nidt im Stande ift, die Gffigbildung
cinguleiten, aljo nidht im Stande ift, ald Gffigferment ju wirlen.

2) Der Altohol muf mit einer groen Menge Waffer verdinnt
fein; die in Cffig su vermandelnde Fliffigleit darfi nidt wohl
mehr al8 10 Procent Altohol entbalten. Daber eben ift man
nidt im Stande, Gffige von fehr groem Saurcgehalte darzuftel-
fen. Die ftarfe Berdiinnung des Altohols mit Waffer ift erfor-
derlidy, weil die Gffigfermente in altoholifdhen Fliffigleiten un-
wirtjam werden.

PMan nennt eine Fliffigeit, welde Alkobhol in angegebener Ber-
ditnnung und daneben ein Gffigferment entbalt, @ﬁlgmfd}ung
odver Efjiggut.

3) Die Temperatur darf nidt ju niedrig und nidt ju bhod
fein; fie darf nidt wobl unter 4 180 R. und nidyt wohl {iber
+ 300 R. betragen.

Man tann alfo fagen:

Dexr Gffigbildungsproced beginnt, wenn Alfoho!
mit vielem Wajifer verdiinnt, unter Sufab eines
fauren Ferments, der Cinwivrfung der atmofphari-
fdhen Quft audgefept wird, bei einer Temperatur
von 4 18 big - 80° R,

An diefen Hauptfap, welder die Bafid der Effigfabritation
bitdet, (ajfen fidhy nody die folgenden Sage tuitpfen.

Ctto, @ffigfabritation. . 2
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e hober die Temperatur ift und je mehr atme:
foharifdeQuft, in ciner gewiffenJeit, der Altohol unt
Gifigferment enthaftenden Flufjigteit, aljo der iogni
nannten Gffigmifdung auj gecignete Weife uge:
fahrt wied, defto {dneller geht der Gffigbildungé:
proced vor {id, defto {dneller vexwandelt fidh der’
Altobol in Effigfaure.

e mebr Altohol — bid ju dem genannien Mayimo — in
der Giitgmifdhung enthalten ift, defto mebr Gijigfaure wird natir:
lidy entftehen tonnen, ein defto ftarfercr Gfjig wird crbalten werden.

Das hodfte Jiel der Cifigfadrifation ift. wie man fieht, dic
Umwandlung ded Altohold in Gifigfaure moglidi
vollftandig, dad Heipt mit dem geringften Berlufte an Atfohel
und fie in der Piirgeften Feit gu erreihen. Wodurdy Ddies
Biel erveidyt werden tann, ijt vorbhin angedeutet worden.

Auf welde Weife die fogenannten Effigiermente bei der Gifia-
bitbung thatig find, wiffen wir nidt genau. Jhre Gegenwart
ift beftimmt nothwendig, dies ift ungweifclbaft; wedbhald fie aber
nothwendig ift, vermdgen wir nidt angugeben. Man pilegt au
fagen, daf die Fermente in langfamer Oyvdation (BVerwefung)
begriffene organifdhe Subftangen feien, weldhe den Alfobol in den
Kreid der Zerfepung, der Orydation, hineingiehen, ihn gleidiam
anfteden, meint aud) wobhf, vaB fie den Caueritoff der Luft auf:
nehmen und ihn auf den Alfohol fibertragen.

Wie jeder Orndationdprocep it audy der Gijighildungdprocek
von Warmeentwidelung begleitet. Berlaujt der Procep langfam, fo
falt diefe Warmeentwidelung nidht auf, weil die in einer gewifjen
Beit frei werdende Warme fo gering ift, dap fie von der 1lmge
bung leit abgeleitet werden fanu; fdyreitet aber der Gifigbil:
dungdprocef rafdy fort, fo Pann fid die Temperatur der jjig:
mifdyung durd) vie freiwerdende Warme betridytlidy exhohen, weil
die in derfelben Beit auftretende Warme groper i, ald die von
der Umgebung abgeleitete Warme.
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Auger den organijhen Eifigicementen giebt c& nody cine Subs
ftang, welde dic Umwandlung ved Alfohold in Gijigidure, durd
den Sauerjtoff der Qwit, heebeizufihren vermag. G4 it dies das
metallifde Platin, in dem Juftande augerordentlider Jer-
theilung, worin e Platinmobhr genannt wird. Giept man auf
den Boden eined gerdumigen Gladhafensd etwad verdiinnten Spi-
ntug, ftellt man dann in den Pafen, auf cinen Treijup obder
Irdger von Gfag, cin Sdalden mit Platinmobr, jo da fidh
daffelbe 1 big 2 Joll {iber der Oberflade der Flitjfigleit befindet,
und bededt man hicvauf den Hafen mit cincr Gladplatte, die eine
Oeffnung bat gum utreten der wft, jo verwandelt fidy allmalig
dr Ultohol, exft in Alvehyd, dann in Eijigfaure, und eé vefultivt
md einiger 3eit in dem Gladhafen cine wafferige Gifigjaure.
Die affoholijde Flujfigleit dasi bhier weit mebhr als 10 Procent
Atohol entbalten, aber ju ftarf darf fie nidy jein, weil fidy fonft
Y Platinmobhy gum Glihen crhift und daun andere Jerjeungs-
poducte ded Afohol8 gebildet werden, ja {elbft Cutzindung fatt-
finten fann. '

68 war Dobereiner, welder fid vorgiglid bemithte, der
Imwandiung ded Altohold in Gifigidure durdy Platinmohr allge-
meinere Berbreitung ju veridaffen. Seine Bemibungen fdyeiters
tn aber an tem Hohen Preife ded Plating, vad ibrigend bei dem
gangen Procefle unvevdndert bleibt, daber nur einmal getauft ju
mrden braudyr. Das Product ijt eine reine wafferige Gifigfaure,
wilfie qum Berftdrten der Eifige, ald Jufap ju Gifig und ur
Bereitung von Gffigiaure.Salgen trefflidy fidy cignet, weldye aber,
wndiinnt, allein, nidt ald Gifig, fiir 3wede ded Haushaltd braud)-
bar ift, da ihr Der cigenthiimlidhe erjrijdhende Gerudy fehlt, ver die
Gfige, ‘'weldye mit Fermenten erbalten find, ausgeidnet (fiehe
oben Seite 2). G foll cinige Nnlagen geben, in denen man cine
undinnte Gfjigiaure von der Stdrfe ded Acetwn concentratum
Yt Djficinen, nady dem, Dobereiner’{dhen Berfahren darftells.
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Ron benw Materialien yur Effigfabritation '
im Allgemeinen. ’

Da bdie Gffigfaure bei ver Gffigfabritation aus Alfofol ent:
ftebt, fo find altoholbaltige Fliffigleiten Materialien gur Gifig: |
fabritation. Die Natur bietet uné Peine eingige attoholhaltig
" gliffigleit dar, fie erzeugt feinen Atfohol; die altoholbaltigen |
Blifiigteiten, weldhe wir bei der Effigfabritation benuben, find
daher ohne Ausdnahme tinftlidh dargeftellt.

Bunadft it der Spiritud ald altoholbhaltiged Material jur
Gffigfadritation u nennen. Gr beftebt nur aus Alfohol und
Waffer, ift ¢in verdilnnter Allofhol und giebt, im gehorigen Grade
mit Waffer vermifdt und mit ctwad fertigem Gifig, ald Ferment
verfet, cine Gffigmifdung, welde einen trefflidhen und fehr reinen
Gifig, den Spiritudefiig licfert, die fiir unfere Gegend widptigite
Yet von Gffig. Branutwein unterfdeidet fidy vom Spiritué |
im Wefentlidyen nur durd) groperen Waffergehalt; er ift ein
{dhwaderer Spiritug, fann alfo da, wo er nod) in den Handel
fommt, wie Spiritus benupt werden.

Man gewinnt Spiritud und Brauntwein ftetd durd) Deftilla:
tion aud gegobhrenen Fliffigleiten, dad heipt aud Firffigleiten,
welde der Gdbrung (Weingdhrung) unterworfen worden {ind.
Der Gabhrungdproce ift der eingige demifdye Proceh, durdy wels
den Altobol ergengt werden tann, und er entfteht bei diejem Pro-
ceffe ftetd aud ein und derfelben Subftanz, nimlid aué Fuder.
Bringt man in eine guderhaltige Fluffigleit etwas von der Sub:
ftang, welde im gewdbnliden Leben die Namen: Hefe, Barme,
®eft fithet, fo tritt dad ein, wad man Gdhrung nennt, fo wird
der Juder in der Fliffigleit allmdlig gerfest, in Altohol, der in
der Fluffigleit guviidbleibt, und in Koblenfiure, weldye alé Kob:
lenfauregad weggebt. €8 entftebht aus ver fiifdymedenden, juder:
baltigen Fliffigleit, cine geiftig fdmedende, bevaufdhende, altohol:
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baltige Fliffigeit, eine fogenannte gegobrenc Flrffigleit, die bei
der Deftillation ein alfoholhaltiged Deftiflat liefert,

B8 fragt fid) nun, ob man nidt die gegohrenen Flitffigleiten
unmittelbar, dad bHeift ohne aud venfelben ein alfoholbaltiged
Deftillat (Spiritus, Branntwein u. | w.) daruftellen, jur Gffig-
fabritation benupen ftann? Diefe Frage it zu bejaben; jede
gegobrene Flitffigteit (Bt fidy als cine Gffigmijdung betradten,
(Gt fidy in Gffig umwandeln.

Da jede juderhaltige Flifiigteit der Gabhrung f{abig ift und
fidy aud jeder juderhaltigen Subjtan; gunddft eine gdhrungs:
fabige Fliffigleit und dann eine gegohrene, alfoholhaltige Flirf-
figeit darftellen (AL, fo vedtfertigt fidhy Der Ausfprudy: dak man
Gifig aud juderhaltigen Subftanjen bereiten tonne.
Uber idh muf gang befonders fhervorheben: daf died rationell
nur auf die Weife gefdehen darf, dap man durd Gaph-
tung etft Alfobhol aud dem Juder entftehen aft.

Die ausdgeseidhnetite von aflen Arten Effig, der Weineffig,
iit ¢in Gffig, der unmittelbar aus einer gegohrenen Flitffigleit be-
witet wird, ndmlih aus Wein, dem gegohrenen, guderbaltigen
Gafte ver Weintrauden.

68 liegt auf der Hand, daf nidt alle jucderphaltigen Subftan-
sen’ gleidh geeignet find, ald Materialien fiix die Gfjfigfabrifation
ju dienen. Man mup beviidfidtigen, daf viele von den Stoffen,
weldye neben dem Juder in den-juderhaltigen Subftanzen enthal:
ten find, in die, aué Ddiefen bereitete uderbaltige Fliffigleit
tingehen und weder bei der Gdbhrung, nod) bei der Gifigbildung
jrftort werden, fidy atfo in dem fertigen Gffige unverdndert wieder
finben. Sind nun diefe Stoffe unangenehm von Gerud) oder
Bciymad, fo wird natitelicy der fertige Gffig einen unangenehmen
Gerudy oder Gefdhmact befigen, alfo unbraudibar fein. Der Rit-
benjucterfyrup, die Ritbenmelaffe, weldye befanntlidh in den Ritben-
suderfabrien in grofer Menge ald Nebenproduct fallt, enthalt
neifteng iiber 40 Procent Juder. Hber ¢é tommen davin, neben
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febr genauer Ardometer aud der obigen Tabelle beftimmen, aber Fur

Grmittelung des Sauregehalted der Gifige tdnnen Ardometer und

Tabelle nidyt dienen, weil die Eifige neben Effigfaure und Wafjer nod

andere Stoffe enthalten. (Siehe: Ermittelung ded Sauregebhaltsd

im Gffig.)

: Die Cffigfaure befteht aus drei (»ilemmtm, namlidy aud8 Kobh-
lenftoff, Wafferftoff und Saucritoff. Sie enthdlt in 100:

47,06 Soblenftoff,

5,88 Wafferfoff,

47,06 Sauerftoff,
7100,00.

Das Cffigfaurehydrat enthdlt in 100:
40,0 Kohlenftoff,
6,7 Wafferitoff,
53,3 Sauetftoff,
100,0.

Das ift: .
85 wafferfreie Saure,
15 Waffer,

100.

Die demifhe Formel fiir die Gfftgfaure 111 C, H; O3, fur
bag Hudrat: C, Hy Oy, das ift C, Hy O3 4 HO.
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Art und Weife dber Entftehung Sc: Gifigfdure bei
ber Gifigfabritation
(Theorie ver Gffigbilvung.)

Radydem von -den Gigenfdaften und der Jufammenfepung
bexr reinen EffigiGure, der Saure ded Gffigs, das fiir unfeven Jwed
Widhtige oder dod) Wiffendwérthe mitgetheilt worden ift, tann die
Srage ind Auge gefaht werden: Worausd und wie entfteht
die Effigfaure bei der Gifigfabritation?

Die Gffiglaure entfteht bei der Gffigfabritation ftets aué
AlLohol und jwar durd Cinwirfung Ded Sauerftoffs
der Quft auf diefen. Der Effighildungdprocep it dad, was der
Ghemifer einen Orydationdprocef nennt, dasg heiht ein Proceh,
bei weldem fid) der Sauerftoff mit einem anderen Korper verbin-
det; die Gffigiaure ift ein Orydationsproduct aus Altohol.

Was ift AlLohol? Altobhol wird der Stoff genannt, weldyem die
gegobhrenen Fliffigleiten, 3. B, Wein und Bier, und die aus gegobhs
renen Fliffigteiten gewonnenen Deftillate, fo Branntwein, Spiritus,
Cognac, Rum u. {. w., die beraufdende Wirfung verdanten. Gr
it im veinen Suftande eine wafferhelle, ditnnfliffige, flidtige und
brennbare Fliffigleit von 0,794 fpecififhem Sewidyte, befipt den
Gerud), weldien man den geiftigen Gevud) ju nennen pflegt, und
1agt fid mit Waffer in jedem BVerbdltniffe mifden. Branntwein
und Spiritud (Weingeift) find im Wefentliden folde Gemifdye
aug Altohol und Waffer. Man pflegt den Gebalt an Attohol
gewdbulidy in MaaBprocenten angugeben; 90 procentiger Spiritus
it ©piritug, welder in 100 Maagen 90 Maaf Alfohol enthalt;
8 wird davon fpater ausfithrlih die Reve fein. Die Cigenfdaften
e8 ftarfen Gpiritus find im Wefentlichen die ded reinen Altohold.

Der Albobhol befteht aud denfelben Glementen, aud demen die
Gffigfaure befteht, namlidy aud Kohlenftoff, Waffertoff und Saueritoff,
aber ex enthalt diefe Glemente in cinem anderen Gewidhtdverhilts
nifle, wie ed die folgende Bergleidyung der Jujammenfepung eigt
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Alfobol.
Koblenftoff . . . 52,2

Wafferitoff . . . 13,0
Gauerfoff . . . 34,8

100,0

GffigiGurefydbrat. >
Koflenftoff . 40,0
Wafferitoff . . . 6,7
Sauerfoff . . 533

100,0

€8 ift nun erwiefen, dap bei dem Orydationdprocefle, weldhem
die Gffigidure ifre Gntftehung verdantt, der Koplenftoff ded AL(Fo-
holé unverandert bleibt, dad beift nidht orydirt wird. Fir dic
Betradtung ded demifdien Proceffed der Cffighitdung bevedhyret
man daher gwedmaig die Sufammenfepung der Gffigiaure fiir
die Menge von Koblenftoff, welde in 100 %(lto[;ol ent(;a[tm ift,
affo fitx 52,2 Koblenftoff:

Altohol Giftglaurehydrat.
Koblenftoff . . . 522 Koplenoff . . . 52,2
Wafferitoff . . . 13,0 Wafferftof . . . 87
‘Gauerftof . . . 348  Gauerfiof . . . 69,6
. T 100,0 © 1805

Man exfieht, dag dasd Gffigfaurehydrat, die concentrittefte
Gifigfaure, auf diefelbe Menge Kohlenftoff weniger Wafferftoff und
mebr Sauerftoff enthdlt, alg der Alfohol, daf alfo dem Altohol,
wenn er in Effigiaure verwandelt werden foll, Wafferftoff entjo-
gen und Sauerftoff jugefihrt werden mup. Wit verdanten Liec-
big die genauere Ginfiht in die Art und Weife, wie dic Effig-
faure aug dem Alfobol fidy bildet. Riebig hat gezeigt, daf bei
der Gifigbildung die Gffigfaure aué dem Altohol dadurd) entfteht,
daB der Sauerftoff der atmofphirifhen it dem Ultohol einen
Theil feined Wafferftoffd entjieht, damit Waffer bildend, und daf
dann ju dem, {o ausd dem Alfohol entftandenen neuen Korper, wel-
dher ALdehyd genannt wird (theilweid entwafferftoffter Altohol)
und welder Koblenftoff und Wafjerftoff gang in demjelben Ber-
balniffe entbalt, wie das Gifiglauvehydrat, aber weniger Sauer:
ftoff, — nun diefer nod) fehlende Sauerftoff und jwar cbenfalld aug
der Quft hingutritt, Dasd folgende Sdhema, it weldem vou 100
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Piund Altohol audgegangen ift, wird die Bermwandlung des Al-
fobolé in Gffigfaure volilfommen verdeutlidhen.

3u 160 Pfund Altohol, welde beftehen aue:

. 52,2 Pfund Koblenitoff,
13,0 » Wafjerfioff,
348 » Gauerftoff,
treten juerft aus der Luft hingu:
34,4 Pfund Sauerftoff, - .
welde mit . - 43 »  Bafferftoff des Altohold 38,7
PBfund Wafjer bilden.
@8 bleibt alfo guriid eine BVerbindung von:
52,2 Pfund Kohlenftoff, .
87 » Bafferftoff,
34,8 » Gaueritoff,
95,7 Bfund.
Diefe Berbindung ift dag Aldebhyd.
Bu diefem treten nod) hingu aud der Lft
34,8 Pfund Sauerftoff,
wodurd) eine Berbindung entfteht von
52,2 Pfund Koblenftoff,
87 » Wafferjtoff,
696 » Gauerfioff,
130,5 Pfund.

Diefe Berbindung ift, wie oben gezeigt, die concentrirtefte
Gifigfaure, dag Gffigfaurchydrat, weldesd fidh mit dem vorhande-
nen und entftandenen Waffer vermifdyt.

100 PBfund Allohol Eonnen, wie die Bevedynung lehrt, 1301/,
Prund Cffigfaurehydrat liefern, welde faft genau 111 Pfund
wafjerfreier Gffigfaure entfpredyen. 1 Pfund Effigiaurehydrat ent-
ftebt alfo aus 0,77 Pfund Aftohol; 1 Pfund wafjerfrcie Effigjaure
aus 0,9 Pfund Altohol. Dap man bei der fabritmagigen Berei-
tung von Gffig wegen unvermeidlidyer Berlufte die beredhnete Menge
von Giftgidure nidyt vdllig erhalt, wird {pater befproden werden.
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. Sur Umwandlung von 100 Pfund Alkohol in Gffigiaure fin
wie die Berednung ergiebt, 69,6 Pfund Sauerftoff erforderlid
Da nun die atmofpbhirifde Lwft, weldyer der Sauerfoff entnom
men wird, in 100 Pfunden 23 Pfund Sauerftoff enthalt, fo ent
balten 300 Pfund Lwft (circa 3600 Cubiffup) die jur Umwand:
lung von 100 Pfund Alkohol in Gfjigfaure erforderliden 6S
Pfund Sauerftoff. In der Prarid mup indep die Menge der
gugefitsten Quft weit grofer fein, weil derfelben bei dem Gffig-
- bildungdproceffe Der Saueritoff nidt volltandig entzogen wird.
Demjenigen, welder demifdhe Formeln verfteht, lagt fih die
Umwandlung desd Altohold in Cifigfaure fehr iiberfidtlidy darftellen.
Altoholif . . . . C,HgO,

Davonab. . . . . Hy (Hy werden durdy Oy
aus der Luft ju Wafer
orydirt.)

Bleibt Afvehyd. . . C, H O,

Dagu . . O, aug der Luift

®iebt Effigfaurehydrat C, Hy O,

Nady dem, wad im Borbhergehenden iiber die Entftehung der
Gffigiaure gefagt worden ift, fonnte eé {dheinen, ald ob der Ml(fo-
bol, wenn ex nur der Quft audgefept witede, fidh fogleidy durdy den
Sauerftoff der Ruft in Gffigfaure umwandele, Died ift inde
nidht der Fall, denn befanntlidhy tann man Branntwein oder Spi-
titus, weldye dod) im Wefentlihen mit Waffer gemifdhter Alfobol
find, beliebig lange lagern und in [uftbaltigen Gefagen aufbe-
wahren, obne dap fie {auer werden, obhne daf fie ju Effig werden.
€38 it nun die Frage, unter welhen Umiftdnden. entfteht Efjig-
faure aud dem Alfohol? unter weldhen Umftdnden verwandelt der
Sauerftoff der Luft den Altohol in Cffigjaure?

Die Umwandlung ded Alfohold in Cifigfaure erfolgt, wemn
die nadyftehenden drei’ Bedingungen erfitllt fnd.

1) G¢ muf ein fogenannted faurves Ferment, ein Cfjig
ferment, vorhanden fein. {8 {oldped Ferment fonnen Ddienen:
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Gifig, fauerlides Weifbier, Brot in Effig geweidt,
Sauerteig, iiberhaupt affe Maffen und Fliffigleiten, worin fidy
ctwad von denjenigen ftiditoffhaltigen organifhen Subftangen be-
findet, welde man Giweiftdeper oder Proteintdrper ju nennen
pfleat, namentlidy wenn fie jugleidy mit Effig gemengt find ober
etwad Gjfigiaute enthalten. Dad reinfte und befte Gffigferment
ift immer der Gffig felbft, worin fidy fetd mebhr oder weniger von
ven genannten Sudftangen findet. Dah die Wirtung ded Cffigs
und der ubrigen Effigfermente nidht von ihrem Sebalte an Effig-
jaure abhangig ift, wie man leidt glauben tonnte, ergiebt fidh
daraud, dap reine Cffigfaure nidt im Stande ift, die Eifigbildung
einguleiten, aljo nidt im Stande ift, alé Cffigferment ju wirken.

2) Der Altohol muf mit einer grofen Menge Waffer verdinnt
jein; die in Gffig su verwandelnde Fliffigleit darf nidt wobhl
mehr ald 10 Procent Altohol enthalten. Daber eben ift man
nidht im Stande, Gffige von fehr grofem Sdaurcgehalte darzuftel-
fen. Die ftarfe Berditnnung des Altohols mit Waffer ift erfor-
verlidy, weil die Gffigfermente in altoholifhen Fliffigleiten un-
wirfjam werden.

Man nennt eine Fluffigteit, welde Akohol in angegebener Ber:
diinnung und daneben ein Gfjigferment enthalt, Ef ||gmtfd;uug
over Gffiggut.

3) Die Temperatur darf widt ju niedrig und nidt u bhod
jein; fie darf nidt wohl unter < 180 R. und nidyt woh!l iiber
+ 300 R. betragen.

Tan fann alfo fagen:

Der Gffigbildungsproced beginnt, wenn Altohol
mit vielem Waffer verdinnt, unter Sujap cinesd
fauren Fermentd, der Cinwirbung dev atmofpbhari:
fhen Quft audgefept wird, bei einer Temperatur
von 4 18 big 4 80° R.

An diefen Hauptiap, welder die Bafis der Effigfabrifation
bitdet, lajfien fidh nody die folgenden Sage tuiipfen.

Otto, @fiigfabritation. - 2
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Je hoher die Temperatur ift und je mehr atmo-
fobarifdeQuft, in ciner gewiffen Jeit, der Altohol unt
Gifigferment enthaltenden Flafiigteit, alfo der foge:=
nannten Gifigmifdung auf geeignete Weife uge-=
fithrt wird, defto {dHneller geht der Gffigbildun g &-
proced vor fid, defto fdhneller verwandelt fidh dDer
Hitobhol in Eifigfdure.

Ne mebhr Altohol — bid ju dem genannten Marimo — in
der Gifigmifdung. enthalten ift, defto mebr Gijigfaure wird natitr-
lidy entftehen tdnnen, ein defto ftarferer Giftg wird erhalten werden.

Das hodfte Siel der Cfiigfabritation ift. wie man ficht, die
Umwandlung ded Altohols in Gffigfdure moglidh ft
vollftdndig, dad Heift mit dem geringften Berlufte an Attohol
und fie in der fiirgeften Zeit gu erveiden. Wodurd) died
Biel erveidt werden fann, ijt vorhin angedeutet worden.

Huf welde Weife die fogenannten Cffigiermente bei der Gifig-
bitbung thitig find, wiffen wir nidt genau. Jhre Gegenwart
ift beftimmt nothwendig, died ift ungweifelbaft; wedbhalb fie aber

- nothwendig ift, vermdgen wir nidt angugeben. . Man pilegt zu
fagen, daf die Fermente in langfamer Orydation (Berwefung)
begriffene organifde Subftanzen feien, weldye den Aftohol in den
Kreid der 3erfepung, der Orydation, hineingiehen, ihn gleidhiam
anfteden, meint aud) wobf, dag fie den Saneritoff der Quft auf:
nehmen und ihn auf. den Aftohol fibertragen.

Wie jeder Orydationdproced it aud) der Gjjigbildungdprocef:
ven Warmeentwidelung begleitet. Berldujt der Procep langfam, fo
fant diefe Warmeentwidelung nidt auf, weil die in einer gewifjen
Beit frei werdende Warme o gering ift, dap fic von der Nmge-
bung leidt abgeleitet werden fanu; {dreitet aber der Gifighil-
dungdprocef vafdh fort, fo tann fidy die Tempevatur der jfige
mifdhung durd) die freiwerdende Warme betradhtlidy exhdbhen, weil
die in Dderfelben Beit auftvetende Wavme groger ift, alé die von
der Umgebung abgeleitete Warme.
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Auper den organijdhen Gfjigiermenten giebt c& nody eine Sub-
ftanj, welde dic Umwandlung ded Alfohold in Gifigiaure, durdy
den Saucrjtoff der Quit, heebeizufithren vermag. @8 ijt dies das
metallifde Platin, in dem Juftande auperordentlider Jer-
theilung, worin ¢ Platinmobhr genannt wivd. Giept man auf
den Boden eined gevdumigen Gladhafens ctwasd verdiinnten Spi-
vitug, ftellt man dann in den Pafen, auf cingn Dreifup oder
Trdger von Glas, ein Sdhalden mit Platinmohr, jo dap fidy
vaffelbe 1 big 2 Joll Qiber der Oberflacdhe der Flirjfigleit bdefindet,
und bededt man bicrauf den Hafen mit eincr Gladplatte, die eine
Ceffnung bat gum Sutreten der Lft, jo verwandelt fidh allmalig
ver Alkobol, cxft in Alvehyd, dann in Eifigfauce, und 8 vefultirt
nady ciniger Jeit in dem Gladhafen cine wafferige Gifigiaure.
Die alfoholijde Flijfigleit darf bhier weit mehr alé 10 Procent
Aifohol entbalten, aber ju ftart darf fie nidt fein, weil fidy fonit
der Platinmobhr jum Glihen erhipt und daun andeve Jerjepungs-
producte ded Alfohols gebildet werden, ja felbft Gutziindung ftatt:
finden fann. ]

Gé war Dobereiner, welder fidh vorgiglidh bemithte, der
Umwandlung des Altohold in Gifigiaure durdy Platinmobhr allge-
meinere Burbreitung gu verjdaffen. Seine Bemihungen {dyeiter-
ten aber an tem Hoben Preife ded Plating, vad iibrigend bei dem
gangen Proceffe unverdndert bleibt, daer wur cinmal gefauft ju
werden braudr. Dad Product ijt eine reine wafferige Eifigfaure,
weldye jum Berftdarfen ver Ejfige, alé Jufap ju Gfjig und jur
Bereitung von GifiglauresSaljen trefflihy fidy eignet, welde aber,
verditnnt, aflein, nidt ald Ejfig, fir 3wede ved Haudhaltd braudy-
bar ift, da ihr der cigenthitmlide erjrifhende Gerudy fehlt, er die
Gffige, weldye mit Fermenten erhalten find, audgeidnet (fiehe
oben Seite 2). @8 foll cinige Anlagen geben, in denen man cine
vervitnnte Efjigiaure von der Stdrbe ded Acetum concentratum
ver Ojficinen, nad) dem. Doveveiner’{hen Berfahren darftellt.
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dem Juder, viele Salje und der in den meiften Ribenarten jid
findende fragend fhmedende Stoff vor. Weder die Salze, nod
Der Prapende Ctoff werden durd) die Gdhrung der Melaffe unt
dic Ummwandlung der gegohrencn Melafje in Gffig befeitigt; det
aud der Melafje bereitete Effig hat alfo einen unangenehmen Ge:
{dmact, deshalb verarbeitet man fie nidt auf Gfjiig. Da aber dit
Salge bei der Deftillation ver gegohrenen Ritbenmelaffe Furid:
bleiben und audy der iibelfdmedende Stoff durd) ywedmapig aue:
gefilhrte Deftillation befeitigt werden fann, fo lagt fih aué der
gegobrenen Melajfe ein Spiritus gewinnen, der jur Gijigfabrita-
tion volltommen tauglid ift. o ift ¢¢ in allen- ahnliden Falen;
find gegohrene Flirfiigleiten nidyt unmittelbar jur Umwandlung
in Gffig geeignet, fo find fie oft wohl gecignet jur Spiritué:
" fabritation.

Weldye juderhaltigen Subftangen jur Bereitung ciner gegob:
renen Flitffigleit fitr dic unmittelbare Umwandlung in Cifig {id
cignen, ergiebt fid ausd dem Witgetheilten. €8 fiud dies Dic
angenehm fiip fdmedenden Subftanzen, die fithen Subitanen,
weldye feinen unangenehmen Beigefdhmad und Gerud) bHaben.
Nud den verfdiedenen Obitarten, den Wepfeln, Birnen, ausd den
Sobannigbeeren u. {. w. gewinnt man durd) Audprefien und
®dhren ded Safted den Obftwein und bdiefer ijt eine trefflidy
Gffigmifdung, welde, in Gffig umgewandelt, den Obftcffig lic
fert. @8 ift wohl uberflitffig su bemerfen, dap man audy auz
reinem Sucter und aud Honig, der im Wefentlidhen Fuder enthalt,
nad) vorbergegangener Gabrung, Gijig berciten fann.

Wad nun die Gafrung der jucterfhaltigen Flitjfigleiten betrifit,
fo mag davitber vorldufig dag folgende Allgemeine gefagt fein.
Hat man Suder ju verarbeiten, fo mup derfelbe in einer foldyen
Menge Waffer geldft” werden, dag die Lojung ungefdhr 10 bi¢
12 Procent Suder enthalt; har man jucerhaltige Subfangen, jo
muf man durd) Auspreffen oder Ausodyen cine jucerhaltige
Slitifigteit bereiten. Diefe Flitjfigleit wird nun bei ciner Tempe:
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Auper den organijden Gffigfermenten gicbt c& nody cine Subd-
tang, welde dic Umwandlung ded Alfohold in Gijigidure, durd
ven Sauerjtoff der Quijt, herbeizufithren vermag. G4 it died dasd
metallifde Platin, in dem Juftande auperordentlider Jers
theilung, worin ¢é Platinmohr genannt wird. Giegt man auf
dent Boden eined gerdumigen Glashafins ctwasd verdiinnten Spi-
ritug, ftellt man dann in den Hafen, auf cinen Dreifup oder
Trager von Glas, ein Shalden mit Platinmobhr, jo dap fidh -
daffefbe 1 bid 2 Joll iiber der Oberflade der Flijfigleit befindet,
und bededt man hicvauf den Hafen mit eincr Gladplatte, die eine
Oefinung bat gum Sutreten der wft, jo vermandelt fidy alimilig
dex Alkohol, crft in Aldebyd, dann in Efjigiaure, und e refultiet
nady einiger Jeit in vem Glaghafen eine wafferige Eifigidure.
Die alfobolijdhe Flijfigleit darf hier weit mehr alé 10 Procent
Nltohol enthalten, aber ju ftart darf fie nidht jein, weil fidy fonft
der Platinmohr jum Glithen crhist und daun andere Jerfepungs-
producte ded Alohold gebildet werden, ja felbft Cutziindung ftatt-
finden fann. )

G838 war Dobereiner, weldper fid) vorziiglidy bemithte, der
Umwandlung ded Nlbohols in Gijigidure durdy Platinmobr aflge-
meinere Berbreitung gu verjidaffen. Seine Bemihungen jdyeiter:
ten aber an dem foben Preife des Plating, vad ibrigend bei Pem
gangen Procefie wnverdndert bleibt, daher nur einmal gefauft ju
werden braudyt. Dag Product ijt eine reine wafjerige Effigfdure,
welhe gum Beritarlen ver Eijfige, al@ Sufap ju Gijig und gur
Bereitung von Gifigiaure s Salzen trefflicy fich cignet, welde aber,
verditnnt, allein, nidt ald Ejfig, fitr Jwedte ded Haudhaltd braud-
bar ift, da ihr der cigenthitmlidye erjrifdyende Gerudy fehlt, ver die
Gffige, weldye mit Fermenten erbalten {ind, ausjcidnet (fiehe
oben Seite 2). ©8 foll cinige NAnlagen geben, in denem man cine
verdiinnte Efjigfaure von der Stirfe ded Acetwmn concentratum
ver Officinen, nady dem, Dodbeveiner’ {den Berfahren varftelit.
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und ftartemeblbaltigen Subfangen gegohrene Flitffiglciten

darftelfen, weldye jur Umwandlung in Gifig geeiguet find, fo tam
man alfo aud) diefe Subfanzen ald Materialien fiir die Gffig:
fabritation betradyten.

~ leber die Umwandlung ded Stirfemehld in Juder mogen
vor(dufig die folgenden allgemeinen HAndeutungen geniigen.

BWenn man aué Gerfte Maly bereitet, V. h. wenn man Gerite
big gu einem gewiffen Grade Teimen (aft, fo entfteht davin eine
cigenthitmlidye Subftan, welde der Ramen Diaftad erhalten
hat. Dicfe, in Wafjer leidht (d8lide Subftany befist nun die Hodit
bemerbendwerthe Gigenfhaft, Startemeh(, dag in Waffer eingerithrt
worden ift, bei der Temperatur von 48 bid 60° R, in Starte:
qummi und Stdrfejuder ju verwandeln. Wird daher das ge:
trodnete Mals jermabhlen (gejdyrotet) und dann, mit Waffer ange:
vithrt, bei einer Tempevatur von 48 big ungefdhr 53° R. ctwa
eine Stunde lang ftehen gelaffen, fo wird dad Starfemehl ded
Malzes durd) das Diaftag ded Malzes. allmalig in Gummi und
Buder vermandelt und dic Maffe, welde anfangd fade fdymedt,
nimmt einen fitgen Gefdmact an.

Diefer Sucerbildungdprocef wird tednijd) dex Meifdproced
oder dad Meifdyen genannt; er wird jowohl beim Bierbrauen
af8 audy Branntweinbrennen nad) grofartigem Maapftabe aué:
gefitbet. '

Die entftandene Jucerflitffigleit heift Witrgze; fie fann, nad:
dem fie von dem Ungeldften, den Trebern oder dem Seib, ab-
gelaufen ift, durd) Hefe in Gdhrung gebradit werden.

Da tad Diaftad ded Gerftenmalzed mehr Starbemehl in
Gummi und Fuder ju vermandeln vermag, ald in dem TMalje
felbft enthalten ift, fo taBt fidh durd)y Malz audy nod) vas Starte:
mehl anderer ftavfemehihaltiger Subftangen -und natitelidy aud
reined Starfemehl in Sucer (Starbejucter) itberfithren.

Man tann, fiir die Praris genau genug, annehmen,
daf vad Startemehl bei dem Meifdyprocefie fein gleis
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he¢ Gewidht Gummi und Juder licfert, und 8 cntfieht im
Allgemeinen um jo mebhr Juder im Berbaltnifie jum Gummi, je
mehr die Temperatur bei dem Proceffe dem angegebenen Mini-
mum von 48° R. nabe gehalten wird.

Faffen wir dad im Borhergehenden ausfibrlidy Befprodene
gedrangt und dberfidbtlidy jujammen, fo ergicht fidy, dap Gfiig
bereitet werden fann:

1) YUus den in den Handel Pomnenden Wlfohol enthaltenden
Sliffigleiten. G4 find bier namentlidy Spiritué oder Brannt-
wein und Wein ju nennen.  Jwar ift aud) vad Bier cine Puf-
lide alfoholhaltige Flifiigleit, aber gute Bier ift nic mit Bor-
theil auf Gfjig ju verarbeiten, ¢d ijt ald {oldyed hoher ju vermer:
then.. Rur verdorbenes Bier fommt gelegentlid) in die Gfjig-
fabrifen, und firr die Darftellung von Biereffig oder Getreideeffig
braut fid der Cffigfabritant jelbft Ddie geeignete gegobrene
Miffigeit.

2) Aug Buder und juderhaltigen Subjtangen. E& find hier
3u nennen, die vev{diedenen Juderarten: Rohryuder, Starbeguder,
Honig; ferner: Syrup, Rofinen und die Obftarten. — Da Dder
Juder nidht Ddivect in Gfjigfaure umgewandelt werden fann, fo
nup aus demfelben fteté erft Altohol durd) den Gdbrungdproced
(rjeugt werden. Die durd) Aufdjen, Austodyen, Audpreffen u. {. w.
tthaltene Judlerfliiffigleit ift deshaldb durdy Sufap von Hefe in
Gabrung ju bringen nnd die gegobrene, nunmebr alloholbaltige
Fliffigleit ift dann auf Gifig u verarbeiten. Die Objtfdfte bediir-
fen cined Sufaped von DHefe nidht, da jidh) in ihnen von feldbt febr
bald Gefe bildet. — @8 wird nur gang audnahmsweije mdglidy
itin, aus den verfdyiedenen Judevarten, Syrup und Rofinen allein
mit Bortheil Effig . darguftellen, der Preid wird dies meiftend un-
migliy madyen; aber die aus diefen Subitangen dargeftellten ge-
gobrenen  Flitffigciten {find trefflide Jufape su anderen Gffig-
miidyungen, fo jur Spirituseffigmifdung.

3) Aus Startemehl und ftarfemehlpaltigen Subjtangen. €4

2'
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dem Juder, viele Salge und der in den wmeiften Ritbenarten jid
findende Frapend {hmedende Stoff vor. Weder die Salze, nod
der Prapende Stoff werden durd) die Gabhrung der Melaffe und
vie Uimwandlung der gegobrenen Melaffe in Gffig befeitigt; det
aug der Melafie beveitete Gffig hat alfo einen unangenchmen Ge:
fdmadt, dedhalb vevarbeitet man fie nidt auf Gfiig. Da aber dit
Salge bei der Deftillation der gegohrenen Ritbenmelafle Furind:
bieiben und audy der iibeljdymedende Stoff durd) jwedmapig aug:
gefithrte Deftillation befeitigt werden fann, fo laBt fid aus der
aegobrenen Melafle ein Spiritud gewinnen, der jur Gifigfabrifa:
tion vollfommen tauglid ift. So ift e8 in allen dbntidhen Falen;
find gegohrene Fliffigeiten nidt unmittelbar gur Umwandlung
in Gffig geeignet, fo find fie oft wobl gecignet zur Spiritus:
" fabrifation.

Weldye juderbaltigen Subftangen jur Bereitung einer gegobh-
renen Flitjfigleit filr die unmittelbare Umwandlung in Gijig fid
cignen, ergiebt fih aud dem Mitgetheilten. €8 find died die
angenehm fiig {dymecenden CSubftangen, die fiifen Subftangen,
welde feinen unangenehmen Beigefhmad und Gerudy Haben.
Nus den verfdhiedenen Objtarten, den Aepfeln, Birnen, ausd den
Johannidbeeren u. . w. gewinnt man durd) Auspreffen und
®dbren ded Gafted den Obftwein und diefer ift eine trefflidy’
Gifigmiihung, weldye, in Cffig umgewandelt, den Obtefiig lies
fert. @& ift wobl itberflifiig su bemerfen, dag man audy aus
reinem Juder und aud Honig, der im Wefentlidhen Juder enthilt,
nady vorbergegangener Gabrung, Cifig berciten fann.

Wasd nun die Gabhrung der jucderhaltigen Flirffigleiten betrijft,
fo mag dariiber vorldufig das folgende Allgemeine gefagt fein.
Hat man Suder ju verarbeiten, fo mup derfelbe in einer folden
Menge Waffer geldft” werden, dag die LWfung ungefdhe 10 big
12 Procent Jucer enthalt; hat man uderhaltige Subftangen, fo
muf man durd) Ausdpreflen oder Uustodyen  eine juderbaltige
Flitifigleit bereiten. Diefe Flitifigeit wird nun bei ciner Temps:
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ratur von- 16 bi¢ 200 R, mit ctwad guter Oberhefe innig ge-
mijdt, worauf fehr bald die Gahrung cintritt. G4 bildet fidh
cine Decde von Sdaumblddden, herrihrend von dem entweidens
den Koblenfauregafe, die Tempevatur der Fliffigleit fteigt, das
ipecififhe Gewidt nimmt allmalig ab, der fiBe Gefdmadt verliert
fid und ed tritt der fogenannte geiftige Gefdymad an defjen
Stelle. It aller Juder durd) dic Gdabhrung jeritort, fo wird die
Klitjfigleit rubig, dic tritbenden Subftangen fenten fih ju Boden
und die gegobrene (weinige, weingabre) Flirffigleit tann tlar ab-
aesapft werden. JIn diefem Suftande ift diefelbe ur Umwand-
fung in Gffig gecignet. Durdy Deftillation tann daraus Brannt-
wein oder Spiritud evbalten werden,

Jeded Pfund Juder, dad durd Gdbhrung jerfept
wotden ift, liefert — fiir die Praxid genau genug — ein
balbed Pfuud Altohol in die gegohrene Flit{figleit, fo
B alfo cine guderbaltige Flitffigleit von 12 Procent uderge-
halt, nadydem fic vollfommen audgegohren ift, 6 Procent (Ge-
widytéprocent) Alfohol enthalt.

@3 ift oben gefagt worden, daB der Guder die cingige alfo-
holgebende Subftany {ei, dap der Altohol nur aud Juder {id
bilden lafle. Berikfidhtigt man nun, daf dag Bicr, cine gegobh-
rene, alfo alfoholbaltige Fliffigleit, aus Gerfte gebraut wird, dap
der meifte bei und tn den Handel fommende Spiritud aus Se-
treive und Kartoffeln gewonnen wird, und dap befanntlidy weder
Oetreide nodh RKartoffeln Juder enthalten, fo fdeint der obige
Auéfprud) nidyt begritndet ju fein.  Und cr ift dody ridtig. Ge-
treide und Kartoffeln enthalten gwar Leinen Juder, {ic enthal-
ten aber einen Stoff, der f{id mit grofer eidytigleit -
in Juder verwandeln [dpt, namlid Starfemehl, und
diefe Wmwandlung findet ftetd ftatt, wenn man aud Getreide Bier
braut, Gctreide oder Kartoffeln auf Syiritus verarbeitet. Weil
¢é alfo moglid) ift, aus Starbemehl gahrungéfabigen
Buder gu . crzcugen, fo fann man aud and Starfemehl
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und ftartemeblhaltigen Subftangen gegohrene Flitffigbeite

darftellen, welde jur Wmwandlung in Gffig geeignet find, fo Lani

man affo aud) diefe Subftanzen ald Materialien fir die Effig:

fabritation betradyten.

: Ueber die llmwaudlung ded Starfemehld in Suder mogen
vor(dufig die folgenden allgemeinen Undeutungen genitgen.

Wenn man aud Gerfte Maly bereitet, d. b, wenn man Gerfte
big u cinem gewiffen @rade Teimen (aft, fo entfteht darin eine
cigenthitmlide Subftany, welde den Ramen Diaftaé erhalten
pat. Dicfe, in Waffer (eidht 108lidye Subftany defipt nun die Hddhit
pemertendwerthe Gigenfhaft, Starlemedl, dasd in Waffer eingerithrt
worben ift, bei der Temperatur von 48 bi3 600 R. in Starke-
qummi und Starfejuder ju vermwandeln. Wird daber dag ge-
trodnete Malz jermablen. (gejdyrotet) und dann, mit Waffer ange-
tithrt, bei einer Temperatur von 48 0id ungefafhr 53° RN. etwa
eine Stunde lang ftehen gelaffen, fo wird dag Starfemedh! desd
Mafzes durd) vas Diaftas ded Malzes. allmdlig in Gummi und
Suder vermanbdelt und die Maffe, welde anfangd fade fdymedt,
nimmt einen fitlfen Gefdmact an.

Diefer Jucerbildungsdprocef wird tednifd der Meifdprocep
oder dad Meifdyen genannt; er wird {owohl beim Bierbrauen
af8 aud) Branntweinbrennen nad) grofartigem Maagftabe aus-
gefiibet,

Die entftandene Juderflitffigleit Heift Witrze; fie fann, nad:-
vem fie von Dem Ungeldften, den Trebern oder dem Seih, ab-
gelaufen ift, duvd Hefe in @Gbrung gebradyt werden.

Da a8 Diaftad ded Gerftenmalzed mehr Starbemehl in
Gummi und Fuder zu vermandeln vermag, ald in dem Malze

felbit entbalten ift, fo tapt fidh durdy Mal; audy nod) das Starte: |

mehl anderer ftarfemehlhaltiger Subftangen -und natiielidy aud
reines Startemebl in Juder (Starfejucter) iberfithren.

Man Lann, fir die Praris genau genug, annehmen,

baf das Stavtemehl bei-dem Meifdprocefie fein glei-
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dhe¢ Gewidht Gummi und Juder liefert, und 8 cntiteht im
Allgemeinen um jo mehr Jucer im Berbaltniffe jum Gummi, je
mehr die Temperatur bei dem Proceffe dem angegebenen Mini-
mum von 480 R, nabe gebalten wird.

Saffen wir dag im Borhergehenden ausfiubhrliy Befprodene
gedrangt und iberiidtlid jufammen, fo evgicht fidy, daf Gffig
bereitet werden fann:

1) Augd den in den Handel fommenden Alfohol enthaltenden
slitjfigleiten. @8 find bier namentlidy Spiritué oder Brannt:
wein und Wein ju nennen.  Jwar ift audy vad Bicr cine fanf-
lihe alfobolhaltige Flitffigleit, aber gquted Bier ift nic mit Bor-
theil auf Gfjig su verarbeiten, ¢d it ald folded hobher ju vermer:

then.. Rur verdorbened Bicr fommt gelegentlidy in die Gfjig-

—~ v .

)

fabrifen, und firr die Darftellung von Bicteffig oder Getreideeffig
traut fid der Cffigfabrifant felbft Ddie geeignete gegobrene
slitfjigleit.

2) Mué Buder und guderhaltigen Sudbftangen. 8 find hier
3u nennen, die verjhiedenen Juderavten: Rohrjuder, Starlejuder,
Honig; ferner: Syrup, Rofinen und die Obftarten. — Da Dder
Juder nidht divect in Gfjigidure umgewandelt werden fann, fo
mup aud demfelben fleté erft Altohol durdy den Gaphrungsdproced
crjeugt werden. Die durd) Aufidjen, Austoden, Auspreffen u. {. w.
ethaltene Juderfliiffigleit ift deshald durd) Jufap von Hefe in
®dbhrung gu bringen und die gegohrene, nunmebr alfoholbaltige

. GlijfigPeit ift dann auf Effig ju verarbeiten. Die Objt{afte bebilrs

fen eined Sufapes von Hefe nidht, da jidh in ihnen vou felbit fehr
bald Hefe bildet. — E8 wird nur gang audnahmaweije mdglidy
{ein, aud den verfdhiedenen Juderarten, Syrup und Rofinen allein
mit Bortheil Gffig davjuftellen, der Preid wird died meiftens un-
mbglich madyen; aber die ausd diefen Sudbftangen dargeftellten ge-
gobrenen  Flitffigleiten find trefflihe Jufdse su anderen Efjig-
mijdungen, fo jur Spiritudeffigmifdung.

3) Aus Starfemehl und jtarfemebihaltigen Subjtangen. Eé

2‘
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onnen bier Kartoffelftarfemetl und die Getreidearten aufgefindr
werden, — Bei Berarbeitung derfelben ift nody eine vorbereitend:
Yrbeit mehr, ald bei den juderhaltigen Subftangen audzufifhren
bas Startemehl mup durd) den WMeifdprocef erft in Startezucker
perwandelt werden, die erhaltene Suderflitffigleit it dann dDurd
Hefe in Gabhrung ju bringen, um aud dem Suder Alfohol 3u
ergeugen und fo eine, jur Umwandlung in Effig gecignete Flirfiig-
feit ju Hefommen.

@¢ mag nodymald wiederholt werden, daf bei der Effigfa-
britation die Gffigfaure ftetd aus Altoho!l entfteht; —
daf {id) Subftangen, welde Juder enthalten, jur Effig-
fabritation nuvr dedhalb eigmen, weil fidh durd Ddiec
®ahrung Altohol ausd vem Fuder dilden [aBt; — daf
Gubftangen, weldeStartemehlenthalten, jurGifigfadri-
tation nur dedhalb geeignet find, weil aus demStarfe-
mebt, mittelft Des Meifdproceifed, Suder gebildet wer-
den fann, der dann ebenfalld bei der Gdhrung Alfobhol
liefert.

Nadydem nun die alfoholhaltigen und altoholgebenden Mate-
rialien filr die Gifigfabrifation befproden worden find, wird man
cine Plavere Ginfiht in die Ber{diedenheit der frither genannten
vier Hauptarten von Cifig: Weineffig, Spiritudeffig, Obfteffig

“und Biereffig (Malzeffig, Getreideeffig), ju erlangen im Stande
fein. Der Eifig, welder neben Effigiaure die geringfte Menge
von anderen Stoffen enthdlt, alfo der reinfte Gffig, ift offenbar
der Spiritudeffia, da er ausd den aloholhaltigen Deftillaten won
gegobrenen Fliffigteiten, dem Spiritud oder Branntwein, nidht
unmittelbar aus gegohrenen Flirjfigleiten bereitet wird. In den
unmittelbar aud gegofhrenen Flitffigleiten, alfo aus Wein, Obft-
wein, Malzwein (Bier) batgeftelltcn Gifigen miiffen fid), neben
der Gffigfaure, aud) alle die Subftanen finden, welde neben dem
Suder in der juderhaltigen Fliffigleit entbalten waren, die man
in ®dhrung bradte und welde weder durd) den Gdbhrungdproces,
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odh durdy den Cffigbildungsprocef ausgefdhieden oder erfept
vurden. Die reinfte Sorte von diefen Effigen ift der MWeineffig,
a der Wein nur wenig fremde Stoffe neben Altohol enthdlt, im
Befentliden nur etwad Weinfaure und cin licblided Aroma, und
ya diefe beiden die Giite und Haltbarteit ded Effigs nidyt gefafrs
en, dad Nroma vielmehr den Werth ded Gifigs fitr Jwede des
Daushaltd betradytlidh erhobt, fo feht der Weineffig, ungeadtet er
minder vein ift ald der Spiritudeffig, dody ald Speifecffig hoher
im Preife ald diefer. Dem Weineffige nabert fidhy der Obftweins
effig, wenn er aud guten, audgegobhrenen Obfiweinen (Cider,
Sohannidbeerwein u. f. w.) dargeftellt ift. Cr enthdlt neben Effig-
faure nody andere Sauren, namentlidh Aepfelfaure, Gitronfaure,
Weinfaure, meift aud nod ungerfepten Juder, und wenn man die
Obhftweine abfidtlich fiir die Gffigfabritation, alfo mit nidht eben
grofier Sorgfalt bereitete, audy fictftoffhaltige Beftandiheile, weldye
die Haltbarteit beeintradtigen. Der fogenannte Bieveffig, ridti:
ger Malzeffig oder Getreideeifig, ift diejenige Sorte der Gifige aus
gegohrenen Flitffigleiten, weldhe neben der Gffigfaure die gropte
Menge fremder Beftandtheile enthdlt, fo namentlid) unzerfeptes
Malzertract (Gummi und Juder), fidfoffhaltige. Beftandtheile
und Bhodphorfaure-Salze ded Getreides.

Ueber die Effigfermente, die Ginleitungdmittel des Gffige
bilbungsprocefied, braudt dem, wad Seite 16 davon gefagt ift,
nur Weniges nod) hingugefitgt ju werden. Jede Subftan;, welde
von bden fticdftoffhaltigen Beftandtheilen enthalt, die man ge-
meinfdhaftlidh mit dem RNamen Giweifldrper oder Proteinftoffe
umfaBt, ift, befonderd in Berbindung mit etwas fertigem Effig, ein
tijtiges  Gffigferment. Wie {dhon gefagt, Sauerteig, Brot in
Cifig geweidht, ferner Malzfdhrot und Getreidefdhrot oder Mehl -
nit Gifig angeriihrt, Rofinen, zerquetfdite Weinbeeren, Johanniss
beeren, Stadpelbeeren. In den gegobrenen Fliffigleiten ift eine
binceidende Menge der genannten fidftoffhaltigen Beftandibeile
athalten, befonders im obevgabrigen Biere und Malgweine, fie
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beditrfen meiftend nur eined geringen Jufapes von Gffig, um cine|
Gffigmifdyung gu fein, und deshald find folde gegobrene Fliifia:
feiten audy trefflidhe Sufdpe ju der @fﬁqmifdmng fie Gpirituﬁzi
effig. .

Sbaé reinjte Gffigferment ift und bletbt der fertige Efjig |elby‘t
der ebenfalls, felbft wenn er Gpirituseffig ift, eine fleine ﬁ)?cngt
tidftoffhaltiger Subftangen enthdlt, welde audreidt, wenn man
den Gffig in groperer Menge al8 Ferment anwendet. Gin weis
terer Jufag won ftidftoffhaltigen Sudftanzen erhoht allerdingd
die Wirtung ded Gffigd, aber Ddiefe Subftangen bringen [leidt
den RKeim gur BVerderbniff in den Ddarzuftellenden Gffig, fie ma:
den Ddicfen jum Kabmigwerden und Umfdhlagen gemeigt, beein:
tradtigen deflen Haltbarteit, fo dap fid) derfelbe 3. B. nidyt jum
Ginmadyen eignet, und bei nidht forgfaltiger Bereitung Lann der
Gifig fdhon unmittelbar nady der Darftellung einen etwag fauligen
Gerud) befien.

Bon dem Waffer, weldes fiir einige Arten von Effig bei
der Gffigfabrifation in groper Menge benupt wird und weldes
deghalb ebenfalld ald Material fitr die Effigfabrifation betradtet
werden fann, foll fogleid) ausfithrlidy gevedet werden.

LBon dbem Waffer hinfidtlid feiner Anwenubdbarteit
jur Gffigfabrifation.

Wenn audy bei der Bereitung einiger Arten von Effig, wie
ded Weineffigd und Obfteffigs, Waffer nidt oder dodh nur in ges
ringer Menge gebraudyt wird, und wenn audy bei der Darftellung
ded Bicreffigd (Malzeflfigs) durd) dad jum Ginmeifden erforders
fide Grhigen ded Waffers mandyed fonft nidht gut braudbare
Wafler verbeffert wird, fo ift dody bdie Befdaffenbeit dedjenigen
Waffers, dad man bei der Darftellung ded Spiritusefiigs, der bei
‘uné gebraudliditen Sorte von Effig, jur Berdiinnung des Spis
ritus anwenden muf, von der groften Widtigleit fiir die Gffig:
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fabritation, und bei beadbfidtigter Anlage ciner Gffigfabrit fir
Syiritudeffig it vor Allem ind Auge zu faffen, ob geeignetes
Baffer dazu vorhanden iit.

Fur die Gifigfabrifation ift immer dasdjenige Waffer am geeig-
netften, weldes am reinften ift, d. b., weldyed dic geringften Men-
gen von Galgen u. {. w. aufgeldft enthalt. Bon Ddiejer Befdaf-
fenpeit ift im Allgemeinen dad Waffer, weldyed man im gewdbhmn-
lihen RQeben ein febr weidcé nennt.

Gin weided Waffer wird beim Kodyen nidht trithbe; — ed jept
in den SKodgejhirren Teinen Piannenitein (Keffelftein) ab; —
Eeife 1t fidh darin quf und madt ed fhaumend; ed wird deés
balb zum Wajden genommen; der Gejdhmad defjelben ift fade,
weid), wic man {agt. '

Soldes weides Waifer ijt vor allem dag Regenwajjer; ¢d
iit died ja MWaffer, das aus dem MWafferdampfe der Atmoiphare
durd)y BVerdidtung entitanden ift. IJbm gleid) it das Sdhuneewaie
jer. Audy dad FluBwafjer ift in der Reget weidhes Waffer,
aber dad Brunnenwafler und Quellwaffer find nur ausnahms-
weife weidy, ndmlid nur dann, wenn fidy der Brunnen und die
Luelle nidt in Paltigem oder mergeligem Boden befinden. Denn
die Qiefd)affe_nl;eit Ded Brunnenwdflerd und Quellwaffers ift natitr-
lidy ganz abhangig von der Bejdaffenbeit ded Grdreihs, in wel-
dem der Brunnen fteht, und worausd die Quelle entjpringt.

Gewdbnlid) wird man fidy ded Flubwaffers in den Gffig-
fabriten Bedienen tomnen. Man Hhat dabin ju jehen, daf eé mdg-
lihft lar fei und felbft in groferen Glafern moglidyft farblod ers
ieine.  Tritbed Wafler enthdlt thonigen Staub oder anbdere cr:
dge Theile in Suspenfion, die man durd) Abjepenlaffer® oder
durd) Filtriven entfernen muf. Nidt wollig farblos, fondern mehr
oder weniger gelblid) gefarht ift dad Waffer, worin fidh nambpafte
Rengen von organifden Subftangen befinden. Dergleidyen Sub-
fangen fommen in daé Waffer durdy Fladydrotten, durdy das
Laub der Baume, durd) die Abjugdcandle der Sladtereien, Farbe-
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teien, Gerbereien, durd) Dingerftitten u. f. w. Waffer, das an'
diefe Weife verunreinigt ift, wird in der warmeren Jahredseit febr
Leidht fibelriedhend, weil die organijden Subftangen in Faulnif
#bergehen; man Pann dadburd) den Keim der Berderbnif in Den
Gffig bringen. ’

Sn Betreff ded Regenwaffers mag bemer?t werden, daf man
* nidt gleidy das ju Anfang desd Regend von Jiegeldidern flicgende
auffammelt, weil died Staud, audy Mortel enthilt. Dad Waffer
aug Blei-, Jint:, Kupfer-Bedadungen ift lieber nidht ju nehmen,
namentlid nidht das uerft ablaufende, weil dadurd) Orhde der
genannten {hadliden Metalle in den Efiig Lommen.

Hartes Waffer ift Waffer, welded bei feinem Durdygange
durd) die Grdjdidhten Kalffalze, namentlih tohlenfauren Kalt
und fhwefelfauren Kalt (Gyps), audy wobl nod) andere erdige
Salge aufgeldft Hat, wie dies in vielen Gegenden gang gewdhnlicy
bet dem Brunnenwaffer und Quellwaffer der Fall ift.

Dasd harte Waffer wird beim Kodhen tritbe, indem fidh fohlen-
fauter Kalf, aud) wohl Gyps ausdftheidet; — ed febt in den Kodh-
gefdhirren, 3. B. in den Wafferfeffeln der Kithen und in den
Dampftefieln (Pfannenftein, Keffelftein) ab, der gewodhnlidy, aber
irvig, Galpeter genannt wird; — ¢8 gerfebt die Seife, gicht des-
halb Peinen Seifenfdhaum und eignet fich nidht sum Wafdyen.

T die Cffigfabrifation ift harted Waffer ju vermeiden. Die
erwabnten erdigen Salze wirten hemmend auf den Gffighildungs-
procef und der Pohlenfaure RKaff neutralifivt eine entfpredende
Menge Gifigfaure, entzicht diefe gleidhfam dem Effig.

Sogenannted Stahlwaffer ober Gifenwaffer, dag fidhy
namentlidy in moorigen Gegenden nidht felten findet, erfermt man
Teidht an dem tintenartigen Gefhmade und daran, da ed da, wo
ed flieft ober fleht, einen gelben odjrigen Bodenfap abfept. €3
ift fiir unferen Jwed vollig unbraudbar, weil die Cifenfalze, weldhe
¢8 enthalt, die Siurebildung Hemmen und weil der bamit bereitete
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Gifig einen Tintenge{dhmad und von dvem Gerbeftoff der Faffer
eine {dwarylide Farbung erhalt.

Sdwefelwaffer, an dem Gerud nad faulen Giern leidpt
ju exfennen, ift natitrlidy ebenfalld unbraudybar, ebenfo Sool-
waffer, d. h. Waffer, wad viel Kodfalz enthalt.

Wenn nun audy dad Mitgetheilte audrciden fann zur Beur-
theilung der Befdaffenpeit des Waffers, fo will idh dodh nody
cinige leidht anjuftellende Berfude ur Prifung ded Wafferd an-
fithren. '

Dad cinfadhfte Mittel jur Prifung desd Waffers cuf den Grad
feiner Harte ift Seifenfpiritug, den man in der Apothele Laufen
oder durd) Aufldfen von einem Fleinen Stide gewodhnlidher Seife
in {hwadem Opiritus darftellen fann. Je weniger ein Waf-
fer tritbe wird, wenn man etwad Seifen{piritus in
dajielbe gieht, Defto weider ift es.

Je mehr ein Waffer durd) eingetropfelte Sodaldfung (ein
Ctudden Soda in Regenwaffer geloft) getritbt wird, defto Harter
it es. .

Gin Waffer enthalt um fo mebhr Kaltjalze, ift alfo um fo hae-
ter, ein je ftdrferer weifer Niederfdhlag in demfelben entfteht beim
Gintropfeln ciner Lbfung von Kleefaly (Sauerfleefalz). Bewirlt
cine Rofung von Ghlorbarium in dem Waffer einen weifen Nies
verfdylag, fo_ enthalt das Waffer Sdhwefelfaure Salze. it 3us
gleid) Kalt vorhanden, wad dann gewohnlidy der Fall, fo ift {Hwe-
felfaurer Kalt (Gypd) das vorhandene Sdwefelfaure - Salj,

Bringt cine LWiung von falpeterfourem Silberoyyd (Holens
ftein) in dem Waffer, naddem man c¢in Paar Tropfen reine Sals
peterfaure gugefest bat, einenn weifen, Lifigen Ricderfdhlag Hervor,
der beim Stehehr fidh) violett fardt, fo enthalt vas Waffer Chloriire.
3t das Waffer dabei weidy, fo ift Chlornatrium (Kodfalz) vor-
banden und dad Wafjer ift dann braudbar, wenn der RNiederfdhlag



32 Boem Wager.

unbedeutend ift. It dag¢ Waffer hart, d. h. hat man Kalf darin
nadygeriefen, jo fann ¢8 Ghlorcaleium enthalten *).

Farbt fid ein Waffer durd) cin Stird eined Gallapfelg, ta
man bineingeworfen, aflmalig bun!el jo it dag Waffer cijen:
baltig.

Gin Waffer, dag flar, farblos, rein von Gerud und Sefdymad
ift, nidt febr tritbe wird durdy Scifenfpiritué und Sauerblecal;
und dag von cinem hineingeworfenen Gallapfel nidt gefdywart
wird, ift in der Regel vortrefflidy gecignet jur Effigfabritation.

, 3In den meiften Fallen wird wohl dem Effigfabrifanten cn
Waffer von geeigneter Befhaffenbeit ju Gebote ftehen, und
muf, wie oben gefagt, bei der Anlage der Fabrif auf vorhandenss
guted Waffer gefehen werden. (8 Fonnen aber dodhy Fale mw:;.
fommen, und fie find {dhon vorgefommen, wo Der Fabrifant auf
ein, an und fiir fid ungecigneted Waffer bmgemefen ift. Tae
Waffer mup dann verbeflert werden. i

Harted Waffer verliert den gropten Theil feined fol)ltu]aunn‘
RKaltes, wenn dajjelbe jum Kodyen erhipt wird. Beim (&rfaltcn
" fept fih der Poblenfaure Kalf ju Boden und dad nun weider gl
wordene Waffer fann Blar abgezapft werden. Gyps wird babumf
nidht oder nur unbedeutend entfernt. |

Beim [dngeren Stehen an der uft in offencn Gefdgen wird
bartee Waffer ebenfallé viel weidper, in Folge der Ausfdyeidung
von Poblenfaurem Kalf. Dedhald ift dag Flupmwaffer weided
Waffer, felbft wenn dic Quellen, welde den Flug- fpelfen Barted
Waffer geben.

Da dad Uuffoden ded Wafjers %rmnmatma[ in Anjprud
nimmt und gerdumige Seffel erfordert, fo wird man daber cin

*) Die im Borjtehenven genannten dyemifden Prifungsmirtel
(Reagentien) find {ammtlic) in Apothefen ju baben. Man thut wobl,
fidy diefelben gleidy in veinem Waffer lifen u laffen. BVon bdiefen
Lofungen tropfelt man einige Srnpfen in ein Weinglas ved gu.pri-
fenven Waffers.
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harted Waffer am beften in fteinernen Cifternen cinige Jeit an
der Luft fteben laffen und dann flar von dem Bodenfape abgiehen.

Bei dem Stehen ded Wafjerd an der Qift fdyeidet fidh aus
cifenbaltigem Waffer gelber Eifenoder aué und dad Whaffer wird

“eifenfrei, wenn eé fohlenfaured Gifenorydul enthdalt. I aber das
vorhandene Gifenfaly Cifenvitriol, ift das Wafjer ein Vitriolwafier,
io wird daffelbe nidht vollig eifenfrei.

Sdwefelwafferfoffhaltiges Waffer verliert beim Auflodyen oder
Stehen an der Luift feinen ibeln Gerud. Gbenfo wird aud) dad
in Faulnif libergegangene Regenwafler oder Flupwafjer alimalig
wieder gerudlos. .

@8 ift fehr allgemein der Glaube verbreitet, dap Kodfaly, in
Brunnen geworfen, dad Waffer verbeflere. Died ift gany irrig.
RKodyfalz tann nie eine wirtlide Berbefferung deé Wafjerd bewir-
fen.  @in mit Kodfaly vermeintlih verbefferted Brinnenwaffer
it unter allen Umftanden, nidht allein jedem anderen weidyen Wafs
fer, fondern audy demfelben, nidht mit Kodfal verjepten Brunnen:
waffer nadhzuftellen.

Flupwaffer (flieBended Waffer im Aligemeinen), alio das Wafer,
weldyed in den Gifigfabrifen am gewohnlidhften vermandt wird, ift
faft immer etwad tritbe wund Hidweilen fogar fehr tritbe. Die
Rldrung durd) Stebenlaffen in Cifternen erfolgt langfam und
endet unvollftndig. Weit I;c'u.uﬁget, ald e3 Dder Fall ift, follte
man Ddeshalb in den Cffigfabrifen ein Wafferfilter finden, eine
Borridptung gum Klaven grofer Mengen von Waffer durdy File
tration. :

Gin {oldyes Wafjerfilter tann mit geringen Koften bergeftellt
werden, und die Unterhaltungsfoften find nidt der Rede wertd.
W eine, aud Sandfteinplatten mittelt Wafferurdrtel ufammens
gefiigte Gifterne, die unten mit einem Sapflode, jum Abfliegen
oder Ubzapfen ded Waffers, verjehen ift, bringt man juerft eine
ttwa 8 oll ftarfe Rage von cigrofen Kiefelftcinen oder quarsigen
Steinen, wobei man Sorge trdgt, um die AbfluBdffaung herum

Otto, Gfﬂgf«ln"ianT 3
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die Steine mit einiger Sorgfalt ju legen. Auf diefe Lage Lommt 1

cine Rage von grobem Kied, auf diefe eine Lage von grobem Sand,
fogenannter Grand, und auf diefe {Hliehlidy eine Lage von Flup: |
fand. Ried, Grand und Sand mirffen vorfer in einer MWanne |
unter Waffer, mittelft einer Sdaufel ober eined ftumpfen Befend
bearbeitet werden, um fie gu wajdhen, d. §., um die anhangenden |
feinen Thontheildyen gu entfernen. Man evneuert Hicrbei das |
Waffer fo oft, ald e nod) tritbe wird. Dad fertige Wafferfilter
befteht alfo aud einer fteinernen Cifterne, worin fid Ragen von
Cteinen, Kied, Grand und Sand befinden, fo dah die Steine dic |
unterfte, dex Sand die oberfte, und, beilaufig gefagt, fiartite Lage
bildet. Gicpt man nun vorfidhtis — um die Sand{didht nidt
aufurithren — Waffer in dad Filter, fo fidert e durdy die ver:
fdyiedenen Sdyidhten und flieht vollig tlar ab, aud) wenn e3 gan; !
tritbe war. il dad Filter nidt mehr wirken, fo nimmt man
die oberfte Sandfdidt ab und wafdt fie unter Waffer, um die
thonigen und falligen Theile ju entfernen, welde durd) das tritbe
Wafler hineingefommen find; dann it fie wieder braudbar.

BVom Spiritus.

- Der Spiritus ift nidt allein das Waterial fiir die Darftellung
der befonderen Art von Gffig, welfhe Spirituseffig genannt wird,
er ift audy ein alfobolbaltiged Material, dad mit Vortheil ald Ju:
_ fag bei der Bereitung der Gifigmifdhungen ju anderen Arten von
Gffig angewandt werden fann und angewandt wird. Gine fpes
ciellere Betradytung deflelben erfdeint dedhald vollig gerectfertigt.

Der jept in den Handel Lommende Spiritus ift aus Getreide,
aud RKartoffeln, aud Juderritben oder Ritbenjudermelafle gewon:
nen. Die verfdiedene Abftammung deffelben giebt fidhy detanntlid
durd) einen verfdiedenen Gerudy ju erbennen. Bei der Gdhrung
der gucerhaltigen Maffen und Flitffigleiten entftehen ndmlich ftets
geringe Mengen fliidtiger, riedender Stoffe, fogenannter Gap-

. @
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rungddle, verfdieden im Gerud) und Gefdhmad nadhy der Natur
der gahrenden Maffen. MWerden nun die audgegohrenen Maffen
der Deftillation unterworfen, um ein geiftiged Deftillat (Brannt,
wein, Spiritud u. {. w.) daraud darguftellen, fo geht das Gaps
rungddl in dad Deftillat ein und evtheilt diefem cinen davatterie
ftifden Gerudy und Gefhmad. Man redet von einem Aroma des
Deftillats, wenn Gerudy und Gefdmad angenehm find, man fprict
vom Fufelgehalt ded Detiflats, wenn Gerudy und Gefdmad widrig
find. Der von dem Gabhrungsdle abhingende Gerud) und Ge-
fdmad Dder geiftigen Flitffigleiten bedingt fehr gewdbhnlih den
verfhiedenen Werth Dderfelben ald DHandeldwaare, bei gleidem
Altoholgehalte, 1. §. bei gleider Stare. Rum und Arac haben
nur dedbalb einen bHoheren Preid ald Spiritud aué Kartoffein
und Ritbenmelaffe, weil fie ein beliebted Aroma enthalten, wihrend
in den lepteren cin widriges Fufeldl vorfommt. .

Fir mande Berwendungen ded Spiritusd ift cine Reinigung
von Dem Fufelole durdausd evforderlidh, fo fitr die Berwendung
in den Liqueurfabrifen und den Weinhandlungen und befondere
Unftalten, die fogenannten Syritfabriten, befdaftigen fidh mit die-
fer Reinigung. Der Gffigfadbritant hat vdllig fufelfreien Spiritus
nidt nothig, weil die Fufeldle bei dem Effigbildungdproceffe ger
febt werden und Berfepungsproducte liefern, die im Cffige nidyt
iu bemerfen find. Gtarfer Spiritus, wie er jept im Handel vor-
tommt, enthalt iiberdem fehr wenig Fufeldl, und wenn man den
Cpiritug fehr hodygradig sieht, ift er fo arm an Fufel, daf man
feine Abftammung nidht oder faum ju exfennen vermag. Spiritus
g Ritbenmelafle, von 80 Procent Alfoholgehalt, riedt fo wider:
wirtig, daf er taum ju gebraudyen ift; madt man ihn aber 98
big 94 Procent ftart, fo Hat er faft den Gerud) ded reinen Alto-
bols, fo ift teine Spur des widrigen Fufelold mehr wahraunehmen.
Dag Fufeldl bleibt dann ndmlidhy bei der Deftillation faft volig
jurii, weil 3 fih bei der Temperatur, wobei der farte Syiritus
iberdeftillirt, Auferft wenig verflichtigt.

3
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Der Altoholgehalt ded Spiritud wird betanntlidy durd) daé
Altoholometer”) evmittelt. Auf den bei und gebraudylichen Alte-
holometern find gwei Scalen vorhanden, die Scala von Ridter
und die Scala von Tralled. NRur die Scala von Tralles
verdient Beadtung; fie ift eine vationelle Scala, die Grade der:
felben geigen namlidy Bolumprocente Ulfohol an. Gin Syiritus
von 80 Procent Tralled oder 80 Grad Trallesd ift ein Cpi:
ritud, welder in 100 Maagen (Quart 2¢.) 80 Maage (Quart 2.
Attohol enthdlt. Dic Grade oder Procente nady Ridter find
unridtige Gewidtéprocente, man darf Ddiefelben niemald einet
Rednung gu Grunde legen.

Daé Alboholometer giebt nur bei einer beftimmten Temperatur
den Albobolgehalt genau an und dieje Temperatur ift befanntlid
auf dem Jnftrumente bemerft; fic ift gewohnlidy 12,50 R., {elten
149R. Da eé nidht immer bequem ift, Den mit dem Alfoholometer
gu pritfenden Spiritus auf die erforderlide Tempevatur ju brin:
gen, fo bat’ man Gorrectiong-Tabellen fiir die abweidyende Tem:
peratur beredhnet. Die folgenden Tabellen, von dem Herrn Pad:
- bofd - Commifjair Franfe in Braunfdweig, mdgen bhier eim
Stelle finden.

*) Siehe im Anbange.
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Tabefle gur Beftimmung ded wabhren Alfoholgehalts nad) Tralles.
Fir Temperaturen unter der Normaltemperatur von 12,50 K.

Anzahl Réaumur: Anzah( Réaumur-
Abgelefene | fher Wirmegrave, | Abgelefene | jer Warmegrave,
Gradftirfe | fiir weldhe 1 Al | Gvadftdcte | fir weldhe 1 Al-
nad foholgrad juges nad foholgrab juge:
Tralles. redinet werben Tralles. redinet werten
muf. » mug.
40 2,0
41 2,1 71 2,6
42 .21 72 2,6
43 2,1 78 2,6
44 2,1 74 2,7
45 2,2 75 27
46 2,2 76 2,7
47 2,2 7T 2,7
48 2,2 78 2,8
49 2,2 79 . 2,8
50 2,2 80 2,8
51 2,3 81 2,9
52 2,3 82 2,9
53 2,3 83 3,0
54 2,3 84 3,0
55 2,3 85 3,0
56 2,3 D 86 3,0
57 2,4 87 31
58 2,4 88 3,2
59 \ 2,4 89 3,3
60 2,4 90 3,4
61 24 91 3,5
62 2,4 92 3,6
63 2,5 93 3,7
64 25 . 94 3,9
65 2,5 95 4,0
66 2,5 - 96 4.2
67 2,5 97 4,5
68 2,6
69 2,6
70 2,6
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Tabelle jur Beftimmung ded wabhren Altoholgehaltd nady Tralled
Fitr Temperaturen fiber der Normaltemperatur von 12,50 R,

Angahl Réaumurs ’ Anzahl Réaumur:

Abgelefene | fher Warmegrave, | Abgelefene | fgher Warmegrate,

®radftdcle | fir welde 1 AL | Gradftarfe | fir welde 1 Al

nad) foholgrad abge- nady fofholgrad abge:

Tralles redinet werden Tralles redinet werden
muf. muf.

40 2,0

41 2,0 71 2,5
42 2,0 72 2,5
43 2,0 73 2,5
44 2,0 74 2,5
45 2,0 75 2,6
46 2,0 76 2,6
47 2, 77 2,6
48 2,1 78 2,6
49 2,1 79 2,1
50 2,1 80 2,7
51 2,1 81 2,7
52 2,1 82 2,7
53 2,2 83 2,8
54 2,2 84 2,8
. 55 2,2 85 2,8
56 2,3 . 86 2,9
57 2,3 87 2,9
58 2,3 88 2,9
59 2,3 89 3,0
60 2,3 90 8,1
61 2,8 91 8,1
62 2,8 92 8,3
63 2,8 93 3,3
64 2,3 94 3,4
65 2,3 95 3,4
66 24 96 3,6
67 2,4 97 3,6
68 2,4 98 8,7
69 2,5 99 4,2
70 2,5 100 44
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Der Gebraud) der Tabellen ift leidt verftandlidh. Angenom:
men, man Habe den Alfoholgehalt cined Spiritus bei 8° R. ju
83 Proc. Tr. gefunden. Der Unterfdhied swifdhen 80 R. und
12,50 R. ift 4,6° R.; bei Spiritud von 83 Proc. muf, wie dic
erfte Tabelle geigt, filr je 30 R. 10 Tr, addirt werden, man bat

4,5 . . —
affo 3 = 1,50 Tr. gu abddiren, und ed ift dabher der ridhtige

Altoholgehalt 84,5 Proc. Tr. — Obder: Man Habe den Altohol:
gehalt im Sommer bei 200 R. ju 89 Proc. Tr. gefunden. Der
linterfchied gwifden 200 R. und 12,50 R, betrdgt 7,5° R.; bei
Gpiritus von 89 Proc. Tr. ift, wie die jweite Tabelle lehgt, auf

: 7
30 R®. 10 Tr. abjuredhnen; man hat alfo ?5 = 2,50 Tr. abju-

rehnen, und o8 ift bd(yet der wirtlide Altoholgehalt 86,5 Proc. Tr.
Huf dem Thermometer ded Alfoholometers ift die Novmaltem-

peratur in der Regel durd) einen rothen Stridy und mit O begeidh- .

net und e8 findet fid) angegeben, bag man fiir jeden Grad iiber
und unter O e¢in Proc. nad) Ridyter abjurednen oder gugurednen
babe. Dad fo erhaltene Refultat ift nidt genau.

Bei dem Gebraudye des A(toholometers laht man dad abgetrod:
nete und abgewifdhte Inftrument gang allmalig in den gu priis
fenden Gpiritus einfinten, nidt vafd Hineinfallen, damit nidt der -
aud der Fliffigleit hervorftehende Theil der Scalenrdhre (ded Hals
fed) benept werde, wasd dad Inftrument {hwerer, alfo tiefer einfin-
ten madyen wiirde. Dasd Alfoholometer muf in dem Spiritus frei
[hweden, e8 darf nidt an der Wand ded Eylinderd, worin fidh der
Cpiritus befindet, anhingen.

Wie oben gefagt, find die Grade nadh ‘hallcé ridhtige Bo-
lumprocente; fie geben an, wie viel Maage (Quart 2¢.) Alkobhol in
100 Maafen (Quart 1) Spiritus, Branntwein u.{. w. enthalten
fid.  Um die Bolumprocente in Gewidytdprocente su verwandeln,
welde angeben, wie viel Pfund Alfohol in 100 Pfunden bes
Gpiritus, Branntweind u. {. w. enthalten find, ift die folgende
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Tabelle mitgetheilt. Diefelbe zeigt die fvecififhen Bewidyte der
Gcmifhe aud Alfohol und Waffer bei dem verfdiedenen Bolum:
procents und Gewidhtdprocent - Gebalte.

Tabelle itber dasd {pecififhe Gewidt der Gemifdhe aud Allohol
und Waffer !m ihrem ver{dhiedenen Bolumprocent- und Gewidté:
procent- Gebalte ).

Syecifijhes Gewidyt Syecififes Gewidyt
Altoholge: | bei 12,5°R., wenn |Alfoholge- | bei 12,5° R, wenn
Balt in bie Procente find fhalt in bie Procente find
Procenggn.| Bolum: | Gewidyts: |Brocenten.| BVolum- | Gewidyte:

procente. | procente. procente. | procente.

1 0,9985 0,9981 25 0,9709 0,9652

2 9970 9965 26 9698 9638

3 9956 9947 27 9688 9623

4 9942 9930 © 28 9677 9609

5 9928 9913 29 9666 9593

6 9915 9898 30 9655 9578

7 9902 9884 31 9643 9560

8 9890 9869 32 9631 9544

9 9878 . 9855 33 9618 9528

10 9866 9841 34 9605 9511
11 9854 9828 85 9592 9490
12 9843 9815 36 9579 9470
13 9832 9802 37 - 9565 9452
14 9821 - 9789 38 9550 9434
15 9811 9778 39 9535 9416
16 9800 9766 40 9519 9396
17 9790 9753 41 9503 9376
18 | 9780 9741 42 9487 9356
19 9770 9728 43 9470 9335
20 9760 9716 44 T 9452 9314
21 9750 9704 45 9435 9292
22 9740 9691 46 9417 9270
23 9729 9678 47 9399 9249
24 9719 9665 48 9381 19228

*) Die fpecif. Gewidite der Bolumprocente find die von Brir
nad)y Tralles beredhneten (Waffer bei 12,5° R. — 1,000, Alfehol = |
0,7946); die fpecif. Gewidyte der @emtc[)tevtoccnte ﬁnb von Forones
(Hlfolol = 0.7938) N
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Syecififdes Gewicht

Syecififdes Gewidht

Mfoholge- | bei 12,5°N., wenn | Alfoholge:| bei 12,5°N., wenn
halt in bie Procente find balt in bie Procente find
Brocenten.| Bofum: | Gewidytss| Procenten.| Bolum: | Gewidts-

procente. | procente, vrocente. | procente,
49 0,9362 0,9206 75. | 0,8773 0,8608
50 9343 9184 76 . 8747 8581
a1 9323 9160 77 8720 8557
52 9303 9135 78 8693 8538
53 9283 9113 79 8665 8508
54 9263 9090 80 8639 8483
55 9242 9069 81 8611 8459
56 9221 9047 82 8583 8434
bYl 9200 9025 83 8555 8408
58 9178 9001 84 8526 8382
59 9156 8979 85 8496 8357
60 9134 895% 86 . 8466 8331
61 9112 8932 87 8436 8305
62 9090 8908 88 8405 8279
63 9067 8886 89 8373 8254
64 9044 8863 90 8389 8228
65 9021 8840 91 8306 8199
66 8997 8816 92 8272 8172
67 8973 8793 93 8237 8145
68 8949 8769 94 8201 §118
69 8925 8745 95 8164 8089
70 8900 8721 96 8125 8061
71 8875 8696 97 8084 8031
72 8850 8672 98 8041 8001
73 8825 8649 99 7995 7969
74 8625 100 7946 7988

8799

~ Der Gebraudy der Tabelle fitr den angegébenen Bwed it Leidyt
vertandlidh. Angenommen, man habe mittelft ded Altoholometers
Yie rifitige Starle cined Spiritué ju 82 Proc. Tr., alfo ju 82
Bolumprocenten gefunvden, fo fudt man diefe abl in der erften
In der jweiten Columne ftebt, neben der
3060 82, vas fpecififdye Gewidht des Spirsitus von 82 Bolum-
tocent Stdete, die 3ahl: 0,8583. Diefe Jahl, oder dic nidit-
fommende, fudyt man nun in der dritten Columne auf, Hier 0,8581,
Umd man findet dagu in der eviten Columne die Zahl 76, weldye

Columne der Tabelle.
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angeigt, dap 82 Bolumprocente 76 Gewidtéprocenten entfpredyien. ‘
Obder: ein Gemifd aus Spiritus und Waffer eigt am Altoholo- |
meter 5 Proc. Neben der Sahl 5 ftebt in der jweiten Columne |
die 3apl 0,9928, Zu der Jabl 0,9930, der nadyitliegenden der |
dritten Columne gebort, in der erften Columne die ahl 4. Dag
Gemifd aud Spiritus und Waffer enthalt alfo 4 Gewidytdprocente |
Altohol, d. h. 100 Pfund davon entbalten 4 Pfund Altohol. |

Audy durd) Redhnung tonnen die Gewidhtdprocente aud den |
Bolumprocenten gefunden werden. Man multiplicict die BVolum-
procente (Grade nad) Tralled) mit dem fpecififen Sewidite ded
wafferiveien Altohols, 0,794, und dividirt dad Product mit dem
fpecififhen Gewidyte, weldhed den BVolumprocenten entfpridht. 3. B.
82.0,794

0,8583

= 75,8; alfo 75,85 Gewidtéprocente. Die Tabelle hatte 76
ergeben, alfo faft genau diefelbe Sapl. !

Auf entfpredhende Weife laffen fih natiielidy die Bolumpro-
cente aué den Gewidtdprocenten beredmen. Man multiplicict
die Gewidtéprocente mit dem ihnen jugehorenden fpecifijdhen Ge-
widte und dividirt dad Product durd) dad fpecifiidye Gewidyt ded
wafferfreien Alkohols, 0,794. 3.B. 76 Gewidtsprocente wie viel
——766’2'3581 = 82,1; alfo 82 Bolum:
procente.  Filr die niederen Procente find die Refultate der Be-
vedhnung, etwad veveinfadt ausdgedriidt, in der folgenden Tabelle
mitgetheilt, wobei nodmald gefagt werden mag, dag BVolumpro:
cente gleidy find Graden nad) Tralles.

82 Bolumprocente wie viel Gewidytdprocente? Man Hat

Bolumprogente? Man hat -
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Bolum: Benidts: Gewvidytss Bolum:
procente. procente. procente. procente.
1 0,80 1 1,25
2 1,60 2 2,50
] 2,40 3 3,75
4 3,20 4 5,00
5 4,00 5 6,25
6 4,80 6 7,50
7 3,60 7 8,70
8 6,40 8 9,56
9 7,24 9 11,20
10 8,08 10 12,40
11 8,88
12 9,70

Gin Gemi{d) aud Spiritwd und Waffer, weldhed 6 Proc. Tr.
ieigt,. enthalt alfo 4,8 Gewididprocente Altohol. Will man u
Cyiritudeffig ecine Mifdhung aud Spiritus und Waffer haben,
weldye 6 Gewidtaprocente Altohol enthdlt, fo muf die Mifdung
715 Preoc. Tr. zeigen.

Die Berdinnung ded Spiritud mit Waffer bié ju der 6tatte,
weldye fir die Gifigmifdung erforderlidhy ift, fann nady dem Reful-
tate der fogenannten Bermifdhungs-Rednung audgefiihrt werden.
Der Febler, welder dabei begangen wird, indem die ftattfindende
Berdidhtung unberidfidtigt bleibt, ift firr fo verdiinnte Mifdhun-
gen, wie die fragliden, obne Belang.

Gs find 3. B. 400 Quart Mifhung von 5 Proc. Tr. aud
©piritud von 80 Proc. darzuftellen, wie viel Spiritus und Waffer
muf genommen werden? 400 Qugrt WMifdung von 5 Proc. find
2000 Quartprocent; 2000 dividirt durdy 80 giebt 25. @8 find
affo 256 Quart Spiritué ju nehmen, bleiben fiir Waffer 375
Quart. 375 Quart Waffer und 25 Quart ded Spiritud geben
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swar nidht vollig 400 Quart Mifdung, aber die durdy dic Jujam:
mengiehung crfolgende Bexminderung ded Bolumens tann unberid:
fidtigt bleiben. Man fann aud) jagen, 25 Quart ded Spir:
tug miffen mit Waffer bis ju 400 Quart verdiinnt werden. —
Atllgemein exfabhrt man die Anzahl der Quart (Bolumina) Mijdyuny, |
welde aud 1. Quart (Volumen) Spiritud zu erhalten ift, wenn |
man die Grade ded Opiritud durdy die Grade der Mijdhung bin'u'

80 :
dirt.  In unferem Falle hat man 5= 16; ¢d fonnen aljo aus|

1 Quart 80procentigem Spiritud 16 Quart Sprocentige Mijdyung
dargeftellt werden, aud 10 Quart: 160 Quart; aud 100 Quart:
1600 Quart u. f. w.  Ware der Spiritusd 94 Proc. Tr." farf,
fo witrde 1 Quart deffelben 18,8 Quart Mijhung von 5 Prec. |
Tr. geben, 10 Quart: 188 Quart Mifdung u. f. w.

Durd) ein gewdhnlihes Alkoholometer (aft fid) der Alfobolgehalt
ciner fo jdwaden alfobolhaltigen Mifdung ausd Spiritus und|
Waffer, wie fie fitr die Gffigmijhung dargeftelt wird, mit Genauig:
feit nidt ermitteln. Die niederen Grade find namlidy auf den|
gewohnliden Alfoholometern fo Plein, dag man nidt mehr mit|
Genauigleit bid auf cinen Grad ablefen fann. Man mup jid
fitr diefe fdhwadyen geiftigen Flirffigleiten ein befondered Atkobofo:
meter, mit fehr dinnem Halfe, anfertigen {affen, dag nur big ju
- 10 oder 12 Proc. u geben braud. '

Kauf und Berfauf ded Spiritud gefdhieht in PreuBen nad
preupifden. Quartprocenten.  TMan verfteht unter Quartprocenten |
dad Product aus der Multiplication der Quarte mit den Graden
nady Tralled (Bolumprocenten). 100 Quart Spiritud a 80 Proc.
2. find 8000 Quartprocente; 1 Preugifder Orhoft Spiritus (180
Quart) von 80 Proc. Tr. ift gleidy 14400 Quartprocenten; ein
Orboft Spiritud von 94 Proc. ift gleid 16920 Quartprocenten. Gé
mag bemerft werden, daf 50 Quartprocente faft geivau gleidy fint
1 Pfund Alkohol, daf ndmlidy 1 Quart Branntwein von 50 Prec.
Xr. faft genau 1 Preup. Pfund Aloho! enthalt.
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In Magdeburg wird der Preid fiir 14400 Proc. angegeben,
in Berlin fiir 10800 Proc., in Bredlau fiix 4800 Proc., in Ko+
nigdberg’ und Pofen fitr 9600 Proc. In Stettin giebt man an,
wic viel Quartprocente 1 Sgr. foften. Qiefert man 3 B. in
Stettin fitr 1 Sgr. 15 Quartprocente, {o foften in Berlin 10800
Proc. 24 ZThaler, in Magdeburg 14400 Proc. 32 Thaler.

In audeven Lindern bhat man bdiefe Redynungdweife nadge:
apmt.  In Braunfdweig verfteht man 3. B. unter Quaitierpro:
tenten dad Product aud der Multiplication der Jahl der Quar-
tiee mit den Gvadén nady Tralled. Das Braunfdweiger Orhoft
it 240 Quuartier, ein Braunjdweiger Orhoft Spiritus von
80 Proc. ift alfo gleidh 19200 Quartierprocenten.

Die folgenden Bergleidungd-Tafeln, entworfen von dem Heren
Badhofd - Commiffair Frante, find fiir den -i)anbcl mit ©piritus
von grofer Bequemlichleit.
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Tabelle gur Bergleidung der Stettiner Opivitudpreife mit dem
Berliner Preife a 10800 Quartprocent, {owie mit dem
Magdeburger Preife & 14400 Quartprocent.

Wenn in | ¢ ' QB"“"i“ o feften | So foiten
Stettin i Stettin in Berlin | in Mag:
folgenbe folgenbe 10800 bebury
Procente Procente 14400
1 Sgr. 1 Sqr. | Brocente | g cense
feften o n foften $ H S|P Fr o
6 60| —|—| 80| —| —| 13 27| 20| 9| 36[27| 3
A 57| 18| —| 76| 24| — Y 27| 5| 1] 86| 6|1
Ve 55| 11| 6] 73| 25| 5 e 26| 20| —| 85] 16| 8
VA 53| 10| —| 71| 3| 4 VA 26| 5| 5] 34| 27| 3
7 51| 12|10 ¢8| 17| 2| 14 25( 21| 5[ 34| 8| 7
Ye 49] 19| 8| 66| 6] 2 A 25|. 7|11/ 88| 20| ¢
Ve 48| —|—| 64| — | — Ya 24| 24|10/ 33| 3| !
2 46| 13| 7| 61| 28| — A 24| 12| 2| 82| 16] 3
8 45| —|—| 6o —| —] 15 24| —|—| 82| —| —
Y 43| 10| 1| 58| 5| 6 A 23| 18| 2(81|14] 3
Ve 42| 10| 7| 56| 14| 1 Y 23| 6| 9| 30} 29| —
VA 41| 4| 3| 54| 25| 9 VA 22| 25| 9 80] 14] 3
9 40| —|—| 53| 10| —| 16 22| 15|—| 80| —| —
Y 38| 27| 7( 81| 26| 9 VA 22| 4] 7| 29( 16| 2
Ya 37| 26/10| 50| 15| 9 Ve 21 24| 7| 29| 2| 9
VA 36| 27| 8| 49| 6| 11 VA 21| 14| 9| 28| 19| 8
10 36| —|—| 48| —| —| 17 21| 5| 4f{28| 7] !
A 85| 8| 8| 46| 24| 11 VA 20] 26| 1| 27| 24| 9
A 34| 8| 7| 45|21 5 e 20| 17] 2| 27| 12| 10
VA 33| 14 8| 44| 19| 6 Y, 20| -8| 5)27| 1|3
11 82| 21{10] 48| 19] 1| 18 . [20] —[—]| 26| 20| —
Y 32| —|[-—| 42| 20| — v 19| 21| 9| 26( 9| —
A 31| 9f 2|41[22| 2 Ye 19( 13| 9| 25] 28| 9
VA 30| 19| 2| 40| 25| 6 Y, 19| 6|—| 25] 18| —
12 30| —[—| 40| —[ —| 19 18| 28| 5] 25| 7|11
Yo |29|11f 8/39| 5] 6 Yo |18]21|—| 2428 !
1% 28| 24| —| 38| 12| — Ve 18| 18|10] 24| 18] ¢
Y, 28| 7| 1|37|{19] 5 VA 18| 6(10] 24| 9| !




Bom Spiritus. 47

92‘“".{“ So foften | ¢ 1] &o foften | So foften
ffl“:::e in Berlin . in Berlin | in Mag-
%g‘m“ 10800 | 10800 ‘;’1’:;3
1f Sgr. | Procente Procente Brocente
often
fen |9 spr 5|« 9 S 5|9 B 5
20 18| —|—| 24| —[ —| 25 14| 12[—| 19| 6| —
v, 17| 28| 4| 23] 21] 1 v, 14| 7] 9] 19| —| 4
e 17| 16|10] 23| 12| 5 1 14| 8] 6] 18| 24| 8
3 17| 10| 6| 23| 4| — s, 13| 29| 5] 18{ 19] 3
21 17| 4| 3|22/ 25| 9] 26 13| 25| 5| 18] 18] 10
vy, 16| 28| 3|22/ 17| 8 A 13 21| 5/18] 8| 7
v 16| 22| 4| 22| 9| 9 A 13{ 17| 7| 18] 3| 5
A 1616 7| 22| 2] 1 8 13[ 18] 9 17| 28| 4
22 16{ 10{11]| 21( 24 7] 27 13{ 10| 5/ 17| 28] 4
Ya 16| 5| 5[21|17] ¢ A 13| 6| 4[17[ 18] 5
1 16| —[—| 21| 10| — Ve 13| 2| 9/ 17| 13| 8
. 15| 24| 9| 21| 3| — ¥ 12| 29 2[17{ 3[ 11
23 15| 19| 7| 20| 26 1] 28 12| 25] 9] 17| 4| 3
v, 15{ 14| 6| 20/ 19| 4 A 12| 22| 4| 16| 29[ 9
i 15| 9| 6[20{12| 9 v 12| 18(11) 16( 25| 8~
Y, 15 4| 9/20] 6| 4 3, 12| 15| 8| 16 20| 10
24 15) —|—]20[ —| —] 29 12| 12| 6] 16{ 16| ¢
v, 14( 25| 4] 19/ 23] 10 A 12| 9| 3| 16| 12| 4
¥ 14| 20|10] 19] 17| 9| -1, 12| 6|]—|16| 8| 2
A 14| 16| 4] 19 11| 10 & 12| 8|—| 16| 4} —

BWill man den Bredlauer Preid, pro Gimer 4800 Proc., wif-
{en, fo braudyt man nur von dem Magdeburger Preid den drit-
ten Theil gu mehmen; der Pofener und Konigdberger Preid a
9600 PBroc. betragt ywei Drittheile ded Magdeburger Preifes..
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Tabelle gur Bergleidung der Steftiner Spiritudpreife mit dem

Preife des Sadfijden Orhoftd von 210 Dreddner Kannen, jowit

mit dem Preife deé Braunfdmweiger Orhofté von 240 Braun:
fdyweiger Quartier Spiritus 3u 80 Procent.

ﬂBcnn'in So foften | So foften | Wenn in | So foften | So Foften
Stettin | in Dres: |in Braun- | Stettin | iy Dres: |in Braun:
folgenbe ren fdweig | felgende | 1 pen {dyweig
Procente | 16800 19200 | Brocente | 16800 19200
1 &gr. | @adyf. Pr. | Br. Proc. | 1 Sgr. | Sachf. Pr. | Br. Prec
foflen |omr. 9. o 5| M Lomgr 5).8 w o
|
6 76| 6| 6/ 87| 6| 6] 18 185| 5| 4| 40| 6|3
A 73| 5| 2| 83| 18| 9 v, 134|15| 5| 39[12|8
Vs 701 10| 7( 80| 13| 6 Y, 133| 26| 8 38| 18)l!
A 67| 22| 6| 77| 18|10 VA 38| 7| 8|38 1l
7 65| 10| — | 74| 19| 4| 14 82| 20{— 37| 9|8
v, 63| 2| 4| 72| 5| 5 Y, 32| 2| 8| 36| 1710
v 60| 29| 3| 69| 19| 8 Ve 31| 16| 2| 36| 3|—
LA 59| —| 3| 67| 18| 6 Y, 31| —| 2|85 12|—
8 57| 5|—| 65| 10[11] 15 30| 14| 7| 84| 21)10
A 55| 13| —| 63| 11| 4 v, 29| 29| 7| 84| 8|1
Yo 53| 24| 1| 61| 14} 6 v - |29]15| 1|83} 18| ¢
A 52| 8[—[59]| 20| 3 VA 29| 1|—| 83| 6|10
9 50| 24| 4|58 4| 4| 16 28] 17| 5| 32| 17| §
Ye 49| 13| 2| 56| 14| 7 v, 28| 4| 3|32| 5|
A 48| 4| 2|55| 2{10 Ve 27| 21| 5[ 81|17\ 8
8, 146[27( 2| 53] 16|11 A 27( 9| 1|81 63
10 45(22(— | 52| 8| 9| 17 26 27|—| 80{ 19| 8
Y, 44| 18| 5] 51| 2| 2 v, 26| 15| 8] 80| 8/¢
Ve 43]| 16| 6| 49| 20| 10 Ve 26| 4|—]29|22|?
A 42| 16| 3| 48| 17| — 8- | 25| 22| 9] 29| 12|
1 41| 17| 8| 47| 14| 6| 18 25( 12| 2| 29| 2|?
Y, 40| 19| 6| 46| 18{ 1 v, 25 1| 8| 28| 16| "
Ve 39| 28| —| 45| 12| 10 Ve 24| 21| 6| 28] 7|4
A 38| 27| 6| 44| 13| 6 LA 24 11| 7] 27| 22/
12 38| 8| 8|43/ 15| 3| 19 24| 2| 1]27[18|¢6
A 87| 10|—| 42| 17{ 10 A 28| 22| 7] 27| 410
v 36| 17| 6| 41| 21| 5 A 23| 18| 6] 26| 20| b
A 85( 26| 1| 41| 1| 8 Y, 28| 4 7|26[12|3
|.
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Wenn 'i“ So foften | So foften %C““'i“ &o foften | So foften
Stettin | in Dres- | inBraun- | Stettin | iy Dres: |in Braun:
folgenbde ben fdmweig folgenbe ben feeig
Procente | 16800 19200 | Brocente | 16800 19200
1 Sgr. | @adf. Pr.| Br. Proc. | 1 Sor. | Shdyi. Pe.| Br. Proc.
foRen |omgrs | 3| "0 | pmprs| o m b
20 22(26]—| 26| 4| 4| 25 18| 8| 8|20|22| 8
Y. 221 17| 5| 25| 20| 17 A 18{ 8| 4] 20f 17 9
e |22| 9| 8[25| 18| — v, |17]| 28|—| 20| 12|10
& |22| 1| 2|25] 5| 8 &, |17] 22| 8| 20| 8| 1
21 211 23| 3| 24|22 6 26 17| 17| 7( 20| 8| 4
Ye 21| 15| G| 24{ 15| 5 Ve 17112] 71191 22| 9
v, |21 8| 1/24] 8| 6 v f17f 7| 7]19]| 18] 8
3 21| —| 8|24f 1|10 v, |17] 2| 9]19]13]10
22 20| 23| 6] 23| 19| 8] 27 16| 28( 1(19] 9| ¢
v, | 20| 16| 6| 23|12 10 v |16|28| 5|19 5| 2
v |20] 9] 8|28 6| 6 V. {16]18| 9| 19| —| 2
s, |20] 8] 1|28/ —| 6 A 16| 14| 4] 18] 20|10
23 191 26| 5| 22| 18| 5| 28 16| 10{—|( 18| 16|10
A 191 20| 1{ 22 12| 6 A 16| 5| 7| 18] 12|10
v, | 19]|18| 8| 22| 6| 9 Yo 16| 1| 4] 18| 8|11
v |19| 7| 7f22| 1| 2 9, |15]|27] 2| 18| 5| 1
24 19| 1| 7]21[19( 8 29 15( 23| 1] 18| 1] 4
v, |18[25| 8| 21{ 14| 3 v, 15( 19 1| 17| 21| 8
A 181 20|—{ 21| 8|11 1o 1515 1] 17|18} 1
v 181 14| 8| 21| 3|10 A 15/ 11| 2( 17|14} 5
4

Otto, @fiigfabritation.
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Bon den gego(yunéu Fliffigteiten
(Bergdhrung, Alfoholgehalt).

@8 foll hier nidht die Beveitung der gegohrenen Fliffigleiten |
fitr eingelne Arten von Effig im Speciellen gelehrt werden — im
Allgemeinen war davon {don oben (S. 20) die Rede —, ¢3 wird
bies erft {pdater, bei den betreffenden Arten von Effig gefdehen,
weil e8 jwedmafig erfdeint, dad Praftijde der Darftellung der
Gffigmi{dungen nidt weit ju entfernen von deren Umwandlung in
Gifig. Was bier befproden werden foll, betrifft vorziiglidy die
Grmittelung ded Altoholgehalts diefer Fliffigleiten.

So genau fidh in den alfoholbaltigen Deftillaten aud gegobre-
nen Fliffigleiten, alfo im Spiritud und Branntwein (S. 34), die
®rdfe des Alfoholgehaltd durd) dad Alfobholometer ermitteln laft,
fo wenig tann dag Altoholometer dienen, den Gehalt an Altoho! |
in den gegobrenen Fliffigleiten felbft su ermitteln. JIn Den Lep-
teven finden fidy befanntlidy neben Albobol nody Stoffe, welde dad
fpecifife Gewidyt erhbben, namlidy alle die Stoffe, weldhe bei der
Deftillation in dem Ridftande bleiben. Meiftend Hhaben dedhald
die gegohrenen Flitffigleiten, ungeaditet ihred Gehaltd an Atohol,
ein grofered fpecif. Gewidit ald Waffer. G2 gicbt nun aber dod)
Wege ¥ welde ju dem Betrage ded NAlfoholgehaltd der gegobrenen
Flitffigleiten fithren uud wir wollen fie auffudyen.

Worausd und wie gegohrene Fliiffigleiten entftehen.ift, wie gefagt.
im Allgemeinen {don oben (S.20) erldutert worden. Jede gegohrene
Fliffigleit entftebt ausd einer juderhaltigen Flirffigleit durd) den
Odbrungsprocef. Der Juder zerfallt bei der Gabrung in Attohol
und SKoblenfaure und ed liefert jeded Pfund Buder ein Halbes
Pfund Allohol in die gegohrene Flitffigleit (S. 23). It daber
der Judergebalt der juderbaltigen Fluffigleit vor der Gahrung
befannt, und wird bei der Gdbrung aller Suder in angegebener
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Weife gerlegt, fo muf der Altoholgehalt der gegobrenen Fliffigleit,
in Procenten audgedriidt. Halb fo grof fein, ald der Judergehalt
Der juderhaltigen Fliffigleit.  Enthalt 3. B. die guderhaltige
Stiffigleit 12 Procent Suder, fo muf die gegobrene Fliffigheit
6 Procent Altohol enthalten.

G4 [afit fidh indef hievaus, ndmlid) daraud, daf wir die Menge
ded Allohols tennen, welde aud einer gewifien Menge uder ents
ftebt, fiir unfexn Swed fein Rupen ziehen. Man fann alerdingd
in reinen Suderlofungen den Sudergehalt mittelt ded Sacdaros
meterd (flehe Anhang) eben fo genau ermitteln, wie den Altohols
gebalt ded Spiritus und Branntweiné durd) dad Alfoholometer,
aber die guderboltigen Flaffigleiten, welde jur Berveitung von
Cifigmifdungen in Gabrung gebradt werden, find faft niemald
reine Juder(ofungen, fondemn enthalten neben Suder nod andere
Stoffe, welde aus den Materialien Herftammen, aud denen Ddiefe
gucterhaltigen Fluffigleiten beveitet werden. E8 (At fich alfo duvd
bad Sacdarometer ifhr wirklider Judergehalt nidht erfabhren. Ware
aber audy ihr Sudergebalt genau befannt, man wiltde aud dems
felben dody Peinen fideren Shluf maden diirfen auf den Alfohol.
gebalt der ausd ihnen entftandenen gegobrenen Flirffigleiten. weil
man niemald mit Siderbeit weif, ob aud) wirllidy aller Suder
durdy die @abhrung gerlegt worden ift.

Priaft man indeh eine folde juderhaltige Fliffigleit vor der
Gahrung mit dem Sacdharometer und nady der Gabhrung wiederum
damit, fo 3Bt die Grofe der Differen der Angaben des Sacdhas
tometerd Dod) erfennen, ob der Suder mehr oder weniger vollftdns
dig jerfept worden ift. Denn wenn 3. B. eine Fliffigleit vor der
Sahrung 12 Procent am Sacharometer jeigt, und nady der Gabe
g, dad eine Mal 1 Procent, das andere Mal 3 Procent, fo gebt
daraus deutlidy Hervor, baf im erfteven Falle mehr Jucer bei der
Oahrung zerfept wurde, aljo mehr Alfobol entftanden ift alé im
fveiten Falle.

&8 leudytet aber cin, daf die fraglide Differeng dex fpcctfifd;en

‘ .
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Gewidte, in Sadarometergraden audgedriictt, nidht die Menge des
bei der Gabrung gerfepten Juderd angicht, da 3. B. die Flirifig-
Peit, welde vor der Gdabrung 12 Procent, nad der Gdbhrung 1
Procent am Sachavometer zeigt, nidht 11 Procent Juder bei der
®dbrung verforen bat. Die BVerminderung ded fpecififhen Ge:
widtd (der Sacharometer - Anzeige) wird ja nidht allein durdy dad
Berfdhwinden ded Suckerd bedingt, fie wird aud) dadurdy bedingt,
daf Alkohol in die Flijfigleit tommt, deffen fpecifijhed Gewidyt
getinger ift al8 dad bed Waffers. - Man nennt dedhalb die Ber:
minderung ded fpecififhen Gewidted, welde eine ucderbaltige
Fluffigleit durd) die Gabrung erleidet, ihre {heinbare Attenua-
tion und fagt, eine Fliffigleit ift ftart oder weniger ftart ver:
gobren, je naddem die fraglihe Berminderung ded fpecififden
Oewidyted grofer oder Heiner ift. In dem oben angegebenen Falle
ift die guderhaltige Fliffigleit, weldhe durd) die Gdabhrung, dad eine
Mal von 12 Proc. auf 1 Proc., dad andere Mal von 12 Proc.
auf 3 Proc. tam, im erfteren Falle ftarfer vergohren ald im Fwei:
ten Falle; man fagt, die Bergabhrung oder {dHeinbave Attenuation
ift im erfteren Falle 11/;5 oder 91,7 Proc., im jweiten Falle 9/ |
oder 75 Proc., d. h. von 100 Theilen Suder find im erften Falle 1
fheinbar 91,7 Theife, im lepteren Falle {deinbar 75 Theile |
jerfept. ‘
RKodt man eine gewogene Menge der vergobrenen FlitffigPeit, ‘

|

|

etwa ein halbed Pfund oder ein Pfund, big auf die Halfte ein, fo |
verfliidtigt man allen vorbandenen Alfohol; verdiinnt man dann
den Riidftand wmit Waffer bid ju dem urfpringlihen Gewidte |
(alfo i 3u vefp. 1/, oder 1 Pfund), {o bat man nun eine affo: |
bolfreie Fliffigleit, worin, nady dem Grfalten bid auf die Tempe:
ratur, firx weldye dad Sacdharometer conftruirt ift, durd) dad Sacdas |
rometer, Die Menge ded bei der Gdbrung ungerfept gebliebenen
Buders und der iibrigen vorhandenen Stoffe, in Sacdharometer:
graden audgebrilcht, ermittelt werden fann. Bieht man die o beodbs |
adytetern Grade von den Graden ab, welde dad Sacdhavometer in
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der unvevgobrenen Fliffigleit jeigte, fo erfabrt man die mr!-
lide Attenuation.

Angenommen, eine uderhaltige Fliffigleit, 3. B. eine Bievs
wiirge oder Malzwiirge, Habe vor der Gdhrung, nady Sufap der
Hefe, 12 Proc. am Sacdarometer gezeigt, nady beendeter Gahrung
und nadydem die vergobrene Flitffigleit, wie angegeben, gefodst und
mit Waffer vermifdyt worden, 2,4 Proc., fo bctt&gt die wirflide

Attenuation 9,6 Sacdarometergrade, alfo bac ift 80 Proc.

Die wirllide ‘Attenuation fommt nun mat nidt aus{dlieplidy
auf Rednung desd bei der Gdbhrung zerfepten, alfo ver{hwundenen
Buders; fie tommt bei jucderbaltiaen Flitffigleiten, worin fidh wibs
rend der Gdbrung Hefe bilden fTann, jum Theil audy auf Reds
nung der audge{dhicdenen Hefe, aber fiir unferen Jwed fann fie
redyt wobl ald quafdlieflih) von Dem wverfdwundenen Suder
berrithrend betradytet werben. Da in unferem Falle die wirlliche
Attenuation 9,6 Sacdarometergrade betrug — die Flitffigleit
jeigte vor der Gdbrung am Sacharometer 12 Proc., nady der
®dbhrung und nadydem fie gefodht war, 2,4 Proc,, — fo tann man
fagen, 8 find bei der Gdfrung 9,6 Proc. Juder zerlegt worden.
Da nun, wie wir wiffen, 1 Proc. Juder gleidy ift /g Proc. Al

fohol, {o wirb der Altoholgehalt der gegobhrenen %Iﬁfﬁgfeit%’f:

4,8 Proc. fein.

Balling hat Factoven bevedhnet, mit denen die wirklidye Mtte-
nuation, in Sacdarometergraden ausdgedriidt, multiplicirt werden
muf, um genauer den Alfoholgehalt der gegobhrenen Flirffigleit su
erfabren; e8 find died die AlTobholfactoren fitr die wirtlide
Uttenuation. Sie find verfdhieden nad) der Art ded Sudders
weldye in Der guderbaltigen Fluffigleit enthalten war und nady dem
Procentgebalte. Die folgende Tabelle jeigt diesd:
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rfpringlider Gehalt Altoholfactoren fiir die wirflidhe HAttenuation. |
per Fliffigleit in

Sacdarometer- Fir Lofungen von Fir Vierwiirzen.
Procenten. fryft. Suder.
6 0,5265 0,4993
7 0,5292 0,5020
8 0,5819 0,5047
9 0,5846 0,5074
10 0,5878 0,5102
11 0,5401 0,5130
12 0,5429 0,5158
18 0,56457 ' 0,5187
14 0,5486 0,5215
15 0,56515 0,5245
16 0,5345 0,5274

In dem angegebenen Beifpiele betrug die wirklide Attenuation
einer Bierwiirze von 12 Proc. 9,6 Sachavometers Procente. Der
gu 12 Proc. gehorende Altoholfactor it 0,51568, multiplicirt man
damit 9 6, {o erhalt man 4,95 alé den Procentgebalt der gegob:
renen Wiirge an Albohol. Er wurde durd) einfade Halbirung der
Attenuation, in SacdyarometersProcenten audgedrindt, ju 4,8 ges
funden; die Diffeveny ift fitx unferen Swed obne allen Belang.

@3 ift fo alfo der Weg gefunden, wie der Alfoholgebalt einer
gegobrenen Flitffigheit ju ermitteln. Man prift die uderhaltige
Fliffigleit vor der Gabhrung, nadydem die Hefe yugefett ift und nady
dem fle filtrirt worden ift, mit einem genauen Sacdarometer umd
notirt die Angabe. RNad) beendeter Gabhrung Lot man eine ges
- wogene Menge der filtrirten, gegobhrenen Fliffigleit auf ungefabe
die Halfte ein, vermijdht den Ricdftand mit Waffer bié jum ange:
wandten Gewidyte und pritft die fo entftandene alfobolfreie Fliffig:
teit, t:gd; geborigem Grlalten, wieder mit dem Sacdharometer. Die
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Diffeveng, in Sacdarometergraden aucgtbn'xct, exgiebt die wirllide
Wttenuation, diefe halbivt den Alloholgehalt der gegobhrenen Flitf-
figleit. '

Balling bat aber audy Alfoholfactoren firr die {dein-
bare Attenuation bevednet, fo dap das Koden der Fluffigheit
nad) beendeter Gabrung unterbleiben fann. Die {deinbave Atte-
nuation, in Sacdarometergraden ausgedriidt, ergiebt dann, mul-
tipliciet mit dem betreffenden Factor, den Alfoholgehalt der gegohs
renen Flifiigleit. Die folgende Tabelle geigt diefe Altoholfactoren.

Urfpringlidyer @ehalt| Alboholfactoren fiir bie fdeinbare Attenuation
ver Fliffigleit in
Sacdarometer- Fir Lofungen von iir Bierwiirzen.
Procenten. froft. Suder. ‘
6 0,4812 0,4078
7 0,4380 0,4091
8 0,4348 0,4110
9 0,4267 0,4129
10 0,4376 10,4141
n 0,4405 0,4167
12 0,4424 0,4187
13 . 0,4444 0,4206
14 0,4464 0,4226
15 0,4484 0,4246
16 0,4504 0,4267

St 3. B. die {dheinbare Attenuation einer 12procentigen Bier-
wige, dad eine Mal 11 Grad, dad jweite Mal 9 Grad (fiehe
oben), fo betragt der Altoholgehalt der gegobrenen Witrze im erften
Falle 11 )< 0,4187 = 4,6 Procent, im jweiten Falle 9 X< 0,4187
= 3,76 Procent.
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Bur Grmittelung ded Allobolgehaltd einer gegohrenen Fitffigs
teit auf angegebene Weife muf man, wie erfidytlich, ftetd die Cons
cenfration der guderbaltigen Fliuffigleit Lennen, aud der die gegobh:
rene entftanden ift. Died ift natielid immer der Fall, wenn man
die gegobrenen Fliffigleiten in den Gffigfabrifen felbft darftelli,
wenn man 3. B, Malzwein fiir die Cifigfabritation beveitet.

&8 lapt fidh nun aber audy der Alfoholgehalt einer gegohrenen
Flaffigleit finden, wenn die Concentration der juderhaltigen Fluffia:
Peit, aud der fie entftanden, nidht belannt ift. Grmittelt man nam-
lid) das fpecif. Gewidht der Fliffigleit in ungelodtem und gelod
tem Suftande (fiebe oben), fo ergiebt fidh eine Diffevens, die um fo
grofer ift, je grofer der Altobolgehalt der Fluffigleit war, und
aud welder fidh ein ShHlup ichen lagt auf die Grofe ded Altohol-
gebalts. Man tann annehmen, dap das fpecif. Gewidht der uns
gefodyten, alfo altobolbaltigen Fliffigleit, um bdenfelben Betrag
gevinger ift, al8 dasd fpecif. Gewidht dex gelodyten, alfo alfobol:
freien Fliffigleit, um welden dad fpecif. Gewidt eined SGemifdhes
ausd Altobol und Waffer, von gleihem Alfobholgehalte mit der ge-
gobrenen Fliffigleit, geringer ift, ald dag {pecif. Gewidyt deé
Waffers.

Man operirt auf folgende Weife. Man ermittelt dad {pecif.
Oewidit der gegobhrenen und wenn nothig filtvivten Fluffigleit mit
aroBter Genauigleit bei 14°R. durd) Wagung in einem fogenann:
ten Taufendgranflafdden, nadgdem man, wenn die Fliffigleit Koh-
len{dure enthalt, diefe durdy Sdhiutteln und gelinded Erwdarmen
moglidft entfernt bat; bievauf fodyt man die Fliuffigleit ein, wic
oben angegeben, bid jur Berflidhtigung ded Albohold, verdinnt
den Riditand mit Waffer, genau big jum angewandten Gewidyter
filtrirt, wenn nothig, in einem Hedecten Tridyter, um Berdunftung
gu verbitten und ermittelt das fpecif. Gewidt Ddiefer Fluffigleit
ebenfalld genau bei 140 R. Man jieht nun dad erftere fpecif.
Gewidht von Ddiefem lepteren ab; die Differens jieht man von
1,0000 ab und erfabhet fo dad fpecif. Gewidht cined Gemijched ausd
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Altobhol und Waffer von gleidem Aloholgehalte mit der gegobres
nen Fliiffigleit. Man findet den Altoholgehalt durd) die S. 40
mitgetheilte Tabelle.

Angenommen, eine vevgohrene Flitffiateit habe dasd fpecif. Ge-
widht 1,0016, nady dem Kodhen u. f. w. dad {pecif. Gewidt 1,0088,
o betrdgt die Differeny 0,0072. Diefe Sahl abgezogen von
1,0000 giebt 0,9928. MNud der fraglidhen Tabelle ergiebt fidy,
dag ein Gemifdh von Alfohol und Waffer, deffen fpecif. Gewidyt
0,9928 ift, 4 Gewidtsprocente oder 5 Bolumprocente Altohol
enthalt; fo grof ift audy dex Alloholgebalt der unterfudhten ges
gobrenen Fliffigleit. Dad Berfabren ift nidt abjolut genau, weil
die Borausdfepungen, auf die e8 gegritndet ift, nidht abfolut ridtig
find, aber filr unfeven Jwed ift ¢8 vollig genau genug. Balling
hat e8 vervollfommnet; i) Pamn in Betreff diefed volfommen facs
dharometri{den Priffungsverfahrensd auf mein Rehrbudy der lands
wirthidaftlihen Gewerbe und Balling’s Gabrungddemie ver:
weifen, da in den Gifigfabrifen nur {elten davon Gebraudy ge:
mad)t werden diirfte.
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Priifung bed Gffigs auf ben Gehalt an Sdure
(Acetometreie).

Sdon mehrmald ift davauf aufmertfam gemadt worden, daj
der Werth eined Gffigs von feinem groferen oder geringeren Ge:
balte an Gffigfaure allein nidht abbangig fei; dap 3. B. der adie
Weinefftg, filr Jwede ded Haudhalts, dem reineren Spiritudeffige,
bei gleidem Sauregehalte, vorgejogen werde, weil ex einen an:
genehmeren Gerud) und SGefdmad befipe. Bei ein und derfelben
Art von Gifig und bei fonft tadellofer Befdaffenheit diefed Effigs
giebt aber allerdingsd die Starle, der Sautegehalt, den Maapftab |
file Deffen Werth ab. Ein genaues und leidht ausdzufiihrendes |
Berfahren gur Crmittelung de8 Shuregehaltes im Gffige ift deds
balb von grofer Widhtigleit; denn wenn audy der geiibte Gefdhymad |
vergleidhungdmeife die Starfe eines Gffigs ju beurtheilen vermag,
fo ift der Gefdhmad dody immer ein febr triigerifdhes Mittel 3ut‘
Beurtheilung.

Ware der Gffig ein reines Gemifd aud Gffigfaure und Waj: |
fer, fo wittde fih aus dem fpecififhen Gewidjte deffelben und |
der Seite 10 mitgetheilten Tabelle der Gehalt an Cffigfaure er:}
geben und 8 wiltde ein empfindlidhes und genaued Procent:
Ardometer, fitr verbitnnte Gffigidure conftruirt, eben fo jur Gr- ;
mittelung ded Sauregehalted ded Gffigd benupt werden, wie ein |
Procent - Ardometer (Alfoholometer) jur Ermittelung ded Alohol: |
gebalted im Opiritud und Branntwein allgemein benupt wird. |

Der Effig ift nun aber, wie wir wiffen, fein rveined Gemifd ;
aud Gffigfaure und Waffer; er enthalt neben der Gffigfaure nod |
Gubftangen, welde fein fpecififdies Gewidyt exhdhen, in febr wedy: |
fefnder Menge, und in dem, aud gegobrenen Flitffigleiten unmit:
" telbar bereiteten Gffige Pann verhdltnifmagig viel davon vorfom:
men.  Gin ftarfer Gffig, worin fid) wenig von diefen Subftanjen
findet, und ein {hwader Cffig, der mehr davon enthalt, Lonnen
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ein gang gleidhed fpecififhed Gewidt befipen, werden alfo am
Ardometer gleide Grade jeigen. Kommt 3. B. in einem Gffige
vont 3 Procent Sduregehalt audy nur 1 Procent Juder, Gummi
und ertractive Gubftangen vor, fo ift fein fpecifijdies Gewidht
eben fo grof, wie dad cines 6procentigen Gffigd, der frei von
diefen Subftanjen ift. Dasd fyeciftide Gewidht, ein Avaometer, Ton-
nen alfo nidt gur CGrmittelung des Sauregehaltes im Gffige dienen.

Man beftimmt meiftend die Starle ded Gffigs aus feiner Ste
tigungdcapacitdt, welde gu jemer in geradem Berhdltniffe ftebt.

Die Sauren und eine andere Claffe von Korpern, Dafen
genannt, find dadurd daratterifict, dap fie fidh mit einander su
Salgen verbinden. Dabei vernidten fie wedfelfeitig die Gigens
fdhaften, welde fie al8 Sauren und Bafen ausdzeidnen, mebr odber
weniger, oft vollitandig, fie neutralifiven fid, oder fattigen
fid, wie man fagt.

Die ftarleren Sauren befigen, wenn fie 138lidh find, den Ge-
jhmad, welden man den {auren @efdmact nennt. Giebt man
ju einer folden Saure nad) wnd nad) von einer der ftarle.
ren Bafen, {o verliert fidh der faure Gefdhmad der Sdure mehr
und mebr, und er verfdwindet endlidh gany; die Siuve ift dann
neutralifict.

Die (8liden Sauren, fo die Cffigfaure, haben die Cigenfdaft,
die blaue Farbe ded Ladmus in Roth umguwandeln. Giebt man
ju einer durd) Ladmus roth gefarbten Saure wady und nady von
ciner der ftarferen Bafen hingu, fo fommt endlidy ein Puntt, wo
die vothe Farbe eben wicder in Blau ubergeht. GE3 ift dies
wiederum der Punbt, wo die Saure neutralifivt it. Die Menge
ver Bafe, welde gu diefer Farbenveranderung exfordert witd, ift
natitelidy von dexr Menge der vorhandenen Shure abhangia, und
da nun eine Heftimmte Menge. einer Saure ftetd durd) eine bes
fimmte und gemau gefannte Menge einer Bafe neutralifirt wird,
fo leudbtet ein, daf man aus der Menge der jur Neutralifation
exfordeclidhen Bafe die Menge der vorhandenen Sdure erfeben
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tann. Bur Pritfung ded Cffigd auf diefe Weife hat man dabe
den Gifig durd) etwad Ladmud roth ju farben und von cines
gewogenen Menge ciner Bafe fo lange gugugeben, bid dag Roth
eben in Blau ubergegangen ift. Aud der verbraudhten Menge
der Bafe beredhnet man dann die Menge der im Gifige vorhan:
denen Gffigidute, das ift die Starte ded Gffige.

@¢ ift nun die Frage, welde Bafe fidh fitr den Fwed am
beften cignet und wie man. die Priifung am fidherfen und ge-
naueften ausfiihet.

Dag fohlenfaure NRatron fann ald neutrafifivende Sub-
ftany genommen werden. €8 neutralifirt die Saure eben fo gut|
wie die reine Bafe, daé Natvon, da die Roblenfiure weggeht und it |
fiir den Gffigfabritanten bequemer in feiner Anwendung ald dies|
fes. Das tohlenfaure RNatron tommt Fryfallifict (wafferhaltiq) |
febt febr rein im Handel vor und ift dedhalb leidht gugdnglid; |
ed filhrt gewdhnlidh den Namen Pryftallificte Soda. Man thut|
wobl, das reine Saly ausd einer Apothebe ju faufen. G8 muj
glafig dburdfidtig fein, nidht mit weifem Pulver (vers|
wittertem Salze) bededt. Finden fidh an den Krpftallen weife |
pulvrige Stellen, fo muf man diefe durd) Abjhaben entfernen. |
Man zerveibt e8 ju einem grobliden Pulver und bringt dies fo-|
gleidy in ein Glad mit weiter Miindung, die mit einem Glas: |
fiopfel verfdhloffen werden fann. E8 ift dann fiir die Berwen:|
dung vorbereitet und man filllt jwedmdipig, fiix die Berwendung, |
ein abnlides, Fleinered, etwa 2 Loth faffendes Glag damit. ‘

100 Gewidyitstheile, 3. B. Gran, ved fryftallifivien Lohlenfau: |
ren Natrond neutralifiten 35,7 Gewidtstheile (Gran) Effigfaure,
42 Gewidytstheile (Gran) Gffigidurehydrat. 1

Man ift feit langer Jeit gewohnt, die Prifung des Eifigs mit |
2 Ungen (960 Gran) Gffig su bewerfitelligen™). €8 berednet

"1 Unge=480 Gran. Die Unze (Medicinalgewidyt) ift jept ned
in ben meiften andern gleid) 2 Loth; das Leth hat alfo 240 Gran, baé
Duentden 60 Gran, i
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fid dann, daB je 27 Gran ur Neutralifation verbraudted fry-
ftallificted tohlenfaured Matron 1 Procent Gffigiaure im Gffige
angeigen, je 22,8 Gran 1 Procent Gffigfaurchydrat. Man bhat
affo nux die bei der Neutralifation verbraudten Grane ded Frys
jtallificten Poblenfauren Natrons, tefp. durd) 27 odber durdy 22,8
(wofitr audy 23 genommen werden fann) ju dividiren, um den
Procentgehalt ded Gifigs an Gffigfaure odber Gifigfaurehydrat ju
erfabren.

Die Pritfung wird auf folgende Weife ausdgefihrt. Man wagt
2 Ungen (4 Lwth) ded Effigd in cinem demifden Bederglafe ab
(einem Glafe mit ditnnem Boden und ditnnen Wanden), erwarmt
den Gffig darin und tropfelt ein Paar Tropfen Lwdmusaufguf
hingu, fo dap er gang {dhwady gerdthet wird, oder wirft ein Stirdt
Radmusypapier binein, dad fidh voth farbt*). TMan bringt nun
b8 fleine Glag mit dem toblenfauven Natron auf der Waage
ind Gleidgewidt (tarirt ¢8) und fdiittet aus demfelben, mittelft
tined Loffeldend, nad und nady fo viel Lohlenfaured RNatron in
ven Efftg, bid derfelbe oder bid dasd gerdthete Papier eben wies
bder blau wird. Der Gffig ift dann neutralifiet. Man fellt hier-
af das Glad mit dem Poblenfauren Natron wieder auf die
Baage und beftimmt, durdy Auflegen von Gewidsten auf diejenige
Baagidhale, welde das Glas trigt, den Gewidhtdveriuft, namlidy
tie Ptenge Ded verbraudhten Poblenfauren Natrond. Der Be-
widtaverluft, in Granen audgedriidt, dividirt durd) 27 oder 28
trgiebt, wie gefagt, den Procentgebalt ded Eifigd an maﬂ'erfrem
Gifigiaure oder an Gffigfaurchydrat.
mufguﬁ, gewdhnlid) Ladmustinctur genannt, erhilt
man durdh Aufgiefen von einigen Lothen Waffer auf 1 Loth Ladmus ves
Handels. Wird die entftandene, von bdem Bodenfape abgegofiene, tlare,
blaue Flifiigteit mittelft einer Federfahne oder eines Pinfels fo oft auf
weifed Briefpapier gefiricdhen, bis dies Hellblau gefarbt erfdeint, fo hat
man bas Lacmudpapier. Man {dneidet es nagh) dbem Trodnen in Streifen

von einigen Sollen Ringe und etwa Y, Soll Breite. Die Ladmustinctur
muf in nidt, oder nur lofe verfopften Flifddhen aufbewalhrt werden.
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Angenommen, man habe 185 Gran ded trypitallifivten Pohlens
fauren Ratrond jur Neutralifation verbraudt, fo enthalt der Effig

%: 5 Procent Cffigfaure, %9’3—5 = 6 Procent Gffigfaure-
bybrat.

Um dad Refultat ju fidern, find die folgenden Borfidtémaap-
regeln und Handgriffe su behergigen: — Dasd Crvdrmen ded Gifigs
in dem Bederglafe gefhieht am beften auf einem leinen Dreifupe
von Bledy itber einer einfadhen Spirituslampe. Man legt unfer
ba8 Olag jwei Sdeiben Drabineh, aud alten. Siebboden ge-
fdnitten, die man bei jebem Sicbmader erhalten fann; man
bat dann niemald ein Jerfpringen des Glafed ju befiirdhten. —
Dag Bederglad muf etwad gerdumig fein und darf von dem
Gffige nur etwa gum vievten Theile gefilit werden. Beim Gin-
{dirtten ded Poblenfauren RNatrond in den Eifig verurfadt ndmlidy
die entweidhende Koblenfauve Heftiged HAufbraufen, Aufidhaumen,
und die Fliffigleit witrde fiberjteigen, wenn dad Glasd nidyt ge-
riumig genug wive. — Da bei dem Aufbraufen Theilden der
Flirffigleit in die HObe geworfen werden, fo halt man, wahrend
deffelben, dad Glad fdrag, fo daf die Tropfen an die Gladwand
anfdlagen. Wad an die Wande des Glajed gefpript ift, fpuplt
man durd) vorfidtiges Shwenten der Fliffigeit, audy mit Hirlfe
ded Glasftabes ab, den man um Umrithren benupt. —

RNadh jedem Ginfdiitten von Tohlenfaurem RNatron mup dad
Auforaufen vollftandig abgewartet werden, man {dyittet nidt eher
wieder eine neue Portion davon ein, ald bid die Fluffigleit, aud
bei tidbtigem Umrithren mit dem Glasdftabe nidht mehr bemerbens:
werth {daumt. — So lange der Gffig ober dad Probepapier
nod Dhellroth gefarbt bleiben, braudyt man mit dem Jugeben bed
tohlenfauren RNatvond nidht zu angflidh su fein, {pdter aber darf
man immer nur febr Pleine Mengen davon auf einmal jufepen.
— Die Farbung des Gffigs mit Ladmud ober dasd Ginwerfen
von Ladmusdpapier dienen nur gur anndhernden Beurtheilung ded
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Ganged der Neutralifation; der Reutvalifationdpuntt felbft wird
fier nur durd) Gintaudyen von Ladmuspapier erfannt. Sos
bald man dem Neutralifationdpuntte nahe tommt, taudt man von
Beit 3& Beit einen Streifen Ladmudpapier, etwa einen viertel 3ol
tief, in die heife Flitffigleit. Aus der Starle der Réthung evs
fieht man, wie nabe man dem Neutralifationspuntte it. Der
Buntt ift erveidht, wenn dad blaue Papier nidt im Mindeften
mebr gerdthet wird, ja intenfiver blau wird, und wenn fd;mad;'
gerdtbeted Papier fidh wieder blau farbt. — War der Effig febhr
beif gemadit, fo thut man gut, ihm nidt gleidh Anfangs mit Lad-
mud gu farben und nidt gleid) Anfangé Ladmudpapicr einguwer-
fen, fondern crft etwad fpater, wenn man dem Reutralifationds
punfte n&[;ét tommt, woriiber daé Aufbraufen belehprt. Man
glaube ja nidht gut gu thum, indem man den Gffig far? favbt;
je blaffex, defto beffer. It der Gffig ftar? gerdthet, fo wird er
bei Der MNeutralifation nidht vein blau, fondern er behalt immer
tinenn violetten Sdein, der beim Gintauden ded Ladmusdpapierd
die GrPennung ded Neutralifationdpuntted exfhwert. Man biite
fidy, die vothliche Farbe ver Flitffigleit auf dem Papiere fiir Ro-
thung ded Papieres felbft ju nehmen. Beim Ginfdhiitten des tohlen-
fouren Natrond vermeide man mdglidhft, dap die heiben Dampfe
der Flitffigleit dad LWffeldyen tveffen, dad Loblenfaure Natvon wird
fonft feud)t und hangt dem Loffeldyen an. Sollte died dody ge:
idehen, fo fln'tI)It man dad Loffelhen in der Flitffigleit ab und
trodnet ¢8 dann wieder aus.

Anftatt ded froftallificten fohlenfauren RNatrond fann aud
wafferfreied foplenfauteé Ratron genommen werden. Lon diefem
seigen 10 Gran, weldhe gur Neutvalifation von 2 Unzen (4 Loth)
Gffig verbraudt find, 1 Procent wafferfreie Effigiauve an, 8,5
Gran 1 Procent Gifigfaurehydeat. Man hat alfo die verbraudy
ten Grane diefes fohlenfauren RNatrond, refp. durd) 10 obder
8,5 ju dividiven, um den Procentgehalt ded Effigd8 an wafjers
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freier Saure oder Saurehydrat ju erfabren. Dad Berfabhren bei
der Priffung bleibt unverdndert dad Befdriebene.

Man ftelt fidh) das wafferfreie tohlenfaure Ratron am beften durd
Grbigen ded dopypelttohlenfauren Natrond dar, dad in jeder Apothele
und Droguerichandlung Pauflid) ju Hhaden. Man gerreibt died Sal;
und erhipt e8 in einer Porgellanidale oder in einem Porzellan: |
tiegel itber der Cpirituslampe, aud) wobl, auf einen Teller qus:
gebreitet, in einem fehr beifen Ofen. Dad trodene Saly muf
dann fogleidh in ein gut ju verflopfended Glad gebradt werbeu.g
Da man dad trodene tohlenfaure Natron nidht Laufen tann, fon-|
dern felbft darftellen mup, wibhrend, wie oben gejagt, das Lryftalli:
firte Saly, wie man e8 braudt, im Handel gu bhaben ift, fo
wird leptered im Ullgemeinen vorgegogen werden. Fiir die %e-\
reitung einer Lofung von fobhlenfaurem Ratron, von befttmmtem\
" ®chalte, empfehle i) aber das trodene Salz (fiehe unten). |

Sn fritherer Seit wurde gany allgemein dad tohlenfauve Kalil
gur RNeutralifation gemommen und aud) jept nody wendet man
. died Saly baufig an. €8 fteht aber dem foblenfaurven Natvon
faft in jeder Hinfidt nadh. Man muf das veine, aud Weinftein
bereitete Saly aud einer Apothete faufen, ¢8 dann durd ﬁarre\
Hige vdllig austrodnen und hierauf jogleidh in ein didt {dhliehen: |
de8 ®lad geben, da e3 an der Luft mit grofer Begierde Feudy:
tigeit angieht. 13 Gran vollig trodened toblenfauved Kali jeigen|
in 2 Ungen Gffig 1 Procent Gffigfaure, 11 Gran ded Salzes 1 Pro:,
cent Gffigfaurehydrat an; vie Diviforen find alfo refp. 13 und 11

Anftatt dad Eryftallifivte Lohlenfaure Natron und dad Pohlen:
faure Kali troden zur Neutralifation ded Effigd su verwenden,
tann man diefelben aud) in dem bdreifadyen Gewidhte Waffer (ofen
(3 B. 1 Unge in 3 Ungen Waffer, 1 Loth in 3 'Loth Waffer)
und diefe Lofung, welde fid in verfiopften Glafern unverdndert
. erhalt, gur Priffung verwenden. Fitr die Prifung filllt man mit
der LWwlung aud der Borrathéflajhe ein Eleineves, etwa 4 Loth
(2 Ungen) faffended Flajhden und tavirt dies auf der Waage.
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Aud diefem Flafdden gieft und trdpfelt man dann die Lofung
in die 2 Ungen ded ju pritfenden Effigs. Da die LWfung 1/,
der neutvalificenden Subftan enthdlt, fo werben natitrli)y die
Diviforen viermal fo grof, al8 fie fitr die trodenen Subftanzen
angegeben find, alfo bei Benupung der Lofung von fryftallifictem
toblenfauren Natron: 108 fiir wafferfreic Gffigfaure, 91 firr
Gifigidurehydrat; bei Benupung der Wfung von FTohlenfaurem
Rali: 52 filr waflerfreie Gffigiaure, 44 flir Gffigfaurehydrat.
Sind 3. B. bei ciner Pritfung von Effig 540 Gran der Wfung
ved Pryftallificten Pohlenjauren Natronsd jur Reutvalifation vers

braudyt worden, fo enthilt der Gffig: % = 5 Procent waffer-

freie Gffigiauce; -{;ilq = 5,93, alfo faft genau 6 Procent, Effig-

{aurehydrat.

Wollte man mit einer Lojung von wafferfreiem Tohlenfauren
Ratron die Pritfung bewertftelligen, fo miifite man died Salj in
5 Theilen Waffer [dfen und die Diviforen (10 und 8,5) verfedhs-
fadyen, -da eé von 3 Theilen Waffer nidht vollig geldft wird.

Die Anwendung von Lojungen der neutralifirenden Subftany
ift febr su empfehlen, da fih mit denjelben bequemer und rajdher
atbeiten 1aft, al8 mit den feflen Subftangen und da der Berfudhss
febler, der Berdiinnung entfpredend, Fleiner wird, audy die Waage
weniger genau und empfindlich zu fein braudf. Bei dem Ein-
gieBen der Lfungen in den Cffig HAalt man den Glasftab an die
Rimdung der Flafhe, fo daff die Lojung an diefem bherabflieft;
man verhittet dadurd), daf der lepte Tropfen der Lojung an dem
®lafe herabrinnt.

Die folgenden Tabellen geigen die den verbraudyten Granen der
fofung von Pryftallifictem fofhlenfauven RNatron und von Lohlen-
fourem Rali entfpredenden Procente an GCffigfaure und Gffig-
jaurehydrat im Gffige, itberheben alfo der Rednung. Die Tabellen
tomen natielidy audy bei der Pritfung mit feftem feyft. tohlen-

5
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fauren Ratron und foblenfaurem Kali benupt werden; man hat
dann die verbrauditen Grane der feften Salze mit 4 ju wulis
pliciven und die fo erhaltene Sahl in den Tabellen aufjufuden.
3n dem Seite 62 gegebenen Beifpiele war angenommen, daf
185 Gran des fryft. foblenfauven RNatrond verbraudt feien
Diefe Zahl vervierfacdht giebt 540, wovaud fidhy nady den Tabellen
der Gehalt des Cffigs zu 5 Procent wafferfreier Gffigfaure und|
6 Procent Cffigiauvehydrat herausftellt, wie er am angefiibrten
Orte beredhnet ift.
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Berbraudyte Lofung in Granen

Procente an

von fryft. fofilenf. ) waffecfreier Gfftg
Ratron. von Folhleny. Kali. faure.
108 52 -1
135 65 1,25
162 8 1,50
189 91 1,75
216 104 2
243 117 2,25
270 180 2,50
297 143 2,75
314 156 3 .
351 169 8,25
8718 182 8,50
405 195 8,75
4382 208 4
459 221 4,25
486 234 4,50
518 - 247 4,75
540 260 5
567 278 5,25
594 286 5,50
621 299 5,15
648 312 6
675 825 6,25
702 338 6,50
729 351 6,75
756 864 7
788 877 7,25
810 390 7,50
837 403 7,75
864 416 8
891 429 8,25
918 442 8,50
945 455 8,75
972 468 9
999 481 9,26
1026 494 9,50
1053 507 9,75
1080 510 10
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£
Berbraudyte Lofung in Granen
Procente an
von Fryft. foflenf, Gfftgfaurehydrat.

,zﬁmf’ -1 won totenf, Rati, | ETRoEucedy
91 44 1
114 55 1,23
187 66 1,50
159 1 1,75
182 88 2
206 99 , 2,25
228 110 2,50
251 121 2,75
278 132 3
296 143 8,25
319 154 3,50
842 165 3,75
865 176 4
887 187 4,25
410 198 . 4,50
432 209 4,75
455 220 L, d
478 231 5,25
500 242 5,50
513 253 575
546 264 6
569 275 6,25
592 286 6,50
614 297 6,75
637 308 7
660 319 7,25
683 380 7,50
706 341 1,15
728 852 8
751 - 368 8,25
774 874 8,50
797 385 8,75
820 896 9
842 407 9,25 -
865 418 9,50
888 429 9,75
911 440 10
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@8 verfleht fidh von felbft, daf man, wenn die bei dem Berfude
verbrauditen Grane an Lwlung nidt in der Tabelle gefunden
werden, die nadft liegende Jahl nimmt, oder dad Mittel aus
awei Saplen, in weldem Falle der Gehalt an Gffigfaure oder
Gifigfaurchydrat natitrlidy ebenfalls das Mittel der entfpredyenden
3ahlen ift. G feien 3. B. 660 Gran der Lofung des Lryftalli-
firten tohlenfauren Natrond verbraudt worden, fo ift der Gebalt
ved Gffig8 61/5 Procent wafjerfreie Eifigiaure (erfte Tabelle) ent-
foredend 71/, Procent Pydrat (yweite Tabelle).

Da {don in der nadften Seit in einigen Landern ein neues
Handeldgewidht, mit Decimaleintheilung, an die Stelle ded jept
ibliden Handeldgewidht treten wird, dad Medicinalgewidyt dann
entweder gang wegfallt oder dod nidt mehr in einem einfaden
Berhaltniffe ftebt ju dem Handeldgewidyte, fo muf in der Tedhnit
bag frangdfifhe Grammgewidyt (fehe Anbang) jur Geltung fom-
men, bei Unterfudhungen wie die Priffung ded Effigs. Die Che-
mifer haben e3 befanntlidhy fdon (Angft benupt. Man wendet
dann wedmdgig 50 Grammen Gffig sur Prifung an.

Fir die Prifung von 50 Grammen Effig mit den LWungen
%é froftallificten Poblenfauren Natrond und Lohlenfauren RKalid
in 3 Theilen Wafler, geben die folgenden Tabellen die, den ver:
braudyten Grammen der Wfung entfpredhenden Procente an Effigs
fiure und Gffigfaurehydrat.
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Berbraudite Grammen dber Lofung Procente an
von fryft. fofylenf. . wafferfreicr @iy
RNatron. von fohlenf. Kali. fauve.
5,6 2,7 1

7,0 8,4 1,25
8,4 4,0 1,50
9,8 4,7 1,75

11,2 5,4 2
12,6 6,1 2,25
14,0 6,7 2,50
15,4 74 2,75
16,8 8,1 8
18,2 8,8 3,25
19,6 9,4 3,50
21,0 10,1 8,75
22,4 10,8 4
28,8 11,5 4,25
25,2 12,2 4,50
26,6 12,8 4,75
28,0 18,5 5
29,4 14,2 5,25
30,8 14,9 5,50
32,2 15,5 5,75
83,6 16,2 6
35,0 16,9 6,25
86,4 17,6 6,50
87,8 18,2 6,75
39,2 18,9 7
40,6 19,6 7,25
42,0 20,8 7,50
48,4 21,0 7,78
44,8 21,6 8
46,2 22,3 8,25
47,6 23,0 8,50
49,0 2317 8'75
50,4 24,3 9
51,8 25,0 9,25
53,2 25,7 9,50
54,6 26,4 9,75
56,0 27,0 10
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Berbraudte Grammen ver Lofung

PBrocente an

von Fryfl. fohlenf. . | Gffigidurehydrat.
Smron? f von fofylenf. Kali, fRaf i

4,7 2,3 1

59 2,8 1,26
7,1 3,4 1,50
83 8,9 1,75
9,5 4,5 2

10,7 5,0 2,25
11,9 5,6 2,50
18,1 6,2 2,75
14,8 6,8 8

15,4 7,4 8,25
16,6 8,0 3,50
17,8 8,5 3,75
19,0 9,1 4

20,2 9,7 4,26
21,4 10,2 4,50
22,6 10,8 4,75
28,8 11,4 5

25,0 12,0 5,25
26,2 12,5 5,50
27,8 18,1 5,75
28,5 18,7 6
29,7 14,8 - 6,25
30,9 14,8 6,50
32,1 154 6,75
83,3 16,0 7

34,5 16,6 7,25
85,7 17,2 7,50
36,9 17,7 1,75
38,1 18,8 8

89,2 18,9 8,25
40,4 19,5 8,50
41,6 20,0 8,75
42,8 20,6 9

44,0 21,2 9,25
45,2 21,8 9,60
46,4 22,4 9,75
47,6 28,0 10

71



GODFREY

K o —



Prifung des Gffigs. 78

‘geldftwerden ded Salzes, durd) Hinftellen bet‘ lajde an cinen
‘men Ort und oftered Umfdwenten. It dad Saly geldft, fo
© man die Flajde vollig erlalten, fallt fie dann mit Waffer
sur Marle und fhirttelt um.

Tan Hat nun eine LWiung (Probeflirfiigleit), von welder 10
abe (10 €. G.) genau 27 Gran Pryftallificted tohlenfaured Ra-
n over 10 Gran wafferfreies tohlenjaures Natron enthalten,
2 die Menge, weldhe 1 Procent Effigfaure angeigt, wenn 2 Un-

Gifig gur Prifung genommen werden.

Sollen 10 Grade der Lofung foviel ded Pohlenfauren Natrons
balten, daf dadurd) 1 Procent Effigfaurehydrat neutralifivt
2, fo muf man 2280 Gran fryftallificted oder 850 Gran
fierfreied toblenfaured Natron in die Lterflajdhe bringen.
©oll die Prifung ecined Cffigd audgefiihrt werden, fo firlt
n die Maafrohre bid jum Nullpuntte mit der LWfung, wagt
Ingen ded Gffigd in dem Bederglafe ab, erhipt fie auf befannte
cife und gieft nun aud der Maafrdhre, nady und nad), fo vicl
¢ 2ofung in denfelben, bid der Neutvalifationdpuntt erreidyt ift,
8 man, wie immer, durd) Ldmuspapicr crlennt. Man lieft
nn an der Robhre ab, wic viel Grade der Wlung verbraudt
2d; je 10 @rade zeigen refp. 1 Procent wafferfreie Cffigfaure
it Gifigfaurehydrat an. Sind 3. B. 52 Grade der Lofung fitr
Aferfreie Gffigfaure verbraudt worden, fo enthalt der Gifig 5,2
ocent Gffigfaure.

Qpt man fid eine Maagflajhe oder Maafrdfhre anfertigen,
Adpe Bid an eine Marle 2 Ungen Gpirituseffig faht, oder lagt
an fidy an der obigen Maafrohre eine foldpe Marke anbringen,
fann man den Gffig fitr die Pritfung darin abmefien und man
it dann bei der Pritfung felbft Peine Wagung gu madyen, be-
af nur fiie die Darftellung der Probefliffigleit einer Waage
m Abwdagen ded fohlenfauren Natvond. Man fann fid dann
udh ein eingiges Gemidhtaftiit von Binn, im Betrage der erforder:

5‘
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lidyen Menge des Pohlenfauren RNatronsd, anfertigen oder anferti:
gen laffen. '
Dic Genauigleit, welde durd) die eben befdyriebene Art und
BWeife der Pritfung ergielt werden tann, ift, wie man fieht, wbers
grof, da 1 Grad (1 €. €.) der Probeflitffigleit 1/1o Procent Gffig:
faure entfpridht. @8 veidht dedhald aué, anftatt 2 Unzen Effig
l'lllt 1 Unge gur Pritfung su verwenden, wo dann natirlid je 5
§ig. 5. Ovad ber verbraudten Probefliffigleit 1 Procent |
= Gffigfaure angeigen. Werden 3. B. 26 Grade ver-

Hi braudyt, fo enthalt der Effig ? = 55, alfo 5,2 |
—';flo Procent Effigiaure. In diefem Falle bedient man
il,, fidhdann einer Peineren, nur 50 G.G. faffenden Maah- |
3 tobre, wie fie Fig. 3 geigt.

E‘“’ Diefe teinere Maafrobhre benupt man aud), wenn |
2l man mit Grammengewidten wigt, was, wie oben ge:
£ fagt, bald allgemein gefdhefhen mup. €8 werden dann |

50 Grammen Gifig jur Prifung genommen und die
Probeflirffigleit wird beveitet durd) Auflofen von 280
Grammen frpftallifivten fohlenfauren RNatrond obder
8ig- 4 104 Grammen wafferfreien tohlenfauren Natronsd in
! der Qiterflafdhe, fitr Procente wafferfreier Effigfaure,
| oder von 238,83 Grammen Iryftallificten Salzed und
82,25 Grammen wafferfreien Salzed fitr Procente
Gffigfaurehydrats. 5 €. E. (Grade) der verbraudten
Lofung aeigen 1 Procent Saure an. Da 50 . €.
Gffig genau genug 50 Grammen Effig find, fo fann
der Gffig in der Maafrdhre abgemeffen werden, oder
man mift ihn mittelit einer fogenannten Pipette
ab, wie fle Fig. 4 zeigt. Man faugt hierzu den
Gfiig in die Pipette bid tiber die Marke, verfdliept
die obere Oeffnung fogleidh mit dem Seigefinger und
(aft wun, indem man den Finger vorfidtig lodert, o
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viel abiropfeln, dap der Gffig genau bid jur Marle reidt. Man
pat dann 50 G. 6. Effig, die man in das Bedyerglas fliehen (aft.
Die abgefloffenen 50 €. 6. '@fﬁg wiegen allerdingd nabesu 50,5
Grammen, alfo etwad mehr ald 50 Grammen, aber der Febler ift
ohne Belang und e wird dadurd ein Febhler bei der Neutralifa-
tion compenfirt, von weldem fpater die Rede {ein wird. €8 fteht
iibrigens, natiielidy, nidytd entgegen, die Marle an der Pipette fo
angubringen, daf die Pipette genau 50 Grammen Effig abfliefen
lapt.
Weit bequemer und fidherer in der Anwendung ald die oben
abgebildete Maafrdhre ift die Mohr’{he Maafrohre. Fig. 5
%ig. 5. geigt cine folde. Sie befteht aus einer
grabuizten Robre, die unten ju einer
offenen ©Spie audgebt. Un diefer Spige
ift, mittelft eined Rohrhend aus vulca-
nifitem Cautfdut, ein enged Slasrohr-
den mit offener Spibe fo befeftigt, daf
ein binreidender Fwifdenvawn bleibt,
um dad Cautfdulrohrden durd) eine
befondere, federnde Borridtung, welde
Quetfdhbabn genannt wird, jufammenzu-
dritden. Die Maafrohre ift fiir unferen
Zwed am beften in 50 €. . getheilt;
eine weitere Theilung der €. €. ift nidht
nothig, findet aber meiftens ftatt.
> Bei der Priffung des Effigs, unter
Anwendung der Mohr’fhen Maafrohre,
benupt man die mit Grammengewidten
bereitete Probefliiffigleit (104 Grammen
wafferfreied Pohlenfaured Ratron im Liter u. {. w) und nimmt
50 Grammen Gffig. Man fillt die Maafrdhre bis iber den
Rullpuntt mit der Probefliiffigleit und 1dBt, durd) vorfidtigen
Drud auf ben Quetfhhahn, fo viel abtrdpfeln, daf fie genau
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bis jum Rullpuntte ftebt. Dad Roprdien unterbald ded Quetidh: |
babnd mup dann gan mit Fliffigleit gefirlit fein.

Raddem nun die 50 Grammen Effig abgewogen oder abge: ‘
mefien, in dad Bederglasd gebradt, mit Ladmué gefarbt und ers |
it find, 1aBt man aud der Maafrofre Probefliffigleit, bié zur
Reutralifation, nad) und nad) einflicgen. Je 5 €. €. (Srade)
verbraudte Probeflirffigleit seigen 1 Procent Effigiaure an.

Ginige Berfudie ver{dhaffen leidht die jum fideren Gebraud) der
Maaprohren erforderlihe Uebung, und hat man cinmal mit der
Mohr’{dhen Robhre gearbeitet, fo wird man gewip diefelbe nidyt
wicder aufgeben wollen. Man Pann die Fliffigleit aud diefer mit
der gropten Giderbeit abtedpfeln, wenn ed ndthig ift, und man
fiebt wabrend ded Ausfliepend der Flitffigleit ftetd, wie viel davon
audflieft. Da man in der Regel anndhernd fHon ausg dem Ge¢:
fmade die Starle ded ju prifenden Effigd Lennen wird, {o lagt
man natielid) eine, diefer Starle ungefabhr entfpredhende Menge
Probefliffigleit auf einmal guffiefen; fir gewdhnliden Spiritus:
¢ffig 3 B. 20 G. 6., entfprechend 4 Procent Effigfaure. Dad
Bederglad wird dabei {dyjief gehalten, fo daf die beim Auffdhau: |
men auffpripenden Tropfen die Gladwand treffen. Nady tiidtigem !
Umrithren prift man mit einem Gtreifen Ladmusdpapier und er-
fieht aud der Stirte der fauren Reaction, ob man von der Pro-
beflitffigleit nody dreift darf jufliehen laffen oder ob man vorfidhtig
fein muf. Da eine Genauigleit bid auf 1/5 Procent Hinreidhend
iff, fo fann man immer von gangen Fu ganjen Graden gehen.
Wer aber dad {dwad) gerdthete und das Hlaue Lakmusdpapier gut
gu benufen verftebt, tann bi8 auf 13, Grad die Menge dev ur
Reutralifation erforderlidhen Probefliffigleit treffen. Wi man
et grofe Genauigleit haben, fo wird nady der erfien Pritfung
eine gweite vorgenommen, die vafd) ein fehr genaued Refultat lic:
feet.  Hat man 3. B. bei der erften Prifung 32 €. €. (Grade)
der Probeflirffigleit verbraudt, o (GGt man bei dey gweiten Prils
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fung auf einmal 80 €. 6. Probeflirffigleit einfliefen, rithet durdy,
unterfudt mit Lacdmusdpapier und fithrt nun vorfihtig den Neutra-
Lifationdpuntt Herbei.

©o genaue Refultate dag BVerfahren der Pritfung des Effigs
auf feinen Sauregehalt, mittelft dev Lohlenfauren Altalien, in den
Hinden ded Geitbten geben tann, fo wenig genaue Refultate wird
ber RNidtgenibte danady crhalten. Dad Cntweiden der Kohlens
faure erfdwert das Auffinden ded Neutvalifationdpuntted und das3,
gum Ausdtreiben der Kohlenfaure ausd der Fliffigleit e’tfvt'bﬂ‘ﬁd)t

Grhiben ift laftig.

Bei der Benupung der reinen Altalien, anftatt der Loblenjau-
ren, 1aBt fid der Reutralifationgpuntt mit der groften Siderheit
in der Kalte finben. Um geeignetften filr unferen Swed f{dHeint
von den Alfalien dad Ammonial ju fein, deflen Lofung, unter den
Ramen Ammoniatfliffigleit, Salmialgeift, Liquor Ammonii
caustici in Upothelen und bei Droguiften ju Haben ift. Der
Gepalt der LWfung bed Ammoniald (At fid verhaltniPmapig
feidhter ermitteln, al8 der Gehalt der Lojungen von Kali oder
Ratron und die Lfung halt fidh in gut verftopften Glajern un-
perdndert. :

Auf die Anwendung einer verdiinnten Ammoniatflirffigheit, als
neutvalifiende Fliffigleit, habe idh ein Inftrument bafirt, durdy
weldyed der Sauregehalt des Gifigs, ohne Wiagung und Rednung,
faft eben fo fdhnell ermittelt werden fann, wie der Alfoholgehalt
b8 Gpiritud durdy dasd Alfoholometer, und weldyes, unter dem Na-
men Acetometer, in febr vielen Gifigfabriten Cingang gefunden
und fid immer bewdbhrt hat. I will es hier fo befdhreiben, dap
¢ nady der Befdhreibung von jedem Medhaniler leidht angefertigt
werden fann.

G8 Deftebt aus ciner, cinen balben Soll weiten, und 12 Goll
langen, unten jugejdmolzenen Glagrobre, Fig. 6 (a. f. S.). Auf
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Diefer Gladrofire werden mittelft eined Diamanted die folgenden
Raume vergeidynet:

Hig. 6. Bis an den Puntt a faft die Robre 1 Gramm
Baffer. .

Der Raum wifhen a und & fapt genau 10
Grammen (100 Decigrammen) Waffer.

Die Raume jwifden b und ¢, ¢ und d, d und ¢
. f. w. faffen jeder, wenn dad Acetometer Procente an
Gffigfaurehydrat angeigen foll, 2,080 Grammen Wa:
fer, deren Bolumen gleidy ift dem BVolumen von 2,070
Grammen einer Ammonialfliffigleit von 1,369 Pro-
cent Ammoniatgehalt. Diefe Menge Ammonialflif:
figteit von der genannten Starle ift erforderlid), um
0,1 Gramm (1 Decigramm) GCffigiaurehydrat ju
fattigen.

©oll bag Acetometer Procente an wafferfreier Cffigfaure an:
seigen, wad dad Jwedmdpigere, fo faffen die Raume jwifdhen b
T ound ¢, ¢ und d u. f. w. jeder 2,447 Grammen Wafler, deren
Bolumen gleid ift dem Bolumen von 2,435 Grammen der Ammo-
niaf-Probeflii{figleit (von 1,369 Procent Gebalt). Diefe Menge
neutralifitt namlid 0,1 Gramm (1 Decigramm) wafferfreier
Gffigfaure *).

Die Raume gwifdhen b und ¢, ¢ und d 2. begeidnet man, wie
die Abbildung leprt, mit 1, 2, 3 w. . f.; fie eigen Procente an
Gffigfaure an und fonnen nod) in 4 Theile oder 8 Theile

*) Sdy Batte friher empfohlen, bvas Snftrument fiar Procente
Gffigfaurehydrat anjufertigen; idh bitte jept die Medhanifer, baf fie
e8 fiiv Procente wafferfreier Saure conftruiven, weil dies das Ridyli-
gere, bitte aud) gugleidh, auf dem Inftrumente ju bemerfen, ob es
Procente wafferfreier Sauve oder SAurehydrat anjeigt.
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aetheilt werden, welde dann Biertelprocente oder Adytelprocente
angeben.

Um mit dem Acetometer cinen Gffig gu pritfen, fillt man den
Raum bid ¢ mit Ladmustinctur, die man fidh ju diefem Bebufe
aud 1 Quentden Ladmud und 4 Lth Waffer bereitet und far
von dem Bodenfape abgiet. Man [aft die Ladmusfinctur vor-
fidtig an der Wand der Robhre berabfliefen, bid fie genau den,
Stridy erreidt.

PMan gieBt dann genau bid an den Strid) 5 von dem ju
priifenden Effig, welder mit der Lacdmustinctur eine rothe Flirffig-
feit giebt. ' -

RNun fept man von der Probefliiffigleit, wie erwahnt, eine
Ammoniatfliffigleit von 1,369 Procent Gehalt, fo viel Hingy,
daf die rothe Farbe ded Gffigd fih eben wieder in Blau uman-
dert. Der Stand der Flitffigleit in der Rohre, nady beendetem
Berfudpe, ergiebt den Gehalt an Gffigfaure in Procenten. Hat
man 3. B. bid 5 von der Probefluffigleit jufepen mitffen, um die
blaue Farbe hervorgurufen, fo enthalt der Effig 5 Procente Cffigs .
faure oder ifigfaurehydrat, je naddem dasd Inftrument fitr jene
oder Diefed conftenict ift.

Um genaue Refultate mit dem leidht ju behandelnden Infiru-
mente ju erhalten, ift e8 exforderlidh, dap man bei dem Eingiefen
der verfdiedenen Fliffigleiten vorfidhtig ju Werle gehe. Man
giepe nie auf einmal Bid an den vorgejeidhneten Stridy, fondern
warte immer ab, bid die der Gladwand der Rdhre anhingende
Flaffigleit hevabgelanfen ift. Fiir dasd Gingiehen der Ladmus:
tinctur und ded Gffigd tann man fehr jwedmapig Peine Saug-
pipetten anwenden (Seite 74), welde ein tropfenweifes Abfliefen
der Flirffigleit geftatten.

Fiir dad Gingicfen der Probefliiffigleit find befonderd die fol-
genden Handgriffe su beadten. Man fehre, nad) dem Cingiefen
tiner Portion derfelben, das Inftrument einige Mal um, indem
man ed in der Tinfen Hand balt und die Oeffnyng mit dem Daus
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men verfdliept, damit fidy die Probefliiffigleit volfommen mit dem
Gffige vermijhe, wad an der Gleidmapigleit der Farbe erfannt
witd. Dann hebe man den Daumen von der Oeffnung ab und
fteeidhe die an demfelben hangen geblicbene Fliffigleit am Rande
bed Inftrumented ab.

Anfangd braudt man mit dem Sugeben der Probefliffigleit

nidt eben angftlih u fein; fobald aber die hellrothe Farbung an

fangt duntler ju wetden, darf -man nur fleine Mengen auf einmal
davon gugeben (1/g oder I/, Grad), damit man nidht mehr Fugicht,
ald gur Umanderung in Blau gerade erforderlidy ift. Die Sidyer:
Deit, mit welder man eine Mengen oder Tropfen der Prebeflitf:
figteit aud der Flafdhe, worin fie fidy befindet, audgiefen fann,
ift gang abhangig von der Befdaffenheit der Mindung der Flajde.
Die Mimdung darf feinen diden, wulftigen Rand Haben, das
Glag muf an der Mindung audgebogen und ditnn fein. Sehr
vortheilhaft Lann man {id) ecined fogenannten Tropfglafed bedic:
nen, oder einer Mo h v’ {hen Rohre mit Quetfdhabn, welde na-
titelidy nidyt graduirt ju fein braudht.

Madht man nad) dem erften Berfude ecimen jweiten, einen
Gontrolverfud), fo gieht man anndbernd die durdy den evften Ber:
fudy ermitteite Menge der Probefliffigleit auf cinmal ein und
beendet Dann bdie Neutralifation fehr bald durdy vorfidtiges Ju-
teopfeln.

Hat man fehr ftarke Gffige zu priifen, welde mehr Procente
@dure enthalten, ald dad Infteument angeigen fann, fo -laft fid

daffelbe dod) anwenden, wenn der Raum wijden a und b durd |

cinen Puntt B in gwei Theile getheilt ift. Man giebt dann nur
big B von dem gu prifenden Gffige und ergdngt dasd 6ig & nod
Feblende durd) Waffer. €3 leudhtet ein, daf die fo bei der Prik
fung gefundenen Procente, verdoppelt, den Gebalt an Gffigfaure
angeben.

Hat man, im Oegentheil, nur fehr fhwad) fauve Fliffigteiten
gu pritfen, fo fann man die Probeflitffigheit mit gleiden Theilen
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Waffer verditnnen, wo dann bei dev Pritfung 2 Grade des Acetos
meterd ein Procent Cffigfaure angeigen.

Jft dad Acetometer, wie frither immer, fitr Cffigfaurehydrat
conftruirt, und will man die entfpredhenden Procente an waffers
freier Gfiigfdure wiffen, fo multiplicict man die gefundenen Grade
mit 11 und dividirt dad Product durd) 13 (Seite 8). 6 Pro-
cent Gffigfaurehydrat find 3. B. % = 5,1 Procent waffers
freie Gifigfaure. JIft dad Acetometer fitr wafferfreie Saure cons
fruirt, und will man aud der Angabe deffelben die Procente
Gffigfaurehydrat erfehen, fo multiplicict man, umgelehrt, die ge-
fundenen Grade mit 13 und dividist dbasd Product duedh 11.

Bur Bequemlidyleit mogen hier die Tabellen, welde die den
Procenten Shurehydrat entfpredyenden Procente wafferfreier Sauve
und die den Procenten wafferfreier Saure entfpredenden Pro-
cente Saurehydrat angeben, nodymald eine Stelle finden.

Otts, @ifgfasritation, 6
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Gffigfdure- Bafferfreie Gfftgfaures Wafferfreie
hydrat. Gfftgfauce. Hybrat. Gfftgfaure.

1 0,85 16 18,60

2 1,70 17 14,45

3 2,65 18 15,80

4 3,40 19 16,15

5 4,25 20 17,00

6 5,10 21 17,85

7 5,95 22 18,70

8 6,80 23 19,55

9 7,65. 24 20,40

10 8,50 25 21,25

1 9,85 26 22,10

12 10,20 27 22,95

18 11,05 28 23,80

14 11,90 29 24,65

15 1275 30 25,50
Wafferfreie Gifigfaure: Wafferfreie Giftgjaure-

Gifigfaure. hydrat, Gifigfaure. Hybdrat,

1 1,17 14 16,46

2 2,35 15 17,68

3 3,62 16 18,80

4 4,70 17 19,98

5 5,88 18 21,16

6 7,06 19 22,34

7 8,23 20 23,52

8 9,40 21 24,70

9 10,68 22 25,88

10 11,76 23 217,05

11 12,94 24 28,22

12 14,11 25 29,40

18 15,29 26 30,58
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S0 dufert leiht, fhnell und fidher man mit dem Acetometer
Den Gebalt an Gffiglaure im Gffige ermitteln fann, fo fehr ift,
wie erfidtlid), die Genauigleit Ded Refultatd von der Genauigleit
abbingig, mit welder die Probefliiffigleit angefertigt worden if.
Die Perftellung der Probefliiffigleit ift deshalb eine hodhft widytige
Operation, gu deren Husdfithrung idy die nodthige Anleitung und
die nothigen Hitlfdmittel geben will.

Man faufe ausd einer Apothele oder von einem Droguiften ein
ganged oder balbes Pfund Ammoniatflirffigleit (Salmiatgeift).
Dexr Gebhalt -diefer. Ammonialfliiffigleit an Ammonial mup nun
mit der groften Genauigleit exmittelt werden. Da dasd {peciftfdhe
OGewidyt der Ammoniaffliiffigleit um fo geringer ift, je mehr dies
felbe Ammonial enthalt, und da nun Tabellen vorhanden find,
welde den Gebalt an Ammoniak fitr jeded fpecifijhe Sewidyt der
Flitffigleit angeben, o hat man in der Crmittelung ded fpecififden
Gewidts einen Weg jur Grmittelung ded Gehalis.

Wer im Befipe einer genauen Waage und ¢ined fogenannten
Taufendgran - Flafddens ift, das ift eines Flafdhdens, wad gang,
oder bid ju einer Marfe am Halfe gefitlit, 1000 Gran faft, tann
da8 {pecififhe Gewidht durd) Wagung exmitteln, Dasd Flafdden
wird, volltommen audgetrodnet, auf der Waage tarirt, mit der Am-
monialfliiffigleit, weldhe durd Cinftellen der Flajde in Wafler von
13°R. genau auf diefe Temperatur gebradt ift — wasé durd) das
Thermometer u cxfehen —, vollig oder bid an die Marle gefurllt,
auf die Waage geftelit und fo dag Gewidt der Ammonialflirffig-
Beit ermiftelt. Died, in Granen audgedritdt, ergiebt dasd fpeci-
fiie Gewidht. Angenommen, das Flajdhden faht 960 Gran der
Ammoniatflirffigleit, fo ift dad fpecifije Gewidyt derfelben 0,960,
208 ded Waffers — 1,000 gefept. Aud der unten mitgetheilten
Tabelle erffrt man dann nidt allein den Gehalt der Fliffigleit
an Ammonial, fondern aud) in weldem Maafe fie mit Wafjer
verdilnnt werden mu, um die Probefliiffigleit ju geben.

Hnftatt durd) die eben befdrichene Wagung, die nidht Jebers

Gl
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mannd Sade ift, [aft fih aud) dad fpecififdhe Gewidht der Ammo:
niafflitffigleit mittelft cined genauen Ardometers evmitteln, und fehr
jwedmifig wird deshald von den Medanilern, mit dem Aceto:
meter jugleidh ein genaued, fitr Den Jwed audreidended Wrdometer
abgegeben.  Man giebt dann die Ammoniatfliffigleit, auf 130 K.
gebradht, in dad Avhometergefdp, fentt dad Ardometer vorfidtiy
ein und lieft bad fpecififhe Gewidt an der Scala ab. ;
Hat der Gffigfabritant efn genames, juftirted Altoholometer,
fo tann daffelbe jur, wenigfiend fehr anndbernd genauen Ermit-
telung ded fpecififhen Gewidites der Ammonialflirffigleit gebraudt
werden. Man lief mit moglidhiter Genanigleit die Grade nad
Tralled ab, welde dad Afoholometer in der Ammoniatfliffig:
eit bei 180 R. jeigt, und erfabhet aud folgender Tleinen Tabele
dagd entfpredhende fpecififhe Gewidt.

- ____]
Grabe na . -
:tra([es.d’ Specififhes Gewidt.
25 0,970
26 0,969
27 0,968
28 0,967
29 0,966
30 0,965
81 0,964
32 0,968
88 0,962
84 0,961
85 0,960
36 4 0,958
37 0,957
38 0,955
39 0,953
40 0,952
41 0,950

Sft nun dad fpecififhe Gewicht der Ammoniatfliffigleit auf
die eine ober andeve Weife moglihft genau ermittelt — auf die
YAngaben in den Preidcouranten der Droguiften darf man fidh nie
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vetlaffen —, o witd nun die Berdiinnung derfelben mit Wafjer
nady der folgenden Tabelle audgefiifrt.

Um 1000 Theile der Probeflifs
R , eit von 1,869 Proc. Ammos
Aepammonialfliffigleit ﬁg' :
b Riffig nialgehalt davguftellen, find
erforderlidh:
welde in 100 | geigt ein fpeci-
an Ammoniat ?(\' e Gewidyt “&&?&‘;‘gﬁ’ an Waffer
enthalt von
12,000 0,9517 114,08 886,02
11,875 0,9531 115,3 884,7
11,750 0,9526 116,5 888,56
11,625 0,9581 . 111,8 882,2
11,500 0,9536 119,0 881,0
11,875 0,9540 120,0 880,0
11,250 0,9545 121,7 878,8
11,125 0,9550 128,0 877,0
11,000 0,9555 124,5 875,5
10,954 0,9556 125,0 875,0
10,875 0,9559 126,0 874,0
10,750 ‘' 0,9564 127,8 872,7
10,625 0,9569 129,0 871,0
10,500 0,9574 180,4 869,6
10,875 0,9578 132,0 868,0
10,250 0,9583 1338,5 866,5
10,125 0,9589 135,0 865,0
10,000 0,9598 187,0 863,0
9,875 0,9597 188,6 8614
9,750 0,9602 140,4 859,6
9,625 0,9607 142,2 857,8
9,500 0,9612 144,0 856,0
9,375 0,9616 146,0 854,0
9,250 0,9621 148,0 852,0
9,125 0,9626 150,0 850,0
9,000 0,9681 152,0 848,0
8,875 0,9636 154,0 846,0
8,750 0,9641 156,4 848,6
8,625 0,9645 158,7 841,0
8,500 0,9650 161,0 889,0
8,375 0,9654 163,5 836,5
8,250 0,9659 166,0 884,0
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- ]
Um 1000 Theile der Probeflif:
. g . figteit von 1,369 Proc. Ammo-
epammonia i .
Aepammonialflirffigleit niatgehalt darguftellen, find
exfordexlidy:
welde in 100 | aeigt ein fpm,
an Ammoniat %f eé Gewidt an ﬂetam;not. an Waffer
enthalt von niaffaffighei
8,125 0,9664 168,5 881,5
8,000 0,9669 171,0 829,0
7,875 0,9678 178,8 826,2
7,150 0,9678 176,6 828,4
7,625 0,9683 179,5 820,5
7,500 0,9688 182,5 817,5
7,875 0,9692 185,6 814,4
7,250 0,9697 188,8 811,2
7,125 0,9702 192,0 808,0
1,000 0,9707 195,6 804,4
6,875 0,9711 199,0 801,0
6,750 0,9716 202,8 797,2
6,625 0,9721 206,6 798,4
6,500 0,9726 210,6 789,5
6,875 0,9780 214,7 785,3
6,250 0,0735 219,0 781,0
6,125 0,9740 228,5 776,5
6,000 0,9745 228,0 772,0
5,875 0,9749 288,0 767,0
5,750 0,9754 288,0 762,0
5,625 0,9759 - 248,4 756,6
5,500 0,9764 249,0 751,0
5,875 0,9768 254,7 745,3
5,250 0,9773 260,8 89,2
5,125 0,9778 267,0 788,0
5,000 0,9783 278,8 726,2
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Hat man aljo 3 B. das {pecififfe Gewidt der Ammonials
flinffigleit gu 0,965 gefunden, fo Yehrt die Tabelle, daf 161 Ge-
widptstheile derfeiben mit 839 Gewidytstheilen Waffer ju vermifden
find, um bdie Probeflirffigleit ju exhalten, alfo anndfernd 16 Loth
mit 84 Loth Wafler, 8 Loth mit 42 Loth Waffer u. . w. Man
madht dann Ddie Berditnnung und bewabrt die Probefliffigleit in
tleinen, gut verfiopften und verbundenen Flajdhen jum Gebraude
auf. Ginige Pfunde derfelben reidhen fitx lange Jeit aus.

Rady einer vorhbandenen Probeflirffigleit oder nady einem Effige,
deffen Gehalt an Eifigiaure genau gelannt ift, 16t fich die Probe-
flitffigleit Ddarftellen, obne daf man ndthig hat, dad fpecifijde
Gewidht der dagu gelauften Ammoniatfluffigleit ju beftimmen. -

Man vermifde ecine beliebige Menge, etwa 1 Pfund Ammo-
niaPflitffigleit mit 4 bi8 5 Theilen, alfo hier mit 4 bid 5 Pfund
deftillictem Wafler oder Regenwaffer. Mit diefer Mifdung pritfe
man im Acetometer einen Effig, deffen Sauregehalt vorber gang
genau, durd die vorhandene Probefliiffigleit oder auf andere
Weife ermittelt worden ift. Crgiebt die Mifdung den Gebalt an
Gifigfaure genau eben fo grof — was fidher nur gang ausnahms:
weife der Fall jein wird —, fo befit diefelbe genau dic Starfe
der Probefliiffigleit und ift dann obhne Weitered als foldhe zu
betradyten und zu verwenden. In der Regel wird aber die Mi-
jdung den Sluregehalt gu gering angeben, wad angeigt, vah fie
ju viel Ammonial enthalt, daj fie aljo nody mit Waffer verditnnt
werden wmuf.

In weldem Berhiltniffe man diefe nadtraglide, weitere Ber-
bditnnung vorgunehmen Hat, ift leidyt eingufehen.

Angenommen, der Sauregehalt ded Gffigs fei durd) eine vor-
handene ridtige Probeflirffigleit, oder auf eine andeve Weife ju 5
PBrocent gefunden worden, und die obige Mifdung aus Ammonials
flirffigleit und Waffer habe in demjelben Effige den Sduregehalt
tu 41/, Procent ergeben, fo miffen 41/, Theile diefer Mifthung
b8 ju 5 Theilen nody mit Waffer verbiinnt werden, fo mup man
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alfo 3. B. 41/; Pfund der MifGung nodhy mit /3 Pfund Waffer
vermifthen, um die ridhtige Probeflirfiigleit ju exhalten. — Oder
der Gffig enthalte wirtlih 61/; Procent Sdure, die Mifdhung
habe aber den Sauvegehalt nur gu 53/, Procent ergeben, fo miiffen
53/, Theile derfelben Hid ju 61/; Theilen verditnnt werden, fo hat
man alfo gu 53/, Pfund derfelben nod) 3/, Pfund Waffer 3u
geben, denn 53/, 4 3/, ift 61/5.

Gollte die dargeftellte Mifdung den Gehalt an Effigiaure in
dem Gffige hoher angeben, ald er wirklidh ift, fo ift died ein Be-
weid, daf fie {Bwader ift, als die Probefliffigleit; man fept ifr
dann nod etwad Ammonialflitffigleit su und beginnt den Berfud
von Reuem. N

Redht wedtmdBig Lann man fidy fir diefe Berfude einen RNor-
maleffig aud 1 Theil concentrirtem Gifig der Apothefen und 11/,
Theilen Waffer mifdhen laffen, der fidh unverdndert erbalt und
dedbalb aufbewahrt werden fann. Sein Gebalt witd durdy eine
ridhtige Probeflitffigleit auf dad Genauefte ermittelt und eine fiir
allemal notirt. Gr wird etwa 10 Procent betragen und fann
leidht genau auf diefen Gebalt gebradt werdew.

Mem eine genaue Waage und Grammengewidte ju Gebote
fteben, Pann audy eine anbdere Probefdure, anftatt des Effigs, gur
Darftellung der Probefliffigleit anwenbden.

Man giebt in dad Ucetometer, wie gewdhnlidh, 68 an bdie
Marte a Ladmudtinttur. Hierauf fhittet man in daffelbe 1,47
@rammen gerviebene Weinfteinfauve, gieht bis jur Marte b Waffer
pingu und bewirft die Lofung der Siure durd) vorfidtiges Be:
wegen ded Inftrumentes.  Die 1,47 Gramm Weinfteinfaure find
das Uequivalent fiir 1 Gramm Gfftgfaure; die Weinfaureldfung
reprafentitt alfo einen Gfftg von 10 Procent Sauregehalt.

Mit der Mifdung aud 1 Pfund Ammonialfli{figleit und 4
bid 5 Pfund Wafler wird nun die RNeutralifation genau audge
flthet, und man erfihet Jo, wie vorhin erliutert, in weldem Bers
hattnip diefe Mijdung nody mit Waffer gu verditnnen ift. MWaren
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3. B. gur Reutralifation der Weinfeinfaureldfung 71/; Grad der
Mifdung erforderlidy, fo hat man 71/, Theile der Mifdung bis
ju 10 Theilen, alfo mit 21/; Theilen Waffer u verditanen.

3ft dag Mcetometer fitr Procente Effigfaurehydrat conftruirt,
fo bat man anftatt 1,47 Gramme nur 1,25 Gramme Weinfteins
faure in daffelbe ju bringen.

Die ju dem Berfude erforderlidhe Weinfteinfauve tommt jept
febr rein im DHandel vor; man wahlt reine frodene Kryftalle aus,
erveibt diefe und preft das Pulver jwifhen Drudpapier, dasd
man dann abwdgt. Hat man felbft Leine Waage und Grammen-
gewidyte, fo Taitn man fidh von einem juverfaffigen Apotheter ober
Medyanifer mehrere Dofen der MWeinfteinfiure genau abwigen
affen.

Ridolfon und Price haben angegeben, dap der Siureges
halt des Gifigs durd) dad im Borhergehenden ausfithelidy befdyrie-
bene Reutralifationdverfahren nidht genau, ndmlidh viel gu nievrig
gefunben werde, weil die neutralen effigfauven Alfalien eine
aftalifdye Reaction befipen. I babe durd) gemaue Berjudhe
ermittelt, dafi der hierausd entfiehende Fehler febr unbedeutend ift,
namlidy durdfdnittlih nidt mebhr ald 15, Procent betvagt. Gr
wird fiberbem theilweife dadurdy audgeglidhen, daf man meift eher
etwad zu viel alé 3u wenig der neutralifivenden Subftan anwens
bet.  Mipt man den gur Priffung ju verwendenden Effig in einer
Maafedhre oder Pipette ab, weldye fiix Waffer graduirt find, fo
findet eine fernere Audgleidung fatt, weil dann dad Gewidt des
Cffigs ungefabr um 1 Procent grofer genommen wird.
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Ueber ben Sdauregebalt bed Gifigs im VerbHaltnis

gum Altoholgehalt der Gffigmifdung unb dber den
Gifigbtlbung8prober.

Aus 1 Pfund Alkobol entitehen bei dem Effigbildungdprocefie
1,1087 PBfund Gffigfaure und 0,587 Pfund Waffer, oder 1,3043
PBiund Effigfaucehydrat und 0,8913 Pfund Waffer. Die Menge
der Gffigfaure und ded Waffers jufammen betragt alfo 1,6956
Pfund (Seite 15)*).

Hieraus 1t fid bevedmen, welden Sauregehalt ein Effig aué
ciner Gffigmifdung von gewiffem Altoholgehalte geigen witrde,
wenn die Umwandlung ded Mikohold in Effigfaure obmne allen
Berluit und vollitandig erfolgte.

S3n den nad)ftehenven Tabellen ift diefe Berednung audgefuthrt.
Die erfte ift von Balling fir Gewididprocente Altohol der Effig:

mifdung berednet, die gweite vor mir firr Bolumpgocente Altohol. |

Gemifd aus Liefert Sufammen g;::;:nt.—
(d Pes
Gffig. geh

Alfolol. | Waffer. |Gfftgfaure.] Waffer. Gffigs.
1 99 1,108 99,587 100,695 1,100
2 98 2,216 99,174 101,390 2,185
3 97 8,324 98,761 102,085 8,251
4 96 4,432 98,848 102,780 4,812
] 95 5,540 97,985 108,475 5,854
6 94 6,648 97,522 104,170 6,882
7 J 98 7,156 97,109 104,865 7,397
8 92 8,864 96,696 105,560 8,399
9 91 9,072 96,283 106,255 9,885
10 90 11,080 95,876 106,950 10,360

*) 1 Neq. Altohol (46) liefert 1 Aeq. Gffigfaure (51) und 3 Aeq.
Wafer (27).
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Alle Sablen bedeuten Gewidite, nur die Jablen der erflen Eofumne
ver jweiten Tabelle find Bolumprocente, wie ed die Ueberfdhrift fagt.

3t ‘“},ﬁ’ emifdh Liefert Procent:
: Sufammen ehalt bes
affg. |

Alfohol. | Waffer. gﬁz% Waffer. GfRgs.

Glemifd, wel-
des Volumproc.
Altohol geigt.

0,795 | 99,205 | ‘0,881 | 99,671 | 100,552 | 0,876
1,592 | 98,408 | 1,764 | 99,342 | 101,106 | 1,744
2,892 | 97,608 | 2,650 | 99,012 | 101,662 | 2,607
3,195 |.96,805 | 3,540 | 98,680 | 102,220 | 3,468
3,995 | 96,006 | 4,426 | 98,350 | 102,766 | 4,806
4,804 | 95,196 | 5328 | 98,066 | 103,389 | 5,147
5613 | 94,387 | 6219 | 97,681 { 108,900 | 5,985
6,422 | 93,578 | 7,115 | 97,848 | 104,463 | 6,811
7,234 | 92,766 | 8,016 | 97,012 | 105,027 | 7,681
8,047 | 91,953 | 8,916 | 96,676 | 105,592 | 8,439
8,866' | 91,185 | 9,822 | 96,388 | 106,160 | 9,252
9,680 | 90,820 | 10,725 | 96,002 | 106,727 | 10,049

b
NWHODLPWIDW I UGN

an erfieht aus ver erften Tabelle, dafh 3. B. eine Effigmifdung,
weldye 5 Gewidytdprocente Abohol enthilt, fid in Effig von 5,8
Procent Sauregehalt umwandeln miifte, aus der weiten Tabelle,
daB § B. eine Cifigmifdhung, welde 7 Bolumprocente Altohol
enthalt, Gffig von faft 6 Procent Sauregehalt geben miite.

3In Der Prayid erveidht man die beredneten Refultate nidht,
theild weil bei jedem Berfahren der Gffigfabrifation mehr ober
weniger Alohol durd) Berdunflen verloven geht, theild weil fets
etwad Altohol der Umwandlung in Gffigfaure entgeht und unvers
Andert in der Fluffigleit bleibt, wad fitr die Haltbarleit des Effigs
fogar nothwendig ift. Jedenfalld muf aber dahin getradtet wer-
den, dem bevedmeten Mefultate fo nabe ald moglidy su Lommen.

Der Berlauf ved Gffighildungsprocefjes, die fortfhreitende Um-
wandiung des Alfohols in Effigfaure in der Gffigmifdhung, 1apt
fid mit Halfe ded Acetometers verfolgen. Raddem die Effig-
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mifhung angefertigt ift, prift man den Sduregehalt derfelben und
notirt bad Grgebnif. In jeder Periode ded Gffighildungsproceffes
fann man dann, durd) wiederholte Prifung, erfabren, wie weit die
Gffigbildung vorgefdritten ift, wie viel Effiafaure fid fdhon gebils
bet Bat.

) aicbt aber nody einen anderen Weg, um das Fortfhreiten
de8 Gffigbildungsprocefied su erfennen und ju verfolgen. Aud
dem fpecififhen Oewidite eined Gifigé (aft fidh, wie wir wiffen,
nur dedhalb fein Shluf gichen auf die Grofe feined Sauregehals
ted, weil unbetannt ift, in weldem Betrage die neben der Effig-
faure vorbandenen Stoffe auf dad {pecif. Gewidit Einfluf Haben.
Wenn man nun aber dasd fpecif. Sewidt ciner Cffigmifdhung genau
exmittelt und notirt hat, fo fann man natielidy an der allmdligen
Bunabme ded fpecif. Gewidtes, wibrend der Umwandlung in Effig,
dad Fortfdreiten der Gffighildung erfeben und aué dem Betrage
der Sunabhme einen Sdluf zichen auf den Betrag ded Fortfdrei-
tend. Das fpecif. Gewidht der Effigmifhung erhobht fih bei der
Umwandlung in Effig aus gweifadhem Grunde, ndmlidy in Folge
davon, daf Allohol, deffen {pecif. Gewidit geringer ift, ald dasd
bes Wafferd, ver{hwindet, und daf Effiglaure, deven fpecif. Ge-
widt grfer ift, al8 bas ded Wafferd, an feine Stelle tritt. Je
mebr Altohof ba!;& in der Gffigmifdung fhon in Effigfaure um-
gewanbeft ift, defto grofer wird ihr fpecif. Gewidt fein im Ber.
gleidy mit dem urfpriinglidhen fpecif. Gewidhte,

Sdon feit langever eit benupt man dedhald in den Shnell
effigfabriten empirijde aber empfindlidie Ardometer jur Pritfung
der Gffigmifdung, vor und wabrend der Umwandlung in Effig.
SMan notirt die Grade, weldhe dad Ardometer in der fertigen Effig:
mifdung 3eigt, und erfieht nun aud den ferneren Angaben ded IJns
ftrumentes, im Berlaufe der Gffigbildung, wie Ddiefe vorfdyeitet.
Das Ariometer ift, wie gefagt, nur ein emypirifdes, Lein rationelles,
e8 geigt nidt an, wie viel ‘Procente Gifigidure entfanden find,
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man erfafyrt durdy daffelbe nur, ob mehr oder weniger Gfftgfaure
entftanden ift. '

‘Balling bat nun ein rationelied berartiges Ardometer cons
fruirt und al8 Effigbitbungdprober den Effigfabriten emypfohlen.
Die Grade diefes Ariometers entfpredhen einem Unter{thiede im
fpecif. Gewidite von 0,0084; um fo viel exhdbt fich namlich, nadp
Balling’s Berednung, dasd fpecif. Gewidt einer Effigmijdung
in Folge der Vildung von 1 Procent Effiglaure.

Dad Ardometer, defjen Kdrper verbaltnifmifig grof und defjen
Hald (Scalenrdhre) dinn fein muf, damit geringe Unteridhiede im
{pecif. Gewidhte nod) deutlih exfennbar find, wird nach felgenden
Ungaben von jedem Medhanifer angefertigt werden innen. E8
werden auf der Scala junidft dvei Fundamentalpunlte beftimmt,
welhe Bei 140 R. den fpecif. Gewidhten: 0,983 (10 procentiger
Beingeift), 1,000 (Waffer) und 1,084 (10procentiger Weineffig)
entfpredhen. Der Abfland 3wifchen 0,983 und 1,000 wird nun,
nad dem SHmidt’ {Hen Theilungdverfahren, in 5, der Abftand
iwifdhen 1,000 und 1,084 in 10 Grade getheilt, wonad eben
jever @rad, wie gefagt, einer Differens von 0,0084 im {pecif. Ses
widte entfpriht. Der Puntt 1,000 wird mit O begeidynet; der
Puntt 0,983 erhdlt die Sabl 5; der Puntt 1,084 bdie Jahl 10.
Die Grade find Procente wafferfreier Effigfaure. ' ‘

Beigt nun 3. B. eine Cffigmijdung 2,5 Srad iiber 0, fo nimmt
im Berlaufe ded Eifigbildungsdprocefied die Angeige ded Inftrumen.
ted ftufenweid ab, paffirt den Rullpuntt und gelangt endlidy, wie
wir annehmen wollen, bei vollendeter Effighildung auf 2,8 Grad
unter 0. Der fertige Effig seigt alfo 2,5 + 2,8, bas ift 53
Grad, dasd beift, er enthalt 5,3 Procent Effigiaure.

Der Balling’ {he Giftgbildungsprober witde nad meinem
wmaBgebliden Dafiirhalien an Braudbarteit nidt verloren haben
und bequemer in der Anwendung fein, wenn fein Rullpuntt nidt
in die Mitte der Scala gelegt worden wire. Der Punit 0,988
atte mit O, der Puntt 1,084 mit 15 begeihnet werden Fonneri,
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um nidyt Grade iiber und unter 0 ju faben. Gin fo conftruirted
Jnftrument  Hatte in der ald Beifpiel gewdbiten Effigmifdhung
ebenfalle 2,5 Grad gepeigt, nacdh vollendeter Effigbildung 7,8 Grad,
ed hatte alfo eine Grhobung des fpecif. SGewidté um 7,8 — 2,5
Grad, dag ift um 5,3 Grad ftattgefunden, entfpredend 5,8 Procent
entitandener Effigfaure. Bemerlen will idy aud) nody, dap, nad
neueren Ermittelungen, das fpecif. Gewidt ded 10procentigen
BWeingeiftes nidt 0,983, fondern 0,9841 ift (S. 40). Bejeidnet
man daber den Fundbamentalpuntt 0,9841 mit 0, den zweiten Funs
damentalpuntt 1,034 mit 15, fo entfpridit jeder Grad eimem Une
terfdhiede von 0,00333 im fpecif. Gewidte.

Jd will gum Ueberflup die von Balling fir. die Sunahme
ded fpecif. Gewidhted der Eifigmifhungen bevedmete Tabelle, corris
girt nad den neueren Grmittelungen ded fpecif. Gewidhtd der Ger
mifde von Waffer und Allobol, und etwad exweitert, hier mittheilen.

Gewidytéprocente Specififdies Gewidt
Sunafhme

bes fpecif.
bes ®e- | bes Gffigs |des Gemifdyes !
mifdes an | an Gffig- | aus Alfohol bee(;tgmgtm Gewidis.
Altohol. | faure. - | und MWaffer. fige.

1 1,100 0,9982 1,00208 0,00388
2 2,185 0,9965 1,00403 0,00758
3 3,251 0,9948 1,00592 0,01112
4 4,312 0,9981 1,00773 0,01463
5 5,854 0,8914 . 1,00953 - 0,01813
6 6,382 0,9897 1,01134 0,02164
7 7,897 0,9884 1,01807 0,02467
8 8,899 0,9869 1,01481 0,02791
9 9,885 0,98556 . 1,016569 0,03109
10 10,360 0,9841 1,01831 0,03421

Dividirt man die Jablen der lepten Columne durd) die ents
fpredyenden Sablen der jweiten Solumue, fo erfibrt man die Ju



faure:

Aud einem Gemifd) von Alfohol
und Waffer, weldes enthalt:

1 PBrocent Altohol

2

3

4

8

9 -

10

Gfftgbilbungsprober.

nabme ded fpecif, Gemwidted fitx jedes Procent Effigfaure, dad aus
der entfpredienden altoholbaltigen Mijdung enttanden.
@83 ergiedt fidh bievaus fiie die Sunahme um 1 Procent Effig.

o e e e e cm—

0,01112
' 8,251
0,01468
T 4812
0,01818
* 75,854
0,02164
" 76,382

' 8,399
0,03109
" 79,385
0,03421
710,86

Gine Differeny im
foecif. Gewidte von:

= 0,00842
= 0,00889
= 0,00838
= 0,00389

= 0,00333

= 0,00381

= 0,00330.

95

Man erfleht, dap die Differens im fpecif. Gewidyte fitr jedes
Procent entRandene Eifigfanre, mit dem feigenden Altoholgehalte
der Effigmifdung Pleiner wird. Die mittlere Sunahme ded fpecif.
Gewidhtd fitr jeded Procent Effigfaure, aud Mifdungen von 1 bis
10 Procent Allohol, it 0,00888. Wird alfo die Differeny swi-
fhen dem {pecif. Gewidyte ded 10 procentigen Weingeiftes (0,9841)
und der daraud entftehenden 10,3 6procentigen verdiinnten Effige
faure (1,018381), alfo 0,08421 in 10,36 TLheile (Grade) getheilt,
fo entfpridit jeder Theil (Srad) einem Procente Effigfaure. E3 ift
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aber ndthig, die Scala ded Effigbildungdproberd weiter ald Hig 10
Grad geben gu laffen, um farle Effige damit prifen gu Lonnen,
denn man muf beridfidtigen, daf die Effigmifdung nidt ein
blofes Gemifdy von Altohol und Waffer ift, dap alfo der Effig:
prober in der Gffigmijdung niemald bis jum Nullpuntte einfintt,
fondern mehrere Grade jeigt. ’



Bon der Fabrifation des Effigs im
Syeciellen.
Braris ver Gffigfabrifation.)

Der vorhergehende Theil ded Budped fann der theovetifdhe
Theil genannt werden. €3 find in demfelben die Gigenfdaften
der Saure ded Effigs, der Gffigfaure, befproden worden, ed iff die
Art und Weife der Entftehung der Gfiigfdure aus Alfohol crldu-
tert worden und ed war die Rede von den Materialien jur Effig-
fabrifation im Algemeinen, vom Spiritud und den gegobhrenen
Sliffigleiten im Specielleven, fowie vom Waffer und von der Prii-
fung be8 Gffigd auj feinen Gchalt an_Saure. Der folgende
Theil ded Budyed fann der praftifde Theil genannt werden,
weil er dad {pecielle Berfabren bei der Gffigfabrifation, die cigent:
lidhe Prarié umfaft.

Wer dad im erften Theile Befprodene zu verftehen im Stande
war und verftanden hat, wird im weiten Theile mit auferordent.
liher Qeichtigleit und mit grofem SInteveffe folgen fomnen. Gr
wird finden, dap diefer Theil die vationelle Anwendung der im
uften Theile entwidelten Lehren geigt, und er wird einfehen, wes-
balb fo, wie gelehrt, und nidt anderd gearbeitet werden darf. Wer
aber den exften Theil diber|dlagen mufte, weilex fitrihn unverfandlichy,
wird demohngeadytet ausd dem jweiten Theile Rupen fitr die Praris
jithen und mit Grfolg danad) arbeiten Eonnen, wenn er nur genau
io verfabrt, wie ed vorgefdricben iff. Das Warum wird ibn an-
fangd wenig tiimmern, fpater wird er dodh) dad eine und andere
Capitel ded erften Theiled mit Intereffe lefen und verftehen.

Was von dem im erften Theile Crorterten bet der Prarid der
Ctto, Gifigfabritation. 7



98 Ginleitung in den praftifden Theil.

Gffigfabrifation vorjugdmweife in Betradt tommt, das, worauf fid
vorgugdweife die Fabrilation bafirt, mag zuvdrderft bier nod:
mald berfidbtlid) jufammengeftellt werden.

Gifig entfteht, wenn eine {hwad geiftige (alfohol-
haltige) Fluffigleit, unter Bufap eined fauren Fer:
mentd, bei einer Temperatur von ungefahr 4+ 18 vig +
300 R, langere Jeit in Gefdfen, welde der Luft Jutritt
geftatten, gelagert wird (S. 17). Je mehr {id) die Tem-
peratur der angegebenen hodften Temperatur (300 K.
nabert und je mebhr Luft in gleider Jeit auf die ge-
eignete Weife mit der Fluffigleit in Berdihrunyg
fommt, defto rafder erfolgt die Ummwandlung derfelben
in Gffig (a. a. O.).

Die Cffigfaure bildet fidh bei der Effigfabrilation
ftets aud Alfohol, und ed liefern 100 Pfund Alfoho!
faft genau 111 Pfund Effigfaure oder 130 Pfund E{fiqg-
faurehydrat. Je reidher dabher ecine Effigmifdung, ein
Gifiggut, an Alfobhol ift, Defto ftarfer wird der E{fiy
fein, welder daraus erhalten wird (S. 15).

Das befte, weil veinfte Cffigferment, ift fertiger
Gfifig felbft. Dad Borhandenfein gewiffer fidftoff-
haltiger Subftangen befdleunigt den Effigbildungs:
procef, aber der erhaltene Gffig ift um {o mehr dem
Berderben unterworfen, je grofer die Menge folder
Subftangen (S. 28).

Buderhaltige Subftangen Eonnen jur Effigfabri:
tation rationell nur verwandt werden, naddem durd
die @abhrung Alfohol aud dem Juder erjeugt worden
ift. 100 Pfund Zuder liefern 50 Pfund Altohol.

Starfemehlhaltige Subfangen [laffen fid jur
Gffigfabritation nur benupen, naddem dasd Starkes
mebl derfelben durd den MaifdHproced in Suder und
diefer durd Ddie Gabrung in Alfohol verwandelt



Ginleitung in den praftifden Theil. 99

worden ifft. 100 Pfund Starfemehl geben ungefabr
100 Pfund Starbejuder (S. 26). ) ’

Der praftifde Theil ded Budyed tomnte in drei, gleidhfam nas
turlidye Hauptabfdnitte zerfallen, entjprecdyend den drei wefentlidy
verfdhiedenen Claffen der Matevialien, welde man auf Gffig vevars
beitet, ndmlidy der altoholhaltigen, gucterhaltigen und farfemehl:
baltigen. Diefe Gintheilung ift indep nidht freng durdigefirbhet,
weil e3 filr ywedmapiger evadytet wurde, die widtigeren Arten von
Gffig den minber widtigeren vorangehen zu laffen.

€8 giebt jwei verjdiedene Methoben, nady demen eine Effigs
mifdung, alfo eine mit jauvem Ferment, am beften mit fertigem
Gifig felbft vermifdte alfoholbaltige Finffigleit in Cifig umge.
wandelt werden fann.

Bei der einen Methode, der Glteren oder langfamen
Methode der Effigfabritation, (4Bt man die Effigmijdung
in nidt gang gefiillten und offenen Faflern oder Krufen in einem
bid jur oben angegebenen Temperatur gebeizten Locale, der Effig-
ftube, fo lange fagern, bi8 fie den Binrcidenden Grad von Sdues
rung evreidht hat, bid alfo aller Alfohol in Gffigfaure vevwandelt
ift. Da bei diefer Methode die Efigmifdung der Luft eine verhalts
nigmagig geringe Oberflacdhe darbictet, fo {dyveitet die Eifighildung
febr langfam vor, fie ift meift et in Wodyen oder Monaten Heendet.

Bei der anderen Methode, der neueren, der fogenannten
Sdnellef{igfabrifation, vergrdfert man die Oberflade bder
Gifigmifdhung dadurd), daf man diefe fiber Spahne odexr ahnlidhe
Gubftangen fliefen 1aft, in Faffern, in welde Luft cintveten fann,
vermebrt man alfo die Berithrungdpuntte zwifden der Effigmis
dhung und der Luft.

Go verfdiedenartig nun aud) die Subftangen find, aus denen
fih Gifig darftellen 1, und {o verfdiedenartige Oyperationen
bidweilen audgefithrt werden miiffen, um ausd denfelben eine eigent:
lidee Gffigmifdhung, das Beift eine alloholbaltige Fliffigheit qu er-

7 *
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halten, die Umwandlung Dder verjdiedenen Effigmifdungen in
Gffig bleibt fich immer gleidh, fo dap nur die vorbereitenden Ur:
beiten bei dev Darftellung der ver{diedenen Arten von Effig vers
fdhicden find. Hus diefem Grunde braudt dag Berfabren ver
Umwandlung der Cffigmifdung in Eifig nur bei einer eingigen
Art von Gifig genau befdrieben u wetden, bei den anderen Arten
von Gifig reiht e dann im Algemeinen aud, die Darftellung der
alfoholbaltigen Flaffigleit, der Effigmijdung, aud den dagu erfor:
derlidhen Materialien fpeciell ju befpredyen und ju fehren.

Welde Art von Gifig ift e8 nun, deffen Fabrifation am Fwed:
magigften ald3 Beifpiel ded eigentlidhen Fabrifationdproceffed, der
Umwandlung ciner Gffigmifhung in Gffig gewdhlt wird? Man
fann nidt fdwanten; der Spititudeffig eignet fih am beften daju.
Die Mifhung su Spiritudeffig, aus Spiritus, Waffer und Gifig,
ift die veinfte von allen Gffigmifdhungen, der Effigbildungdproch
erjdheint dafer bier in der cinfachften Geftalt und die Umwandlung
in Gffig fann gleid gut nad) der langfamen und fdnellen Me:
thode der Gffigiabritation ausgefiibet werden. Died ift, wie wir
fpater fehen werden, durdausd nidt immer dev Fall bei den Effiy:
mifdhungen ju anderen Avten von Gffig. Fitr die Wah!l Ded Syis
titudeffigs fpridht iiberdied der Umftand, dap diejer Effig fitr unfere
Gegend die widtigite Art von Cifig ift.

€4 wird daber in dem Folgenden die Fabrifation ded Spivi:
tusdeffigd al8 Beifpiel der Cifigfabritation itberbaupt betradtet, und
in alten Gingelnbeiten abgehandelt werdem, und gwar fowohl dic
Fabritation nad) dem alteren, langfameren Berfahren, ald audy nad
dem neueven, {dnelleren Berfahren. Wer alfo in Bejug auf die
Darftellung anderer Arten von Effig, 3. B. Biereffig, dad Lehrbud
su Rathe giebt, der wird dod) dad Capitel vom Sypiritudeffig aui
da8 Sorgfaltigfte ftudiven mifien, weil er BHiex Aled findet, wad
fiir die Fabritation aller Arten von Effig ju wiffen ndthig ift, und
weil bier die Ginridtung der Localitdten, die Befhaffenheit der
Utenfilien u. {. w. ausfibrlih befproden ift.
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Die Fabrifation des Spirituseffigs.

Der Opiritusdeffig, frither Branntweineffig genannt, ift im Al-
gemeinen die widtigite Art von Effig fitr die Lander und Gegen:
den, oo Wein nidyt in folder Menge gewonnen wird, daf er ju
billigem Gffig vevarbeitet werden fann. Der Spiritudeffig vertritt
in diefen Landern den Weineffig der Weinlinder und geht audy
wobl unter dem Namen Weineffig. Rur wo Steuerverhiltniffe die
Bereitung von Gffig unmittelbar aud gegobhrenen, nidht deftillivten
Sliffigheiten rathjamer maden, fo in Gngland, fommt er felten
vor. $iir die unmittelbare Bereitung von Effigfaure: Salzen, 3.B.
von Bleiguder, ift er fo gut wie die eingige braudybare Art von
Gfiig, weil er der reinfte Gffig ausd alfobolhaltigen Fliffigheiten;
er ift alfo aud) von bedeutender tedynifder Widptigleit.

Die Materialien jum Spiritudeffig find Spiritus, Waffer und
cin faured Ferment, wozu am beften Gffig felbft genommen wird.
Bon anderen Fufagen, welde man anwenden fann, wird {pdter
die Rede fein. - ’

Aeltere, langfame Wethode der Fabrifation. -

(3 ift dies die Methode, welde man frither aus{dfieplid be-
folgte, und lange uvor, ehe man fidh Redenfdhaft geben Lonnte
itber die Art und Weife der Eniftehung ded Gffigs. Sie ift hodit
cinfad), Denn fie befteht im Wefentlidhen nur darin, daf man die
Gifigmifdung in nidht vollig verfdhloffenen Gefafen ober Faffern
(dngere Seit in der Warme lagern 1aft. G4 find dann, wie man
fiebt, alle Bedingungen jur Gffigbildung erfitlit; die, Altohol und
Gifig - Serment enthaltende Mifdhung ift bei erhohter Temperatur
der (Eimvi;fung ded Sauerftoffed der Luft ausdgefepst.
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Das Local, in weldpem die jur Umwandlung in Effig beftimmie
Gifigmifdhung gelagert wird, heift die EffigRube. Bon da
Befdaffenheit und Ginvidtung diefed Localed hangt der Grfoly |
der Gffigfabritation in Hohem Grade ab. €3 mup eine moglidf |
gefdigte Rage haben und e mup die Tempevatur davin mit Leide |
tigleit, und lange Jeit Hindurd), durd) Heizen gleidformig Hod e
halten werden fonnen. Hat man die Audwabhl, fo wahle man jur
Gffigftube ein nady Mittag gelegened Local, und gwar natilid ein
Parterre s Local, ded bequemen Cinbringensd der Fafler und Mifdhung
wegen.

Gine betradhtlide Hohe der Cffigftube ift nidt gut, weil in ge
feigten Hoben Rocalen die Temperatur oben und unten fehr ver:
{dyieden ift, und weil der Jugang zu den Hod) oben liegenden Ge-
faBen unbequem ift. Die Gffigitube mup aber 6id faft unter die
Decte mit den, die Cifigmifdung enthaltenden Gefafen befdhidt
werden, weil der Eifigbildungsdprocef hier, wegen der hohen Tem-
peratur, befonderd rafd verlauft.

RKann ed gefhehen, wie 3. B. bei einem Reubau, fo erhalt die
Gifigitube doppelte Manern. Die Entfernung der beiden Mauemn
von einander braudit gar nidht bedeutend zu fein, Pann ein Paar
Boll betragen. Die wifden den Wanbden befindlidhe, rubig
fiebende Ruftfdidt verhindert die Ableitung der Wirme aud der
Gffigitube fehr bedeutend.

Der Fupboden der Gffigitube ift am beften ein fteinerner, aud
Barnfteinen (gebrannten Steinen) oder Platten. Die Fugen Fwi-
fdhen den Steinen werden mit Cement verfriden. Die Unterlage
fiir die Steine muf eine moglidhft trodene fein, 3. B. aus Stein:
Pohlenafdhe beftehen. ]

Der Bewurf der Wiande und der Decde ift jwedmapig Gyps,
nidht Kalf, wenigftens mup der Kaltbewurf wiederholt mit ditnnem
Gypabrei iberftridhen fein. Der Kaltbewurf wird durd) den Effig:
fauredunft in effigfauren Kalt verwandelt und brodelt ab.

DieZaphl und Grofe der Fenfter ift moglidhit su befdhranten und
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die Fenfter miflen mit Klappentaden) su verfdliefen fein, fo, daf
jwifdyen diefen und denFenftern eine Schicht Quft bleibt, damit mogs
lihft wenig Whrme der Stube durdy die Fenfter entgogen werde.

Bor der Thitr der Cffigitube wird ein Borbau mit einer gweis
ten Thiir angebradt, ebenfalld jum Sdup gegen dad Eniweidhen
der Warme, und um daé Eindringen grofer Mengen Palter Luft
beim Oeffnen der Thitr ju verhiiten.

Alles Eifenwer? an den Fenftern, Thitren u. . w. ift forgfaltig
mit Oelfarbe oder mit einer Lofung von fdwargem Pedh oder A
pbalt in Leindlfirnif anjuftreidien, weil ed fonft unfehlbar durd
den {auren Dunft der Cifigftude jehr fdmell jerftdrt werden witrde.

Bon befondever Widptigleit ift die Heizung; ¢d muf duvd dies
felbe die Gffigftube anbaltend und moglidhit gleidformig auf der
gerotnfhten Temperatur erhalten werden onnen; mit je geringeren
Koften, defto befler natiielidh. TWenn dad Local Mein ift, reidit
man mit einem Ofen aus, ein grdfered Local muf gwei Oefen
ober aber cine Canalbeijung erhalten. Die Oefen miiffen foge-
nannte Maffendfen fein, grofe fteinerne Oefen, welde die Warme
lange anbalten, weldye im Stande find, eine gu betradtlidye Ab-
tithlung ded Locald wabrend der Nadht ju verhindern. Die Ca-
nalbeigung ift gang ahnlih der, wie man fle in Gewaddhiufern
(BWarmbaufern) findet. In der lepten Strede Tann der Canal mit
Gifenplatten gedectt fein, um bder durdyzichenden heifen Feuerluft
die Warme mdglidft vollftandig su entzichen, ehe fiein den SHorn,
ftein tritt. Aud gleidem Grunde fonnen aud) die lepten Sige
ded Ofend eiferne fein. Das Eifen mup haufig mit Ofenfdhwairze
gefdwargt werden.

Ofen fowohl al8 Canal miiffen von Aufen geheizt werden,
weil der Effigftube viel warme Luft entzogen wird, wenn fidhy die
Feuerung -in derfelben befindet. Audy {allt dann dad Definen der
Thir ver Effigfube fir Sutragen von Brennmaterial und Heizen
weg und eé fann weniger leidt Raud) in die Stube gelangen,
weldycr Gemmend auf den Gifigbildungdprocef wirkt, Ofen und
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Ganal milffen deshalt audy vollig rauddidt fein, befonderd wenn
Torf, Brauntohlen und {dwefelhaltige Steinfohlen ald Brennma:
terial benupt werden.

Bu Gefagen fir die Cffigmifdung in der Effigitube benust |
man entweder gewdhnlide Faffer oder aber, ‘indef feltener, Stein-
frufen. Die lepteren gleiden Den grofen Potten, welde frither
in den Juderfabriten jum Auffammeln ded Syrupé angewandt
wurden ; fie haben cine 3 6id 4 Soll weite WMitndung,.

Sn Begug auf die Grofe der Gefafe, befonders der Fafer,
muf bemerft. werden, daf der Effigbildungsdprocef in denfelben um
fo vafder verlaufen wird, je fleiner fie find. Die Faffer werden
namfidy mit der Gfigmifdung nidt vollig gefiullt, fondern nur etwa
gu 3/, 5i87/g, fo dag alfo die Mifdung darin der Luft eine Ober:
fladhe darbietet. Im Berbdaltnip jur Menge der Effigmifdung iit
nun diefe Oberflade in Pleineren Faflern grofer ald in grofen
Faflern, je grofer fie aber verhiltnifmagig ift, Defto rafder verlauit
die Effigbildung.

©8 mup indep hierbei bemerft werden, daf, wenn die Gffig:
mifung in Peineren Gefafen fid) befindet, die Temperatur der
Gffigitude mit grofer Sorgfalt, ohne Unterbredyung, hod gebalten
werden muf, weil {onft Grbalten der Mifdung eintritt und die
Cffigbildung auffort. JIft aber die Gffighildung einmal unter-
brodyen, fo Halt ed febr {dwer, fie wieder in den Gang gu bringen.
Hat man grofere Gefafe, fo erhalt fidh darin die hidhere Tempe-
tatug, felbft wenn 3. B. wabrend einer Winternadhyt die Temperatur
der Effigftube etwad zu niedrig geworden fein follte, und die Effig:
bildung witd dann nidt unterbrodyen.

Man tann al8 Grundfap aufftellen, daf man in dem Fall,
wo man die Gffigmifdhung bei hoherer Temperatur fdhnell in Effig
umwandeln will, Lleinere Gefafe anwenden muf, im anderen Falle,
ndmlid) wenn die Gffighildung langfamer, bei weniger hoher Tem.
peratur verlaufen foll, grofere Gefage. Oevtlihe Berbaltnifie
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miiffen dariiber ent{deiden; ¢8 werden bald Faffer bon nur 40
Quart, bald von mehr ald 100 Quart genommen,

Haben die Fafler nidt jur Aufbewabrung von Wein oder
Branntwein und dergl. gedient, jondern find fie gang new, fo
mitffen fte fo oft mit Waffer audgelaugt werden, big daffelbe voll-
fommen vein darin bleibt, nidht meby gefarbt wird, dann laft man
fie audtrodnen.

Alle Faffer, weldye gum erften Male in der Effigftude verwandt
werben, find der Operation ded Einfauernsd ju unterwerfen.
Man erwdrmt dagu ftarfen Eifig, indem man den Gffig, in grofes
ten Flafden, auf oder um den Ofen, auf den Ganal, oder in war-
med Waffer fellt. Mit diefem warmen Effige, dem man ein wenig
Opiritud jufept, fpiblt man die Faffer wiecderholt aus, um bdie
Poren ded Hofzed damit ju trdnlen und fo gleidfam mit einem
fauren Fermente ju fillen. _

In der Gifigftube befinden fidh folide und der Grdfe der Saue-
rungsfaffer ent{predyend confiruirte Balfenlager; auf diefe Lommen
die Sauerungsfaffer ju liegen. €8 mag nodmals Hervorgehoben
wetden, Daf foldyer Baltenlager mebhreve itber e¢inander vorhanden
find, fo daf die Reiben der Faffer bid faft unter die Dede der
Gffigftube veidyen, wo die Temperatur am hoditen (S. 102). Bu
den oberen Reihen der Faffer mu man auf einem Gange Lommen
fonnen, der etwa in der halben Hiobhe der Effigitube fid vor den
Faffern Hingieht und der, jur Borfidht, mit cinem Gelander ver.
jehen ift, wenn ex den Raum jwifden den gegenitberliegenden Rei-
fen nidht ganz ausfillt, Sind 3. B. in der Gffigitube vier Rei-
ben von Faffern Ubereinander vorhanden, {o werden die oberen bei-
dn Reiben von diefem Gange ab beforgt. Bei einer vorhan-
denen Canalbeizung wird viel Raum erfpart und die Aufftellung
der Ballenlager crleidhtert, wenn der Canal in Den Fupboden
wrfentt ift, in einer Vertiefung fidy hingieht.

@8 ift febr ywemdfig, wenn aufer dem Spundiode nod ein
imeited Bohrlody, vorn, in gleidyer Linie mit dem Spundlodye, in
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ciner Daube der Fiffer vorhanden ift. Man Lann dann die Fafjer,
auf deren ©Spundlody fidh, wegen ciner dariiber liegenden Reibe
von Faffern, Lein Triditer fepen (apt, durdy diefe Oeffuung mittelft
eined Tridterd befdiden, wenn die Faffer Der oberen Reihe nur
etwas guriidiveten und wenn man, falld e8 erforderlich, dex Robre
ded Tridterd cine paffende Biegung giebt. Dad Abzapfen bdes
Gffig8 von den Fdffern der obeven Reihe wird dadurdy nidht ges
bindert, wenn fie fo liegen, dap dad Japflod derfelben immer wi-
fhen gwei Faflern der unteren Reihe fidy befindet. Robhren von
oulcanifictem SKaut{duf, die jept aberall und von allen Dimenfio:
nen gu baben find, gewdbren fowohl bei dem Fillen der Faffer
al8 beim Abzapfen auferovdentlidhe Bequemlidfeit. Daf die er-
wibnte vordere Oeffnung, wenn man ibrer nidt bedarf — fie
fann aud) jum Probenehmen mittelft eined Stedhbheberd dienen,
felbft um Gntleeren der Faffer mittelft eined glafernen Hebers —
durd einen Ror? oder Holzfpund verftopft wird, verftebt fidh von felbf.

Man findet aud) wohl im vorderen Boden der Siuerungs:
faffer, gang oben, in einer Rinie mit dem Spundlode, alfo gerade
itber dem Bapflode, ein Bohtlod). E8 foll durd) diefe Oeffnung
und dad Spundlod ein Luftzug ftattfinden. Die Anfidten @ber
die Swedmafigleit diefer Oeffnung find getheilt; jedenfalld Tann
diefelbe wobl durd) die vorhin erwdbhnie jweite Oeffnung, die dann
unverfhloffen bleibt, erfept werden.

Die Aufftellung der Krufen, wenn diefe genommen werden, ge:
fdyiedt ebenfalld auf paffenden Borten und Seftellen.

Radydem die Gffigitube mit den Gefafen befept ift, wird zur
Befdidung derfelben mit der Effigmifdung gefdhritten.

Die cinfadfte und veinfte Effigmifdung fiir Spirituseffig ift
va8 @emifd aué Spiritus, Waffer und fertigem Cfftg. Der Al
toholgehalt. der Effigmifdhung, die Menge ded Fur Effigmifdung
gu nebmenden Spiritud ift natinlid) bedingt durd) die beabfichtigte
Gtarle des gu erjielenden Gffigs. Alé Anhaltepuntt gur Beftim:
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'
mung der Menge ded ju nehmenden Spiritus dient die Seite 91
mitgetbheilte Tabelle, welde hier, abgefiiyt, nodymals eine Stelle
finden mag:

Alfoholgehalt der Gfftg- Sluregehalt bes daraus
mifdung in Bolumprocenten, | entftehenden @ffigs in
. i. Graben nady Tralies. Procenten.

1 0,87

2 1,74

3 2,60

4 3,46

5 4,30

6 5,14

7 5,98

8 6,81

9 7,63

10 8,44

11 9,25

12 10,05.

Der nady diefer Tabelle aud dem Alfoholgehalte der Effigmifdung
fidh exgebende Sauregehalt ded Effigd ift der beredynete, der theove:
ti{he Sauregehalt, weldyer in der Praxid nidyt vollig erveidit werden
fann, weil etwas APohol und Eifigfaure durdy Berdunften verloven
gebt und etwad Altoholinvem Effig unverandert enthalten ift (a.a.O.).
Man Hat alfo in der Praris die Effigmifdung etwad alfoholreider
u madhen, ald ed die Tabelle verlangt, ungefibr um 5 bis 10
Procent.

Der gewdhnlidhe Spiritudeffig ded Handeld befipt eine Starke
von ungefabr 4,6 big 4,8 Procent; man giebt dagu der Cffigs
miffung eine Starle von etwa 6 Grad Tralled und madit diefe
fiir ftaclere Gifige entfpredend ftarter.

Wie Seite 44 gefagt ift, 1At fid in einer fo alfoholarmen
laffigteit, wie fie dag Gemifd von Spiritus und MWaffer fire die
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Gffigmifdung ift, der Alfobolgehalt mit einem gewdbulidyen Affo:

holometer nidht genau erfennen; man beredynet dedhalb zwedmapiq
die Menge ded Spiritud und Waffers ausd dem UAlfoholgehalte ded
©piritus, wie a. a. O. angegeben. Man dividirt die Grade, welde
ber Opiritud jeigt, durd) die Grade, welde die Effigmifdung oder
vielmehr dad Gemifd aud Spiritus und Waffer haben foll, und
exfabrt fo, wie viel Maae (Quart u. {. w.) ded Gemifdyed aus
cinem Maafe (Quart) ded Spiritud erhalten werden. AUngenom:
men, dev Spiritud ware 800 Tr. ftarf und die Cffigmifdung folle
60 Tr. ftart werden, fo hat man % = 18,3 Quart Mijdung
aug 1 Quart ded Spiritud davzuftellen, aud 10 Quart alfo 133
Quart u. f. w. @3 miiffen alfo 10 Quart ded Syiritud mit 123
Quart Wafler vermifdht, oder 10 Quart bid ju 133 Quart mit
Waffer verditnnt werden. Die Quartprocente in 10 Quart Spi:
ritug find auf 133 Quart ju vertheilen. Befafe der Spiritus
cine Starfe von 840 Ir. und follte die Effigmifdhung die Stacke
von 70 Xr. erhalten, fo witrde 1 Quart dicfed Spiritug 12 Quart

84
diefer Gffigmifdung geben, da 7 = 12.

Die Menge ded Gifigs, weldye, ald Ferment, dem Gemifdye aus
Gpiritus und Waffer jugefept wird, fann fehr verjdieden genom:
men werden.  Je mebr Giftg man {m Ulgemeinen anwendet, defto
ra{dyer verlduft verhaltnipmagig der Effigbildbungsproced, abex defto
mebr Gifigfaffer und alfo cin defto grofered Local hat man nothig.
Man nimmt den fedhdten, vierten, dritten Theil ded Gemifdhes
aud Spiritug und Wafler an Effig, ja felbft die Halfte. E8 ver-
ftebt fid von felbft, dag der juzufepende Gifig wenigftend an-
nabernd die Stirle ded ju erjiclenden Cffigd haben muf, oder dah
man, wenn derfelbe {dwadper ift, eine entfpredend grofere Menge
von Spiritud anwenden mus.

Filr gewdbhnliden Spiritudeffig find alfo, ald Beifpiel, gu ver:
mifdhen: '
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100 Quart Spiritus von 800 Ir.,
1200 big 1300 Quart Wafjer,
300 bid 400 Quart Effig.

Dag Bermifdyen wird am beften in einem grofen Bottidhe, dem
Mijdungsbottide, der auferhald der Eifigftube feinen Plag Haben
tann, audgefilhrt. Gin Theil ded Wafferd witd fo beif genommen,
dafp die fertige Mifdhung eine Temperatur von 250 bi¢ 300R. be-
figt. G8 ift namlidy fietd jwedmapig, die Mifdung warm in die
Gifigiaffer der GffigRtube gu bringen; fommt fie Lalt hinein, fo ver.
geben mebrere Tage, ehe fie in den Fafern die Temperatur der
Gffigftube annimmt. Man giebt guerft in den Mifdungdbottid
bad talte und Heife Waffer, dann den Gffig und {dHlieflid) den
Sypiritus.  Jft fein Mifdungsbottih vorhanden, fo benupt man
meiftend ftatt deffen groere, liegende Faffer, von bebanntem Quart-
gebalte, fiir welden man, nady Adbjug ded ujufependen Effigs,
die TMenge ded Spiritud berednet. Nad dem Ginfilllen ded Spi-
titud und Efiigd wird dann dad Fop mit faltem und Heijem
Waffer gefullt.

Wenn die Cffigfabril {hon im Gange ift. bHedarf man des
Gffigé sur Cffigmifdung nidht mehr. Man laft dann namlid
beim Abzapfen ded fertigen Cffigd aud den Faffern der Effigfube,
cinen Reft Eifig darin, fo viel ald ungefahr der ublide Jufap ift.
Diefer tritbe Reft ift fogar ein weit beffered Fevrment, ald der Elare
reine Effig.

Bon den ver{hiedenen Jufigen, welde die Mifdung ju Syi-
ritudeffig auBerdem nidht felten erbalt, al8 ;. B. Weifbier oder
Malzwein, Syrup, Honig, Rofinen, Brot in Effig geweidt, Sauer-
teig uw. {. w., und welde bedeutenden Cinflup auf den Gang der
Eifigbilbung audiiben, wird {pdater die Reve fein.

TMit der fertigen, warmen Effigmifdung werden nun die Faffer
oder Krulen befdhict, und jwar fitllt man diefelben, wie fhon oben
crwahnt, gu 3/, 518 /g mit der Mifdhung an, damit eine Flade derfelben
der Ginwirtung der Quit audgefept ift. Die WMimdungen der Kru-
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Ten werden [ofe mit einem” Shicfer bedectt, um ftarfe BVerdunftung
und Abtibhlung su verhindern; aud) auf die Spundoffnung der
Fafler legt man wobl cin Stid Sdhiefer.

Dexr rationelle Fabritant, welder den Berlauf ded Effigbil:
dungdproceffed beobadten will, ermittelt nun den Sdauregehalt der
Gifigmifdhung mittelft de§ Ucetometerd und notirt denfelben, am
beften mit Kreide an den Faffern felbft, notirt audy die Angaben
ded Gffighilbungdprobers. it einer cingigen Probe reidht man
natlielid nur aus, wenn die Cffigmifdung auf allen Faffern gan;
gleide Jufammenfepung bhat, wad der Fall, wenn die gamse
Mifdung im Mifdungsfaffe angefertigt wurde, oder wenn Ddie
Menge ded in jedem Faffe guriicgelaflenen Eifigé wenigftens ziem:
lidy diefelbe war.

Radydem die Gffigfaffer over Gffigtrulen befdidt find, hat man
im Wefentlihen nidhts weiter ju thun, ald die Temperatur der
Gifigftube auf der erforderlidhen Hihe ju balten, bid jur vollftan-
digen Umwandlung der Effigmijdung in Cjfig. Mehrere Ther-
mometer, in Der Gffigitube gehorig vertheilt, mitffen dedhald wvor-
handen fein. ‘ '

Die Temperaturen, bei denen die Siuerung ded Ullobhold in
ber Gffigmifhung am beften vor fidh gebt, find, wie oft er-
wahnt, die Temperaturen von 180 bid 300 R., und 38 erfolgt,
wie ebenfall {dhon erwdhnt, die Sanerung um fo rvafder, je mehr
fidy die Temperatur der hoheren ndbert. Hieraud ergiebt fich, daj
die Temperatur in der Cffigitube nidyt unter 180 R. herabfinten
und nidt dber 300 R. fteigen foll. Denn wenn aud) im erfteven
Falle die Cffigbilbung nidt gang aufhort, fo wird diefelbe dod
dann nur hodit langjam vorfdreiten, und im lepteren Falle bat
man immer betradtlidhen Berluft an Altohol durd) Berdunfien ju
erleiden, abgefeben davon, baf ftets ein um o groferer Berluft an
Warme durdy Ableitung fattfindet, je hdher die Temperatur der
” Gffigftube ift.

Ob e jwedmaig ift, die Temperatur der Gffigftube mehr nabe
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300 R. oder mebr nahe 18°R. ju balten, die Cffigitude alfo ftars
fer oder {dhwader ju heigen, dariber entfdeiden drtlide Berhaltnife.

Halt man die Gffigitube febr warm, fo bHat man tiglid) eine
grofere Menge von Brennmaterial auféumcnben, aber eine Pirzere
Beit hindurd); man hat ein Peinered Anlages und Betriebd-Capital
nothig, weil man mit einem Pleineren Rocale und weniger Faffern
audreidht, und weil der Spiritus bald in Gifig vermanbdelt ift.

£41t man die Gffigftube weniger warm, fo hat man langere
Jeit hindurd ein grofered Local gu heizen, weil man natitelidy eine
ardfere Anzabl von Gffigfaffern Haben muf.

Wie in vielen anderen Dingen, wird die Mittelftrafe audy hier
wobl gum beften Biele fihren, wird die Temperatur von 220 bis
259 R. die fiir die meiften Berhaltniffe paffendite fein.

Ginige Tage nadbher, naddem die Cffigmifdhung in die Gffig-
ftube gebradht ift, nimmt der Gffigbildungdproced, d. h. die Ory-
dation ded Mlfohold ihren Anfang, und man muf nun von
Beit ju Jeit unterjuden, ob derfelbe in jedem Faffe
gehorig vorfdhreitet.

Das Beginnen und Fortjdreiten der Cffigbildung zeigt fidh
dadurdy, dap die Temperatur in den Gjfigfaffern etwad hobher ald
in der Gffigftube ift, wad man durd) dad Thermometer, bei einiger -
Uebung audy {don durd) dad Gefilbl erfennen fann, wenn man in
cine Der Oeffnungen der Faffer einen Finger ftectt, ja felbft {dhon,
wenn man die Hand flad auf den Boden der Fiffer legt.

Neben dexr Crhohung der Temperatur bemerft man, daf die
Gifigmifdung cinen angenehmen, ftedhend fauren Dunit aushaudt,
ber anfangé nur, wenn man in die Faffer viedt, wabrjunehmen
ift, der bald aber die ganze Cffigftube erfiilit und gleidhfom ald
foured Ferment die Saucrung befordert. Die Schiefer, mit denen
man die Mindungen ter Krufen, audy die Spundodfinungen der
Fiffer bedectt hat, zeigen auf der Unterflade einen Thau von cons
denfirtem Dunit.

Wober die Temperaturerhdhung? Sie fann nidt auffallen,
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Der Effigbifoungsdprocep ift, wie S. 18 gefagt, ecin Orydationd:
procef, cin Berbrennungdprocef obne Feuererjdeinung. Bei der
Orydation ded Allohold ju Cffigfaure wird ebenfo Whrme ent
widelt, wie bei dem Berbrennen von Holy in einem Ofen. Die
Warme, weldie bei der Opydation ded Allohold frei wird, ift nidht
unbedeutend, aber da diefe nur {ehr langfam in den Faffern vor:

fdreitet, fo vertheilt fich die Wavme auf eine lange Jeit, und die Tem:

pevatur der Effigmifdung et fid) ziemlidhy mit der Temperatur der
Gifigitube ind Gleidgewidt. ©3 wird fidy fpater bei der Schnell:

effigfabrifation geigen, dap die Temperaturerhdhung in der Gffig: |
mifhung fehr bedeutend ift, wenn die Umwandlung desd Alfohold in

Gifigiaure rajdy erfolgt, wenn alfo in derfelben Feit mehr Warme
frei wird ald bei dem langfamen Berfahren der Eijigfabrifation.
Der Gifigbildungdproce ift dem Athmungdproceffe gu verglei:
den, welder ebenfalld ein Berbrennungdprocep, ein Orydations:
proce ift. Bei dem (&inatbmeﬁ gelangt die atmofpbarifhe Luit

in die Lungen, ein Theil ded Sauerfioffs der Luft wird im Korper |

ju Orydationen verwandt, und die dabei freimerdende Warme er:
halt unjern Korper auf einer Temperatur, welde meiftend weit
hober ift, ald die der umgebenden Luft.

Sn der Gifigitube athmet die Effigmifhung den Sauerfioff der
Quft ein, die Faffer find gleidhfam lebend, und o lange diefed Gin-
faugen von Sauerftoff unaudgefest ftattfindet, findet audy Warme:
entwidelung, alfo Temperaturerhobung ftatt; der dunftende Ju-
ftand zeigt fid, Der Sduerungdprocef fdreitet gehorig fort, die
Gifigbildung ijt in gutem Gange. ,

Tindet man bet der Unterjudhung der Cffigftube Faffer, welde
talt find und den dunftenden Juftand nidht zeigen, fo find Ddiefe
gleidfam todt, oder fdeintodt, wenn man lieber will; die Gjfig:
bildung hat in denjelben entweder gar nidyt begonnen oder fic fat
wieder aufgehort. In diefem Juftande bleibt die Gifigmijdung
unperdndert in den Fdffern ober fie geht felbit in Berderbnip iber.

Man muj dann die Urfade ded Stillftehens der Gifigbildung
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su ermitteln fuden. Am Baufigften ift eine Lalte Lage der Faffer
vie Urfadbe, eine Lage, wo falter Luftyug die Faffer treffen ann;
aunferdem tragt oft aud) unregelmdfiges Peizen der Stube die
Sduld. DBefonderd wenn die Effigfafer tein find, mup man fich
vor ju Betrddtlidhem Sinfen der Tempevatur in der Gffigftude
febr bitten, weil gerade in biefem Falle der Stilltand der Gffig-
faurebildung am leidyteften eintritt (£.104). Man beriidfidhtige,
daf bas flarle Heizen der Gffigftube nidt fowohl den 3wed hat,
die Cffigmifdung in den Fdffern ju erwirmen, fondern dah ed
vorzitglidh begwedt, die Gffigmifdung in den Faflern warm ju
balten, dad Beift, dad Gniweiden der Warme zu verbindern,
welde in den Faffern durd) die Effighildung frei wird. Je dider

desbalb aud) die Fafdauben find, defto beffer ift e8, fowie aud

dag Ueberfieben der Faffer mit ftarfem Papier, dad Einhitllen -
der Faffer, in der That niplidy find.

Die todten Faffer mhiffen fofort wieder jum Reben gebradht
werben, weil fonft, wie gefagt, ibr Inbalt in Berderbnif uibers
geht.  Man zapft einen Theil Dder Cffigmifhung aud den-
felben auf grofie Flafhen, erwarmt ihn, indem man die ‘if[afdym
um den Ofen, auf den Heizcanal oder in warmes Waffer fellt,
und gieht ihn dann wicder in dad Faf, jwedmdpig unter Jufap
von ein wenig Opiritus und Gffig. Dap ugleidhy die Urfade
deé Stillftehend der Gffigfanrebildung befeitigt wird, verfteht fidh
von felbit.

Bon eit gu Jeit pritft man nun dvie Gffigmifdung mit Hitlfe
bed Gffigbildbungdproberd ober ded Acetometers, und erfieht aud
der regelmdBigen Junahme des {pecif. Gewidhtd und des Shure-
gehaltd den tegelmdpigen Fortgang der Cffighildung. Dev Gffig-
bildungsprocef ift beendet, die Gffigmifdhung ift in Effig umge:
wandelt, wenn, nady gehorig regelmafigem Berlanfe der Effig-
bilbung, die Temperatur in den Faflern aufhdrt, Hoher gu fein,
— die Faffer nidht mehr den dunftenden Juftand geigen, — die
Sihiefer nicht mehr mit Shweif bededtt find, das fpecif. Gewidyt

Otto, @fRgfabritation. 8
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und der Sdutcgebalt ded Inbaltd der Faffer fid nidht weiter e
hobt und wenn dad Product volllommen flav ift.

Ulcber die eit, binnen weldher die volftandige Nmwandiung
der Gifigmifdung in Gffig beendet iR, (At fidh nur Alfgemcined
fagen, da fehr verfdiedene Umftdnde darauf Ginflup haben. Cit
ift, wie {don gefagt, vorziiglidhy abhangig von ver Temperatur der
Gffigftube; fie ift ferner abbingig von der ®rdfe der Faffer, fie
ift weiter abbingig von dem Betrage des Alfoholgehaltd der
Gifigmifdung, und fie ift endlidhy audy verfdieden nady dem Bor-
fommen ciner groferen ober Ileineren Menge von Effigferment
und nad) der Natur der Cifigfermente in der Eifigmifdhung.

Hobere Temperatur der Gffigftude befdhleunigt den Gffighils
dungdprocef, die Orydation ded Nifohold, wie die Warme im
Allgemeinen die demifde Wedfelwirbung der Korper befordert.
Sn teineren Faflern bietet die Cifigmifdung der Luft cine, im
Berhaltnip ju ihrex Menge grofere Oberflade dav, ald in grope-
ren §afjern, e8 mup aljo die Oryvation rafder crfolgen. Je weni:
ger Alkohol in Gffigidure umzuwandeln ift, defto rafdher wird
natitrlidhy die Wmwandlung beendet fein. Bon dem Einfluffe, weldyen
anderweitige verfhiedene Befdaffenheit der Gifigmifdung auf die
Zeitdauer der Gffighildung ausiibt, wird {pater die Rede fein.

Man wird im Allgemeinen fagen Fonnen, dag Het einer Tem:
peratur der Gffigitube von 500 big 289 die Effigbildung in 4 bis
6 Wodyen, bei einer Tempcratur von 280 Hid 240 in 6 big 10
Woden, bei einer Temperatur von 240 bid 210 in 10 bis 12
Woden, bei einer Temperatur von 210 hig 180 in 12 bis 20
Wodhen beendet ift. Unterhalb 180 verlduft die Cffigbildung
febr langfam, fo dap dann wohl 8 big 10 Monate vergehen big
gur volltandigen Umwandlung der Mifdhung in Cffig.

Sobald der Cffig fertig geworden ift, muf derfelbe aug dber
Gifigftube entfernt werden, weil er bei lingerem Riegen auf den
- Sduerungéfaifern, ohne dag Borhandenfein von Alkohol, verdirdt,
namlidy fhleimig witd oder felbft in Faulnif iibergeht. Man
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sapft den Gifig aud den Fafjern oder gicht ibn aué deu Kruben
ab, bringt ihn auf Lagerfaffer in cin Hihled Local und jept dem-
felben ein wenig Spiritud ju, etwa auf jeded Oghoft 1/, Quart.
o mit Spiritud vermifdt, balt cr fidh, ohne gu verderben, und
8 crhobt fid fogar fein Sauregehalt. 3Ift namlid) nod) Alkobol
vorbanden, jo geht der Gffigbildungdproceh felbft auf den Lager:
faffern fort, obgleidh natiirlidh fehr Yangfam; ed ift fortwabrend
Leben im Effig, der Gffig bedarf ded Aitohols gleidfam ju feiner
Rabrung. Ift aller Alfohol vollftandig aud dem Effig verjdwun:
den, fo fangt die Effigiaure felbft an, Serfepung ju erleiden, und died
gefchicht um fo {dneller, je Hoher dic Temperatur ded Lagerraums
ift, dedhalb eben febr rafdh, wenn der fertige Effig in der Cffig-
ftube bleibt. Bleibt der Gffig fehr lange auf dem Lager, fo muf
der BufaB von Syiritus von Jeit ju Jeit wiederholt werden.

Ucbrigens ift der Gifig ftetd um fo Haltbarer, je weniger ders
jelbe fremde Subftangen enthilt und je ftarler er iff. Sehr
fhwade, mit frickfoffhaltigen Subftangen beladene Gffige laffen
fidy nur durdy betradhtliche Beimifhung von Spiritug und in fehr
guten Pithlen, aber nidht dumpfigen Qocalen vor dem Berderben
bewabren (fiehe fpater).

Aud) aus der reinfen Gifigmifdung feht fih waibrend der
Dauer ded Gffighildungsprocefies in den Sdauerungsdfdffern ein
Bodenfap ab und ed jdeidet fih mehr oder weniger von eincy
{dieimigen Maffe aud, die man Gffigmutter nennt. Dicfe Cffig-
mutter ift ein organifdhed Gebilde, cine pilzartige Pilange (Ul-
vina aceti, Riging; Mycoderma aceti fnbderer); -fie erfdeint
unter dem Mibroffope alé cine Aneinanderlagerung von Kigel-
den, Peiner al8 die Defenfitgelden, und enthalt in dem aufges
quollenen Suftande eine auBerordentliche Menge Effig aufgefogen.
Unnalen d. Chemie u. Pharmacie, Bd. 83, S. 89.)

Diefe Gffigmutter ift ein vovivefflides Beforderungdmittel der
Gifigbildung, ein audgegeidhneted faured Ferment, yum Theil wohl
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wegen ded Gffigs, welthen fie enthdlt. Man 1at deshalb beim
Abjapfen ded Gffigd aud den Gffigfaffern, oder Abgiehen des
Gifigs aud den Krulen, den triben Ridftand in den Faffern und
Srufen und fann dann, wie fdon Seite 109 bemerlt, bei Anferti-
aung der neuen Gffigmifdung ded Jufapes von Gffig entbefhren.
Man fann aud), wenn man will, die Ridftande aus allen Faffern
und Krvufen jufammen auf ein grofered Fap bringen und nad
einiger Jeit das Klare abgapfen; der bier bleibende Reft dient
dann ald Gffigferment.

Der Betrieb der Gffigfabrit 1aft fihd mannigfad abandern.
Anftatt die Sauerungsfifier der Gifigitube auf einmal mit Effig:
mifdhung zu befdiden, theilt man Ddiefelben audy wobl in mel:
vere Glaffen, efwa in drei Claffen, und befdhidt fie dann in
brei Perioden mit der Gffigmifdyung; natitelidy die lepte Glafe
bann, wenn die Gffigmifdung in ben Fiffern der erften Elafie
fihon nabegu vollftdandig in Gffig umgewandelt ift.

Bei foldyem Betriebe der Fabril hat man, wie eingufehen, ein
weniger bedeutended Lager von fertigem Gffig su halten, da Hhau:
figer der Gffigftube Gffig entnommen werden tann; die Arbeit

drangt fidh nidht auf eine fo Purze Jeit jufammen, und die in der

Gfifigftube lagernden, in voller Sauerung begriffenen Faffer, welde
den ermdhnten ftechend fauren Dunft ausftofen, wirlen durdy die-
fen gleibfam anftedend auf die eben in die Stube gebradyten
Faffer.

Gelbft wenn man gleidzeitig alle Faffer der Gffigftube mit
Gifigmifdung befhictt, bilden fidh meiftens dodh) im Berlaufe der
Sabritation von {elbft verfdhiedene Claffen. Die Temperatur und
Berhdltniffe im Algemeinen find in der Gffigitube niemals fberall
fo gleidy, daf in allen Faffern die Gffighilbung gleidh rvafd ver:
laufen fann. €8 bleiben, aud nidt immer ju ermittelnden Ur
fadyen, eingelne Faffer im Fortfdyreiten ded Gffigbildungdprocefied
guritd, welde man dann mit Kreide begeichnet.
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Finden fidh) in der Gifigfiube Stellen, wo ed befonderd warm
ift, fo fann man an diefe Stellen diejenigen Saucrungsdfaffer
bringen, in denen die Gffighildbung bald Beendet ift, weil fidy diefe,
wegen der geringen Menge ded in der Cffigmi{dhung nod vor-
bandenen Alfohols, am wenigften von felbft erwdrmen. Audy hat
man bei diefen nidt fo leicht Berluft an Altohol durdy Berduniten,
in Folge der groferen Warme, ju beflirdhten, wie bei der nod
altoholreideren Mifdung.

Wenn aber die erwdabnte Cintheilung der Effigfajfer in meh-
rere Glaffen nidht ungwedmdpig fein foll, fo muf dad haufigere
Nrbeiten in der Effigitube nidht von einem fehr Haufigen Oeffnen
der Thite begleitet fein, weil fonft leidt der Gang der Effighil-
dung geftort wird.

Bei der Gintheilung der Faffer in Claffen, o bequem und
jwedmaifig diefelbe in mandier Hinfidyt ex{dyeint, begiebt man fidh
jedenfallé eined nidht unwidtigen Bortheild, ndmlid) ded Bor-
theild einer allmdligen Steigerung der Temperatur wahrend des
Kortjdreitend der Gffighildung in den Gffigfaffern. Werden
namlidy fammtlidhe Faffer der Gffigmifdung auf einmal mit Gffig-
mifdhung befdictt und ift daber in allen Faffern die Effighildung,
wenigftend anndhernd und im Allgemeinen gleidweit fortgefehrits
ten, fo braudht man anfangd, beim Beginn der Effigildung, die
Gifigftube nidt fo ftark ju Heizen, ald fpiter. Die Eifigmifdung
ift natinlid anfangs am alfoholreidhften, e8 wird darin in glei-
der Zeit mehr Altohol in GCffigfaure umgewandelt ald fpdter,
weil eine grofere Menge von Allohol der orpdivenden Wirtung
der Quft dargeboten wird, die Mijdung erhialt fih von felbft
leiditer warm a8 fpater und man verbitet betradytlide Berduns
fung bes Alohold, wenn man anfangd die Temperatur nidht gu
fehr fteigert.

Prirft man ndmlid) ‘die Mifdhung von Jeit ju Jeit mit dem
Gffigbilbungdprober oder mit dem Acetometer, fo zeigt fid) in den
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crften Wodhen — nadvem die Gffigbildung gehdrig in den Gang
gefommen — cine rafere Sunahme ded Sauvegehaltd ald in
den lepteren Woden. Um nun die Umwandlung der lepten An:
theile Alkobol in Gffigiaure ju bejdleunigen, fann man die Tem-
pevatur der Gffigitube erhohen, und man hat dabei nidht fo Ieidht
cine Berfliidtigung ded Allohols u befirvdten, da diefer Lebte
Antheil Alfohol von der Fluffigleit Lraftiger juviidgebalten wird.
Halt man daber 3 B. die Temperatur der Effigitube anfangsd auf
200 bid 220R., fo ann diefelbe gegen dag Enbde der Effigbildung
auf 240 bid 269, felbft nody hoher gefteigert werden. Entbhalt
aber die Cffigftube ver{dicdene Claffen von Faffern, befindet fid
aljo in Dderfelben Gffigmifdung in verihicdenen Stadien bDes
Gfifighildungéprocefjed, fo Hat 8 Peinen Sinn, die Temperatur
bald niebriger, bald hober fein zu laffen.

Was die Anzahl der Faffer (vefp. Krulen) betrifft, welde man
jur Darftellung einer gewiffen Quantitar Gffig ndthig hat, fo
wird fie jeder Gffigfabritant aud den Berbaltniffen leidht ableiten
tonnen. Die Jabhl der Faffer ift abbingig von der Menge Eifig,
weldye der Gifigmifhung ald Ferment jugefept wird, von der
®rdfe der Faffer und von der Jeitdauer der Effigbildung.

Angenommen, man will jahrlid 300 Qrhoft Gffig sum Ber-
taufe Licfern, fo hat man wodentlidh 6 Orboft davon ju {dHaffen.

Gnthalt die Cffigmifhung den vierten Theil Cffig, find bdie
Gffigfafier Halbe Orbofte (90 Quart), und werden diefelben mit
ungefabr 70 Quart Eifigmifdung befdidt, wo dann nad Abjug
deé Gffigé ungefihr 52 Quart in Effig ju vermandelnde altohol:
Paltige Flitffigleit blciben, fo werben vier folder Sduerungsfifier,
unter Beridfidhtigung ded unvermeidliden Berlufted, ziemlidh
genau 1 Orbhoft Gffig liefern, 24 folder Fajfer alfo 6 Orboft
Gffig.
Mit 24 Faffern witrde man daher den Jwed erreidhen, wenn ‘
die Gffigmifdung jededmal nady einer Wodhe in Effig vermanbdelt
ware. Man bedarf 2 mal 24, 4 mal 24, 8 mal 24, 12 mal
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24 u. {. w. Faffer, wenn die llmwanblung per Gifigmifdung in
Gifig 2, 4, 8, 12 Wodyen daucrt, und ‘man wird dann vefp. 12,
24, 48, 72 u. {. w. Orboft fertigen Gffig haben. *

Rehmen wir an, die CEffigitube werde fo geheizt, dap die
Gffigbildbung in 4 Wodyen beendet fei, wo {ih dann in der Effig-
itube 96 Fafler voir angegebencr GroBe befinden miiffen, von
denen man am Ende der Beit 24 Orhoft Gifig erhdlt, fo hat man
auf diefe 24 Orhoft Gffig dad Brennmaterial, den Arbeitélobhn,
die Localmiethe u. . w. von 4 Woden gu vertheilen. -

Wird die Effigftube weniger geheizt, fo dap die Gifigbildung
ceit in 16 Wodpen beendet ift, fo crhalt man in demfelben Lo-
cale, von derfelben Unzahl von Faflern in 16 Woden diefelbe
Menge von Gffig, ndmlihy 24 Orbhoft, auf welde daher dasd
Brennmaterial, die Localmiethe, der Arbeitdlohn u. f. w. von 16
Wodyen u-vertheilen ift. It nun aber der Bedarf an Effig fiir
je 4 Woden 24 Orbhoft, fo mup die Effigftube 4 mal 96, das
it 384 Faffer enthalten; fie mup aljo 4 mal fo grop fein. 3
it daber ein 4 mal grofered Rocal ldngere Jeit (16 Wodyen),
wenn aud) allerdingd nidt {o ftark, ju Heizen.

Man erficht hicraud, vap ein langed Hingichen ded Effighil-
dungdproceffed durd). fdhwadied Heizen der Cifigftube nur bei ge-
ringem Bedarf von Gifig moglidy ift, bei {hwungbaftem Abfage
muf man vafd) avbeiten, man Hatte fonft iibcrmaBig grope Locali-
tdten nothig. .

Die oben (S. 109) angegebene Gffigmifdhung aus Spiritug,
Bafjer und Cffig liefert bei gehoriger Behandlung cinen vortref-
lien Gifig von ungefibe 4,5 Proc. Sduregebalt, der fidh wegen
feiner Reinheit vorgugsweife jum Cinmaden, jur Benupung in
ten Apothelen, jur Bleiweiffabritation . . w. cignet. Soll dex
Gifig fhwadyer oder ftarfer werden, fo vermindert oder vermebhrt
man natiitliy die Menge ded Spiritus entfpredend, da ja die
RMenge der entjtehenden Effigfaure von der Deenge deé vorhandes
nen Albohold abbhangig ift. Fhr ven Icteren Fall muf aber
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bemertt werben, daf ¢é nidt jwedmdapig ift, die gange Menge
ded Spiritus der Mifdung auf einmal, d. h. gleid anfangs ju:
gugeben, weil diefe dadurd) fo altoholreid) werben wiirbe, daf ein
nidt unbedeutender Berluft an Alfohol durd) Berdunftung ftatt:
finden mitfte. Tan madt dann wedmapig die Mifdhung wie
angegeben, und figt nadtraglidh, wenn die Sauerung fhon weit
vorgefdritten ift, die erforderlidhe Menge Spiritus jedem Fafe
bingu, fitr innige Bermifhung Sorge tragend, wie fidh von felbft
verftebt. €8 ift gut, etwad Gffig dem Faffe durd) Abzapfen obder
Audbheben mit einem Heber ju entnebmen, damit den Spyiritué
ju vermifden und dad Gemifdh in dad Fap zu giefen; die Ber:
mifdung erfolgt dann weit leidhter. Das Aufrithren der Mijdhun)
beforbert die Gffigbildung.

Die Effigmifhung ju Spiritudeffig wird in den verfdhiedenen
Fabrifen nidt cben felten auf fehr mannigfadye Weife abgedndert.
Dic Udbanderungen beftehen theild in der Anwendung befonderer
Fermente, neben Gfftg, theild in dem Sufape verjdiedener juder-
haltiger Gubftangen und gegohrener Flirffigleiten.

Befonderd in den dlteren Fabrifen benupt .man haufig neben
Gffig nody ftidtoffhaltige Subftangen ald Fermente. Man bringt
# B. in jedes Cauerungsfap ctwad in Effig geweidhted Brot,
ein wenig Sauerteig oder Prefhefe ober etwad von einem
Teige ausd Weigenmeh(, Roggenmedhl, Weinftein und
€{fig, den man unter dfterem lmarbeiten einige Jeit hat liegen Laffen.

Alle diefe Sufape befdhleunigen den Effighildungsproced, felbft
wenn fle in fehr geringer Menge angewandt werden (auf dad
Orbhoft Mifdyung reiden {dhon einige Loth aus); aber die, foldye
Bufdge enthaltende Effigmifung muf in den Sauerungsfaffern
febr forgfaltig iibermadit werden, da fie weit leidter umjdldagt,
in Berderbnif bergeht, ald die von folden fidftoffhaltigen Sub-
flangen freie Mifdung. Kommt bei folder Mifdung die Effia-
pildung in einem Sducrungsfaffe nidt in den Gang, ober Hou
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die Gffigbildung aud irgend einer Urfade wieder auf, fo wird die
Mifdung fibelriedhend und gebt in finfende Faulnif fiber, um fo
rafder, je reider fie an den erwdhnten fidftoffhaltigen Subftans
jen ift.  MMan muf dann bad verdotbene Fap fofort aud der
Gifigitube entfernen, den Inbalt weggiehen — e8 verlohnt fidh
fetten, die Wiederherftellung durdy farked Crhigen ju verfudhen —,
dag Fap grindlidh reinigen mit heifem Wafler und Bitrfte, 8
trocknen und von Neuem einfanern. Bleibt die verdorbene Mis
fung in der Eifigftube, fo ftedt fie, durdy Berbreitung ded Schim-
meld, welder fidh darin entwidelt, die benadbarten Faffer an.

RNidht felten erfdeint der mit den evwdahnten Jufapen bereitete
Gffig nidt vollig blant, fondern mehr oder weniger opalifirend,
und daf derfelbe unter gleidhen Umftdnden weniger haltbar ift,
alé der aud der veineven Mijdhung erhaltene, liegt auf der Hand.
Man muf ibn jedenfalid fehr HHL und mit Beimifdung von
©piritud lagerm; um ifn vor-Dem Kahmigwerden ju {Higen. it
ber Gffig fehr ftart, fo Halt ev fih natiiclidhy beffer, al8 wenn er -
{hwad ift, und es mag bier angefithrt werden, dap in Braunfdweig
frither eine Gifigfabri? beftand, welde ein Gemifd) aud Spiritus,
Waffer und viel Gffig, unter Jujap ded oben erwabhnten Teiges
aud Weizenmehl, Roggenmehl, Weinftein und Gffig, in Krulen
bei einer Temperatur von 360 RN. innerhald 14 Tagen in cinen
Gifig verwandelte, der hinfibtlidy feined Sauregehaltd und der
LeblidyPeit ded Gefdmads, alle anderen damals hier vorfommenbden
Gifige itbertraf.

Gebr gewobnlidy benubte Sufape zur Gffigmifdung find:
Buder, Syrup, Honig, Weifbierwirge, Auszilge oder
Adbtodungen von juderbaltigen Subftangen, 3. B. Ro-
finen und Rofinenftengeln. Obhne dad gleidzeitige Borhan-
bdenfein eined, die Gdahrung (Weingdbrung, Altoholgabhrung) ein-
Teitenden, alfo den Suder in Alfohol umwandelnden Fermentd
(Hefe), bringen diefe zudrigen Sufipe nidht den Ruben, welden
man fid) gewdhnlidh) von ihnen verfpridht. _ ‘

8'
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Dex veine Juder bleibt bei dex Effigbildung gum Theil un-
serfept in der Effigmijdhung, ein anderer Theil giebt Beranlaffung
gur GEntftehung von jdhleimigen Maffen, und gur Bermehrung Ddex
Gifigmutter. Daffelbe gilt im Wefentlihen vom Syrup und
Honig.

Wendet man Abtodungen, beffer, uur lauwarm bereitete Wus-
#fige aud guderhaltigen Subftangen an, 3. B. Bierwivge, fo find
¢8 mehr die darin aud) vorfommenden fidftoffhaltigen Beftand-
theile, welde die Effigbildbung befordern, ja diefe tonnen fogar ur
Weingahrung Beranlaffung geben und dadurd) den vorhandenen
Buder jur Umwandlung in Eifigfaure gefdidt maden.

Died wird natielih nod) fidherer der Fall fein, wenn man
neben judrigen Sufigen jugleidh audy wirtlide Hefe, oder Gabh-
rung erregende Gubftangen anwendet, 3. B. nidhyt bittere Bierbefe,
oder ‘Prefhefe, ober Samerteig. Aud) jucrige Frudtfafte und
jerquetibte Fritdte bringen mit dem Suder jugleid) Altohol s Fer-
ment in die Mifdung. Neben der Gifighildung wird dann in
Per Gifigmifdung jugleidh Gabhrung ftattfinden; 8 ift ein Woment
mebr jur Warmeentwidelung vorhanden. Die Effigmutter, 'mcld;e
fonft 3u Boden finkt, wirtd hier durd) die Bladden der Koblen-
faure, die daran Haften, in die Hohe gehoben, was, wie audy die
tritbe Befhaffenbeit der Mifdhung und der Umpand, dag fiditoff
Daltige Stoffe vorhanden find, die Gifigbildung befordert. .

Obne Frage wird daber eine mit judrigen und gahrungderre:
genden Sufapen bereitete Cffigmifdhung fid fdneller {Guern, alé
eine obne jolde Jujdbe beveitete, reinere Mifdung, aber die Effig-
bilbung muf mit groferer ufmertfambeit fiberwadt werden, da-
mit die Mifdung nidt umfdlage, fhimmlig werde u. {. w., und
der gewounene Gifig eigt audy alle Nadytheile, weldye die Gegene
wart ftidftoffbaltiger Subftangen mit fidh fihrt (S. 28). Bon
der Hefe ift jedenfalld nur fehr wenig ju nehmen, von Den juders
haltigen Subfangen nidyt fo viel, daf dadurdy der Spiritudeifig
feinen Ghavalter vesliert, Wolite man §. B, fehy viel Dievwiirge



Aeltere Methode ver Fabrifation. 128

der Mifdung ju Spiritudeffig gugeben, fo wiirde dex fertige Eifig
dem Biereffige gleidhen. Reiner Juder Tann fhon ded Preifes
wegen nidt in groferer Menge gur Anwendung fommen.

Weit jwedmifiger ald Jufipe von juderhaltigen Subftangen
find Sufape von gegobrenen Fliffigleiten, 3. B. von Malzwein
oder Weifibier, Honigwein, Obftwein. Man fieht den Unterfdhied
bei der Benupung folder Sufipe und der erfleven fogleidh ein.
Wabrend man im vorigen Falle die Umwandlung ded Judersd in
Altobhol, alfo mit einem Worte, die Weingahrung, in der Gffigs
mifdung neben der Gifigbildung vor fidy gehen lieh, Yaft man in
diefem Falle die Weingdhrung vor der Effighildbung fir ficdh, nidt
in der Effigmifdung, vor fidy gehen. Man benuft nady beendeter
Weingdhrung nur die entftandene gegohrene (alfobholhaltige) Flifs
figteit ald8 Sufap gur Effigmijhung,

Gin febr wefentlider Unterfdhied in der Befdaffenbeit ded Pros
ductd wird fidh bemerbar madhen. Bei der Weingdhrung werden
die in der guderhaltigen Flitffigleit vorhandenen fiditoffhaltigen
Gubftangen mehr ober weniger volltandig entfernt, indem aud
ibnen neue Hefe entiebt, die fidh ablagert, ugleidh mit einem
Theile der gugegebenen Hefe und von Jerfepungéproducten diefer.
Die Abfdyeidbung der ftidftoffhaltigen Subftanzen erfolgt wm fo
vollftandiger, je weniger fauer die gabhrende Fliffigleit ift. Laft
man daber die Gdbrung einer gucerhaltigen Flitffigleit regelvedt
verlaufen, japft man, nady beendeter Gdahrung, die alloholhaltige
Fliffigleit tlar von dem Bodenfape ab und benupt diefelbe als
Bufap gur Gifigmifdung, fo bringt man in diefe nur eben fo viel
flitftoffhaltige Beftandtheile, ald fitx den Gifighildungdprocef diens
lig ift, und nidyt mebr, al8 filr den fertigen Gffig ohne RNadytheil
it. Qipt man nun aber die Gdbrung in der Cifigmijdung und
gleidyzeitig mit der Gffigbildung vor fid gehen, fo erfolgt die Auds
{eidung der fidftoffhaltigen Subftangen fehr unvollfandig, und,
% die audgefdicdene Hefe hier wabhrend Dder gangen Dauer der
Gifigbilbung in den Gifigfafjexn bleibt, jo geben, mit Dev Junahme
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ded Sduregebaltes ded Gfftgd, fidftoffhaltige Jerfepungdproducte
der Hefe in Lofung. 8 refultivt ein Effig, der fehr beladen ift
mit fidfoffhaltigen Subftangen, was die belannten Nadtheile mit
i fige.

Malzwein, fehr ftarl vergobhrenes Weiibier, wird die gegobh:
rene Fliffigleit fein, weldye den Anforderungen der Billigleit und
Braudbarteit in der Regel am beften entfpreden dirfte. In Ge-
genden, wo Obftwein in audgedehntersm Mafe gewonnen wird, wie
in Wiirtemberg, fann diefer, namentlidy neuvergohren, ald trefflidh
geeignete Flirfiigleit genommen werden. In Bejug auf Malzwein
fowobl, alé Obftwein, ift ju beridfidhtigen, was fhon oben S.122
bemertt worden, Daf namlid durd) ju bedeutenden Jufap dexfelben
et Cpiritudeffig feinen cigenthiimliden Chavatter verliert. Bon
der Darftellung deé Malzweined und Obftweines fitr die Gifig-
fabriten wird bei dem Betreidecffig und Obfteffig ausfithrlidh die
Rede fein.

AL eine Mobdiftcation der langjamen Methode der Effigfabri-
tation tann das Berfahren betvadtet werden, fertigen Gffig- mit
einer verbaltnifmapig fleinen Menge Effigmifdung ju verfesen, -
nady eciniger Beit foviel Gffig, alé man Gffigmifdung jugejept
hatte, abjuzapfen, wiederum Cffigmifdung in gleider Menge Fuzu- |
geben und fo fort. Man operirt aleidfam mit einer an Gffig itber-
reiden Gffigmifdung.

Gnthalt 3. B. die Cffigitube Faffer von 90 Quart Capacitat .
(13 Orhoft), fo Lomuen in jeded derfelben 65 Quart Gffig und
18 Quart Mifdhung aud Spiritud und Waffer, von einem Altos .
polgehalte, weldjer der Stirle ded Gffigs entfpridht, alfo etwa '
13 Quart Mi{dung aud 1 Quart Spiritug von 80° Tr. und
12 Quart Waffer, fiir gewdhnliden guten Spiritudefiig. Wird |
die Gffigftube auf obngefibhr 220 R. geheizt, fo fann man alle
Wodhen von jedem Faffe 13 Quart Gffig abgapfen und 13 Quart
Mifdung wiederum eingiefen. Der abgezapfte Cifig fommt auf |
grofe Ragerfaffer, die bier gwedmapig in der Gffigfube felbft an
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ciner tithleren Gtelle ibren Plag Haben onnen, um die RNads
fauerung u befdrdern. Bon 14 Sauerungsfaffern (Mutterfafiern)
gewinnt man dann alle Wodhen 14 > 13 = 182 Quart Gffig,
alfo ein Orboft, und fo viel Orhoft Effig in jeder Wode fertig
werden follen, {o viel mal 14 Mutterfiffer find ndthig. €& ift
immer gqut, dag Waffer fitr die Mifdung etwad erwdrmt anzuwens
den und fiiv die erfte Auffitllung der Faffer, ndmlid) wenn diefe
nod nidt gebdrig erwdrmt find, muf died jedenfalld gefdhehen.
€3 verfteht fid von felbft, da man aud in der Gifigftude {elbft
grofere Lagerfdffer fiir die Mifdung Halten fann, der man weds
maBig dann etwaé Gifig jugicdt.

Man erlennt, daf fiir die Fabrilation ded Effigd nady diefem
Berfahren eine bedeutende Audgabe fir Effig beim Beginne bder
Fabritation ju maden iff. Soflen 3. B. wodentlih 8 Orboft
Gffig- geliefert werden, fo bedarf man, nady Obigem, 8)14=112
Gauerungdfdfier & 80 Quart, und da jeded Fa mit 65 Quart
fertigem Gffig befdhic®t wird, fo find 112 ) 65=7280 Quart
Gffig erforderlidhy, alfo etwad itber 40 Orboft.

Um Yiefe Audgabe ju verringern, fann man den Efftg in den
TMutterfaffern felbit- entiteben f(affen. Man bringt in jedes Fah
3 B. nur 26 Quart Gffig und giebt 13 Quart Mifdyung hinzu.
NRadh 14 Tagen werden dann, ohue daf man Effig abjapft, von
Reuem 13 Quart Mifdung jugefebt, nady anderen 14 Tagen
wiederum und dann.nody yweimal, o dap fidy am Ende der adten
Wodye 78 Quart Fliffigleit in den Faffern befinden. Nad adt
Tagen werden dann die erften 18 Quart ald fertiges Product ab-
aegapft und durdy 13 Quart Mifdhung erfept, und fo fort alle
BWodhen. Fiir den Beginn der Fabritation find dann nur 16 Ofs
hoft Efftg angutaufen.

Died Fabritationdverfahren tann, wie einleudhtet, abgedndert
werden, in Bejug auf die Jeit, nad) welder man den Sauerungs:
faffexn Gffig entnimmt und in Begug auf dad BVerbhaltnif der M-
fhung sum Gffig. IJIm Algemeinen darf man, .aud befanntem
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@runde, dad periodijdhe Adbzapfen um fo weniger haufig vornehs
men, und muf man defto weniger Mifdung, im BVerhaliniffe jum
Gffig anwenden, je weniger warm die Gifighube gebalten wird.

Goll 3. B. die Effigftube nur etwa auf 180 R. gehalten wers
den, fo darf man nidht dfter ald alle 14 Tage den obigen Faffern
die angegebene Menge Gffig entnehmen, oder foll dad Abzapfen
dody dfter gefdeben, fo muf man weniger abzapfen, alfo weniger
Mifpung dem Eifig in den Sduerungdfiffern jufepen. Bei nod)
niederer Temperatur ded Localed ift e8 erforderlid), nidhyt allein die
Perioden gu verlangern, fondern audy die Menge der Mifdung ju
verringern.

BWas die Grofe der Mutterfaffer betrifft, fo gilt dafiix das, wad
feither dariber gefagt wurde. Man nimmt die Faffer im Allges
meinen um fo grofer, je weniger fart die Eifigftube geheizt wer-
ben foll. Sdon fiir die Temperatur von 18 bid 200 R. ditrften
Orboftfaffer geeigneter fein ald die obigen, nur e¢in halbed Op-
boft haltenden Faffer. Man tann in diejelben ohngefihr 150 Quart
Gffig und 15 Quart Mifdhung aus Spiritus und Waffer geben
und alle Bodyen 15 Quart als fertiges Product abgapfen. 12 Faf-
fer liefern dann altwodentlid 1 Orbhoft Effig.

Mebr al8 fiir den fabritmapigen Betrieh wird indeh died Ber-
fabren empfohlen gur Berveitung ecined Peineren Bedarfé an Effig.
Sever Kaufmann, ja jede Haushattung ann fid eine mebhr oder
weniger reidlidy flieende Gifigquelle anlegen, und die Mithe der
Unterbaltung - ift nidt nennendwerth. Giebt 8 tein paffenderes
LQocal im Daufe, fo wird das Mutterfaf oder e8 werden die Muts
terfaffer in den Keller gelegt, denn felbft bier bildet fidh Effig, ob-
gleid Tangfam. In Den meiften Filen diirfté e8 aber jwedmapiger
fein, den Winterbedarf, wenigftend jum Theil, im Sommer mit
davguftellen. Die Mutterfaffer liegen dann an der wirmiten Stelle
bed Haufes, alfo auf dem Boden, der fertige Effig Lommt in den
Reller auf agerfafier.  JIn Ddev Palteren Jahresjeit werden qudy
vie Mutterfiffer in den Keller gebract,
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Haenle hat fidh auf diefe Weife feit 30 Jabren feinen Bevarf
an Gifig bereitet. Swei Fasden von Biidenhol; oder Eidhenboly
diencn, das eine jur Bereitung, dad andere jur Aufbewahrung ded
Gffigs. Beide lagern im RKeller und dad erftere Hat aufer dem
Spundlode nod ein Luftlod) im vorderen Boden; ¢é faft bié an
died ofngefihr 10 Maa (15 Liter, obhngefihr 18 Quart). I
bad §af gut eingefduert, fo tommen 7 Maah Gffig in dafjelbe und
3 Maafh cined Gemijdhed aus 12 Ungen (24 Loth) Spiritud und
todyendem MWaffer. Rad zwei Hid drei Woden werden 3 Maaf
abgegapft und fommen auf dad Borrathdfoh. Dad Abgezapfte
wird durdy dad Gemifd) aus warmen Waffer und Spiritud erfept.
St die Gffigbildung im Gange, fo fann man regelmafig alle 14
Tage Gffig. dem Mutterfafie entnehmen.

Jn Franfreidy ift diefe Bereitungdweife ded Gffigd in einigen
Gegenden o allgemein, daf man dort Peine Cffigfabrifen antrifft.
Sebe -i)aucl)altun(; bat ein Mutterfah filr Effig liegen, in weldyes
die Refte MWein gegoffen werden, und von weldem man abzapit,
wenn man Gffig nothig hat. RNidht felten find folde Mutterfaffer
mehrexe Generationen hindurd) im Gange.

Anftatt den Mutterfaffern baufiger tleinere Mengen von Gfftg
ju entnebmen, operirt marw audy wobl fortwdabhrend fo, wie ed oben
fiir die aflmalige Grzeugung ded Gffigs in den Mutterfaffern ane
aegeben ift.  Man fillt die Mutterfaffer Halbvoll oder nod weni-
ger voll mit Gffig und giebt nun alle Wodhen, eine der Grofe der
Fafler und der Temperatur der Gifigitube entfprediende Menge
fpiritudfer Fliffigleit bingu, fo daf die Fiffer in 8 bis 16 Wodyen
faft gefiilit find. Naddem dann die Fdfler nody etwa 14 Tage
gelegen baben, gapft man die Halfte ded Inhalts ald fertigen Effig
ab und beginnt dag Jufillen von Effigmifdung, vas %uttern ey
Rutterfaffer von Reuem,
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Die neuere, {dhnellere Methode der Effigfabrifation
(vie Sdnelleffigfabrifation).

Bei der dlteren Methode der Gifigfabrifation fdreitet die' Um:
wandlung der Gffigmifdung in Effig dedhalb fo langfam vor, weil
- die Ginwirtung dexQuft auf cine verbaltnipmagig nur leine Fiade
ber Gffigmifdung ftattfindet. Selbft wenn die Orybation des
Allobhold nidt ausfdlielidh) an der Oberflade der Flaffigleit ev-
folgen follte, jondern audy im Jnnern derfelben, durd) abforbirten
Sauerftoff, muf die Grofe der Oberflade der Fliffigleit Cinflup
bapen auf die Sdnelligleit Der Orydation, da die Shnelligleit,
mit welder der verbraudpte Sauerftoff wieder erfept werden tann,
abhangig it von der Grofe der Oberflade der Fliffigleit. Das
Grhalten bder Cffigmifdung auf einer hoben Temperatur, durd
ftarfed Heigen der Gfjigftube waibrend fo langer Jeit, madt diefe
Methode Poftfpiclig, abgefehen davon, dap fie gerdumige Rocale
und betradytlidhen Aufwand fiir Sauerungsdfifer beanfprudt.

Radydem man erfannt hatte, wie wefentlid die Luft an dem
Gfifigbildungdproceffe Theil nimmt, war man bemitht, durd) Ber-
groferung der Oberfladie der Effigmifdung ober anderweitige Ber:
mebrung der Beriihrungdpuntte jwifden Lwft und Effigmijdhung,
die Gffigbildbung su befdleunigen. €3 {deint auf den erften Blid,
daB nidtd leidhter ju bewerPielligen fei, aber bei genauer Betrady.
tung findet man, daf einige, {deinbar jum iele fiihrende Wege
nidyt betreten werden fonnen. - €3 liegt febr nabe, die Oberfladye
der Cffigmifdhung dadurd) u vergrofern, dap man die Effigmifdyung
in offene, flade Gefdfe in die Gffighube ftelit. Man braudyt
indef nur an die Bierwiirge auf den Kublfdiffen ju denfen, um
cingufeben, daf Der Jwed fo nidht gu erreidhen ift. Die Gifig:
mifdung wirde auf folden fladen Gefafen verdunften, nadh einigen
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Tagen {don wiitden die Gefafe leer fein. In Folge der Berduns
ftung witrde auferdem die Effigmifdhung abgetirhit.

Dad Ginleiten von Luft in die Efiigmifdung mittelft eines
Blajebalgs, wad man verfudt hat, fithrt ebenfalld nidt jum Jiele;
die Quft geht su {dHnell durdy die Fliffigleit und entfithet eine be-
tradtlidhe Menge Altohol.

Die Aufgabe ift aber dody {dlieplidh in fehr befriedigender
Weife geloft worden. Die jepige Sdnelefiigfabritation tann jwar
ein neued Berfabren der Gfjigfabrifation genannt werden, aber ein
gany Aabhnlides Berfabhren ift dody {hon von Boerhaave, cinem
audgezeidneten Hollandijhen Arzte und Naturfor{der (1668 big
1738), aljo su einer Beit befolgt worden, wo die Art und Weife,
wie die Gffigfaure bei der Effigbildung entfeht, nody gdnzlidh un-
befannt war, und man fann fagen, daf aud diefem alteren Boer-
haave’{den Berfabren, naddem man dad Wefen ded Efjigbildungs-
proceffed exfannt batte, dad neue Berfafhren der Sdhnelleffiafabris
tation Dervorgegangen ift. €3 wird fih zeigen, wie nabe beide
mit einander verwandt find, ja ed wird fidh Herausftellen, daf das
verbeflerte Berfahren Boerhaaye’s jur fabritmagigen Bereitung
von Gifig aud jept alg ywedmagig empfohlen werden fann,

Boerhaave felite ywei gleidhgrofe, gerdumige Faffer, deven
ciner Boden heraudgenommen war und deren Spundlod ver{dlof
fen war, aufredit auf dad Lager der Effigftube, fiilite beide mit
Weinkammen (abgebeerten Weintrauben), goh das eine mit dem 3u
fauernden Weine — ed wurde Weineffig fabricit — gang voll
bagd andere nur halb voll.

Nady 12 i3 24 Stunden wurde von dem vollen Faffe die
Halfte der Fliffigleit abgezapft und in dad Halbvolle Fap gegoffen,
und Diefe Operation wurde alle 12 big 24 Stunden wiederholt,
fo bap abwed felnd dad eine Faf gang gefiillt, dad andere nur
jur Hdlfte mit der gu fauernden Fliffigleit gefillt war.

Sn dem halbvollen Faffe ging nun vorzugdmeife die Gffigils
dung fdneller vor fidh, wad man an dem ftehenden Dunfte exfannte

9
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der fid) davausd entwidelte, und davan, daf fidh die Temperatur in
demfelben weit iiber die Temperatur der Gffigftube erhob, wahrend
fie in dem gang vollen Faffe nidht oder dody nur wenig Hoher war.

Das Boerhaave’fdhe Berfahren der Cffigfabritation lieferte
fo vortrefflidhe Refultate hinfichtlih der Sdnelligleit der Gffigbil:
dung, dap ed namentlidh) in Frantreidy fehv allgemein in SGebraud
tam. MMan verbeflerte ed bald dadurd), daf man daé Umfillen
ofter, etwa alle 3 bis 4 Stunden vornahm, und gelangte fo da-
bin, in Zeit von 14 Tagen einen Effig darzuftelen, ju defjen
Fabritation man nady dem friiheren, gewdhuliden Berfahren o
nate gebraudyt hatte.

Grit ald in neuerer Jeit dag Wefen ded Effighildungsdprocefies
Blar geworden war, vermodite man bdie vortrefflidhen Grfolge ded
Boerhaave {Hen Berfahrensd ju ertlaven. G3 lendytet ein, daj
bie Gifigbildung in dem nur gur Halfte mit der gu {Guernden
Fluffigleit gefiiliten Faffe deshald {dneller exfolgen muf, weil die:
auf den Weintimmen adhirivende Flirffigleit der Luft eine febr
bedeutende Fladye varbietet, weil alfo junadft eine Bedingung jur
fdnellen Gifighildbung in audgegeidhnetem Gradbe erfullt ift. Die.
gweite Bedingung gur {dnelleren Cffighildung, cine erhohte Tems
peratur, exfullt fidy dabei gany von felbit, indem die betradtlide
Menge von Warme, weldhe bei der, in Purger Seit fattfindenden
DOrpdation einer grofen Menge von Allolol frei wird, eine bedeu-
tende Grwdrmung der Fliffigleit und ded Innern ded Faffed mit
fid bringt.

Wenn die Wirkung der Weinfdmme nur darin befteht, dah
fie bie Oberflade der u {auernden Fliffigleit vergrofern, fo wird’
man Ddiefelben durd) andere Subftanen erfefen onnen. JIn der:
That laffen fidy Hobelfpabhne von Holz, Pleine Wiirfel von -i)o[g,
Holzloble in Stirden mit gleihem Erfolge anwenden.

In wie hohem Grade die Oberflade der Fliffigleit in dem
halbvollen Fafie, durd) dad Borhandenfein von Weintammen oder
apuliden Subftangen, vergrofert wird, fieht man deutlidh, wenn’
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man beredyuet, wie fidh die Oberfladie eined Kirperd durd) deffen
Theilung vergrofert.

Man denfe fidy einen Cubiffup von Holz. Er hat 6 Quadrat:
jup Fladhe. Gine Fliffigleit, womit er benept ift, bietet alfo dex
fuft 6 Quabdratfup Flade dar.

Man theile nun den Cubitjup in Cubiljole. Man erhilt
1728 Qubitjolle. Da jeder Cubilzoll 6 Quadratjoll Oberflade
bat, fo betrdgt die Gefammioberflidhe der 1728 Cubitjolle,
1728 < 6=10368 Quabdratjolle, dad ift 72 Quadratfug. Durd)
Theilung der Gubiffube in Cubdifzolle ift aljo die Oberflade von 6
auf 72 Quadratfup vergrofert worden, und diefe Oberfldde bietet
cine Flitffigleit, womit die Cubiljolle benept find, der Luft dar.

Wird die Theilung nody weiter fortgefept, 3. B. jeder Cubitzoll
in 1728 Gubitlinien getbeilt, fo erhalt man, nady einfader Redh-
nung, 864 Quadratfuf Oberflade, fiber welde fidy eine Flirffig-
feit audbreiten fanm.

Man  glaube nidht, dad die Gefammimenge von Warme,
welde bei Der, durd) BVergroferung bder DOberflade bejdleu-
nigten Effigbildung frei wird, grdfer fei, ald@ die Gefammt:
menge der Warme, weldhe durd) die Bildung einer gleiden Menge
Gifigfaure bei der langfamen G{figbildung frei wird. Bei der
Dryvation von einem Pfunde Alkohol ju Effigfaure wird diefelbe
Menge von Wiarme frei, mag die Opydation rafh oder langfam
oefolgen. In lepterem Falle vertheilt fidh aber die freiwerdende
Barme auf einen langeren Jeitraum. Angenommen, 3 werde
cine Menge Alfohol, bei deren Umwandlung in Gffigfiure 1000
Warme-Ginheiten ™) frei auftreten, in 100 Tagen in ciner Eifigs
nifhung in Gffigfiure umgewandelt, fo fommen auf jeden Tag
10 Warme-Ginbeiten, welde natiiclidh die faueinde Mifhung nur

- wenig whrmen tonnen und leidht won der Umgebung abgeleitet
werden..  Grfolgt aber die Gffigbildbung in 10 Tagen, fo betvagt

*) Gine Warme-Ginheit — der Menge von Warme, durdh weldpe
1 Bfund Waffer um 1 Srad erwdvmt wird,

9 .
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die freimerdende Warme fiir jeden Tag 100 Wirme-Ginheiten, und
gebt endlidy die Gffigbilbung in einem Tage vor fih, fo werden
alle 1000 Warme-Einbeiten in diefem cinen Tage frei, die Efjig:
mifdung muf dabei ftar? erwarmf werden.

Aud dem Boerhaave’ fhen Fabritations-Berfabren ift nun,
wie gefagt, die jepige Shnelleffigfabrilation im Wefentlihen ent-
flanden. Man fieht Jofort ein, welder Berbefferungen die Boer:
baave’{den Gffigfaffer fabig find. In dem halbvollen Fafje ift
nur der obere Theil, in weldhem fidh die mit Fliffigleit benehsten
Weintdmme befinden, der eigentlidh wivtfame Theil, denn die unter
dem ©piegel der Flitffigleit befindlihen Kamme find nidt im
Gtande, den Cffigbildungdprocef ju befordern. E3 liegt nun
febr nabe, auf einmal immer nur fo viel ju fauernde FlitffigPeit
in ein mit Weinbdmmen gefitlites Faf zu giefen, daf diefe eben
davon benept werden, die allmilig unten im Faffe anlangende
Sliffigleit fogleidh abfliehen ju laffen oder dodhy nidht fehr Hod
anfammeln 3u laffen und fie, wenn fie nod) nidht volfommener
Gffig fein follte, wiederholt itber die Kamme u geben. Man
bat dann natitelid dad gange Fap wirkjam.

3n einem fo eingeridhteten Cffighilder fann nur ein jhwadper
Quftwedhfel ftattfinden, felbft wenn er aud) nur lofe bededkt fein
follte.  Bei der fdnellen Eifighildbung wird aber der Luft in den
Faffern ra{d Sauerftoff entzogen, und wird diefer nidht wieder er-
febt, fo mup die Gffighilbung aufhoven. 8 legt dedhalb febr
nabe, die gur Gifighilbung unentbehrlihe Quft, durdh im unteren
Theile des Gffigbilders angebradhte Oeffnungen eintreten ju laffen
und die, ihred Sauerftoffé mehr ober weniger beraubte Luft aus
© einer Deffnung im Dedel ded Faffed entweidhen ju laffen. Man
Bat dann in einem folhen Gffighilder gan; das Seitenfiiid Fu
einem Ofen, und ev geigt aufs Deutlidhfte die AUehnlichyeit . des
" Gffigbildungéproceffes mit dem gewdhnliden Berbrennungsprocefie.
Die im unteren Theile ded Fafled angebradhten Oeffnungen {ind
die Ofenthiir, die Oeffnung im Dectel des Faffes ift die Adjugsds
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iinuug des8 Ofend in den Shornftein; der Altohol in der Gffigs
nifhung it der verbrennende Stoff. Die Luft fritt durdy die
mteren Deffnungen in dad Fah, orydirt den Allohol ju Gifigs
AQure unter betrddytlidher Warmeentwidelung, die ihres Sauers
toffd theilweife bevaubte Quft jieht aud der Oeffaung im Dedtel
1. Daf die Weintimme, welde in Weinldndern cin trefflides
Mittel ur Bergroperung der Oberflade der Fliffigleit abgeben,
in anbderen Lindern durd) andere Subftanzen vertveten werden
{onnen, ift {on oben angedeutet worden.

3n bem Folgenden {oll nun zuvdrderft die Cinvidtung bder
Gauerungsfaffer, der fogenannten Effigbilder, fitv die Schnelleffigs
fabrifation befprodyen werben.

Die Gffighilder fird aufredht fehende, oben offene, 6 big 12
up bobe und 3 bid 4 Fuf weite, faft cylindrifde, alfo nad un-
tn ju nur fehr wenig fih vevengernde Faffer aué frarlen, am
beften cidhenen Staben (Fig. 7).

Didht itber dem Boven ift ein Bobhrlod vorhandn jur Auf-
nabme eined Zapfend oder hHolzernen Hah-
ned, um bdie in den Faffeen befindlidhe
‘Sliffigleit ablaffen gu tonunen..

Ungefabr 8 bi¢ 14 Joll itber dem Bos
den Definden fidh im Umbreife dex Faffer,
aleidh vertheilt, 6 big 8 Lwdyer, die Jug-
[odher. Sie find ungefabhr einen Halben
3ol weit, etwad fdrag gebobrt, namlid fo,
daf die innere Oeffnung etwad tiefer liegt
al8 die dufere. Died ift nothwendig, da-
mit die Flaffigleit, welde im Inneren ded
affed an den Wanden Hevabrinnt, nidyt
durdy Adhafion aus diefen Lodern BHerauss
fiept. Die Faffer find, bis auf ungefahr 6 bid 8 Joll, mit giems
lih dicht aufgevallien Spiralen von Bitdenhols gefitlit.

Gtwa 6 bis 8 Joll von oben liegt in den Fdffern, auf drei
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oder vier mit holgernen RNageln befeftigten Borfpriingen (Ruaggen)
ober auf einem Reifen, ein Sicbboden, dad ift cin Boden, weldyer
fiebartig mit gahlreiden, etwa linienweiten Lodern durdybolhrt ift.
Die Fuge gwifden diefem Bobden und der Fapwand ift mit Werg
(Peede) forgfaltig gedidytet,

Ungefabr 6 Jol unterhalb ded 61¢bbobené befindet fidy in
cinem Gtabe der Faffer ein Bobrlod), etwad {hrag von aufen
nady innen gebobhrt, gur Aufnahme eined Thermometerd. Dad
Thermometer wird mittelft cined durdbohrien Korfed, einer hol:
geenen Hitlfe, einer Robhre von vulcanifivtem Kautfdut ober auf
andere geeignete Weife in dem Bobrlode befeftigt, fo dap die Scala
beffelben von 200 6id 220 qufwartd, auferbald fidhtbar bleidt.
@8 ift empfehlendwerth, diefe Thermometer befonderd fitr den Jwed,
namfidy fo anfertigen ju laffen, dap die Kugel weit in die Fafjer
bineintritt.

Die Faffer find mit einem gut fdliehenden, audh wobl in
einem False liegenden Dectel bededtt, in deffen Mitte fidh eine
Oeffnung befindet, von 2 bi¢ 3 Foll im Quadrvat, weldye mittelft’
eined holgernen Sdichers verengert werden fann. Jur Crleidyte'
rung ded Abnehmens ift ver Decel mit jwei holzernen -@anbt)a{\cu
verfehen oder fo eingeridytet, dap er theilweid aufgetlappt werden
fann. A3 Charniere fonnen mit holzernen Pfloden befeftigte 2
derftreifen dienen. l

Die Spihne, womit die Fafjer gefiilit find, mitfen mit groﬁct|
Sorgfalt angefertigt werden, da von dev Befdhaffenbeit derfelben
der Grfolg der Fabrilation in hohem Grade abhlingig ift. Man
benupt dagu Rothbudenhol, weniger gut Weisbudyenholz und Iapt fie
aug gollbreiten und fuflangen Brettdhen fo hobeln, dap fie iemlid)
didte Spiralen darftellen. Gin gewdhnlidyer Hobel (iefert folde
Gpiralen, wenn man fein Hobeleifen umwendet; nody beffer werdex
fie erbalten, wenn man iiber dad Hobeleifen Ded Hobeld ein gweir
ted dbnlides Gifen legt, das ftumpf, abgerundet ift und nift
vollig bié jur Sdneide ded Hobeleifens hinabgeht. Dex durd
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bad DOobeleifen getrennte Spahn ftdft fidy gegen died darvauf lies
gende Gifen, wird gebnidt und zu einer didten Spirale aufges
volit. Dasd Holz muf dazu troden oder dod fajt troden fein.
Ridht felten benupt man gur Bereitung dex Spabne Hefondere
Hobelmajdhinen, ven Ddenen Fig. 8 ecine darftellt. Der Hobel

Big. 8.

aebt, wie man fieht, in einem Falze; dad jurvedt gehauene Holy-
ftac oder Brettden ftedt in einer Spalte und wird durd) eine
Hebelvorridtung in die Hohe gegen die Hobelbahn gedriidt. Der -
Hobel darf nie fo weit juriidgezoaen werden, dap der Hebel das
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Holiftid aud der Gpalte heraudwerfen fonnte. Der Hobel if,
wie angegeben, mit gwei Gifen verfehen.

Jn fritherer Feit benupte man lofe Spiralen oder lodenartig
gefraufelte ©Spdahne, denen ahnlidy, wie fie in den Tifdyler - Wert:
ftatten fallen; fie find mit Redt aufer Gebraudy gefommen, da fie
fih in den Gffigbildern gu feft sufammendriiden, und dann nidt ju
hindern ift, daf fie fidh mit ibren Fladen didt aufeinander legen, |
wad natitrlidy die Gefammtoberfladhe vermindert.

Wie bedeutend die Oberflade der Spabne in den Effighildern
ift, wird deutlidy, wenn man daran denBt, daf eine eingige Spi-
rale, aud einem gollbreiten und fuplangen Spahne, 24 Quabdrat-
joll Flade Hat, dah aljo 6 folder Spiralen einen Quadratiup
Oberflade befigen.

Der Sicbboden muf fo angefertigt fein, dap er fich nidht wers
fen ann, er hat dedhalb auf der unteven Seite Querleiften, weldye
in einem Falze liegen. Fiir dad Bohren der Loder zieht man
iiber den Boden fidh durdhPreugende Linien, in einer Cntfernung
voit ungefahr 11/; 3ol von cinander, und bohrt auf jeden Kreu:
jungdpuntt ein Lod, mit dem Hoblbohre, wie fidh von felbft ver-
ftebt.  Uuper den Pleinen Lodern bohrt man aud) wobl nody vier
grofere Loder in den Boden, Fig. 9, um in diefen, etwa einen

Fig. 9. bafben Boll weite Gladrohren, mit-
telt Werg oder durdbohrier Korfe
befeftigen gu Eonnen. Diefe Rohren,
weldhe um Abziehen der Quft dienen
follen, miiffen einige Soll itber den
Boden bervorragen, damit die auf
den Boden gegoffene  Fliffigleit
nidt durd) fie, fondern nur durd
die Pleinen Ldher flieht. Sie find

fiir die jept befprodene Ginvidtung des Siebbodend nidht ndthig,
aber unentbehrlidy fiir eine andere, fpater ju befdreibende Ginvid:
tung deffelben.
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Faffer, Sicbboden und Spabhne miifien auf dag Sorgfaltigfte
mit weidem Wafler audgelaugt werden. Das Auslaugen der
Faffer gefdhieht am bequemften vor dem Bohren der unteren Jugs
Iodher. Man fillt die Fiffer fo oft mit dem Waffer, bid ed vollig
ungefarbt abflieft. Die Spafhne tonnen in Bottiden, durd) wies
derbolted Uebergiefen mit Waffer audgelaugt werden, ed fteht aber
nidhtd entgegen, fie aud in den Faflern, und gleidhzeitig mit dies
en, ausjulaugen. Der Siebhoden Lann dabei ebenfalld lofe cin.
gelegt werden. Daf erwdvmies Waffer das Auslaugen befdyleu-
nigt, verftebt fidh von felbit.

RNad) dem volftandigen Auslaugen miffen Fafer und Spapne
vollig austrodnen. Die Spihne werden dagu audgebreitet und
{dlicBlidh, Bann 8 irgend gefdhehen, auf eine Darve gebradt, um
fie vedht troden ju madyen.

Die trodenen Fdffer, natlirlidh mit den Juglodern verfehen,
erhalten nun ihren Plap in der Effigitube, auf einem Lager von
foldper Hohe, Daf unter den Ablahahn bequem Gefdpe geftellt
werden fonnen. Man giebt dann nady und nad), {didtweife, die
©pabne in diefelben, jede Schidht gehorig ebnend und gleihmagig,
aber nur mapig fefidriitend, woju man fidy einer Scheibe, cined
Deckeld, bedienen fann, den man an einem Stode befeftigt bat.
@3 ijt widtig, dap die Spahne moglidft gleidymapig didt ju lie-
gen Pommen, weil davon ein gleihmapiger Quftyug im Faffe abs
bangt. Die unten, durd) die Sugldder eintretende Lft geht na-
tiurlid den MWeg, wo fie Den geringften Widerftand findet, und
died ift der Fall, wo die Spahne loderer liegen, wo fidh grofe
Bwifdhentdume finden.

Man bat forgfaltig darauf ju fehen, dap die Sugloder nidht
durdy die Spdabhne verftopft werden; etwa vorliegende Spahne be-
feitigt man durdy Ginjiofen cined holzernen Stabed, mit weldhem
man audy im Stande ift, vor den Suglddhern einen Hohlen, nidt
mit Spabnen gefiillten Raum ju bilden, was ju empfehlen.
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Nadydem die Faffer mit den Spahnen bejdidt find, wird da
Gicbboden eingelegt und gehorig gedidtet, durd) die Seitenoff:
nung wird, mit Hirlfe eined Stoded, ein Plap fiir dag Thermo-
meter gemad)t und died eingeftedt ; {dblielidy wird der Dectel auf:
gelegt, ber, beilauflg, ebenfallé audgelaugt ift.

Um nun die fo vorgeridhteten und aufgeftellten Faffer zu wirt:
lidhen Sauerungsfiffern (Effigbildern) ju maden, miffen diefelben
cingefAuert werden. Man gieht wiederholt vedht ftarten Effig,
awdrmt, auf die Siebbdden, fo dap derfelbe durd) dic Pleinen
Oeffnungen gleidymagig iber die Spabhne vertheilt wird. Das
Grwarmen gefdieht durd) Ginftellen von grofen baudhigen, mit
bem Gffig gefitliten Flafdhen in warmed Wafjer, oder dadurd),
daf man die, den Gffig enthaltenden Flajden um den Ofen ober
auf den Ofen ftellt. Was fidh unten in den Faffern anfammelt,
wird abgelaflen und, wenn e8 nod ftart fauer, erwdarmt, von
FReuem in die Faffer gegeben, bid diefe. und die Spdabhne vollftan:
dig mit Effig getrantt find.

Da der Saunerungdeffig aud dem Holze nod) Subftangen aus:
sieht, welde durd) dad Auslaugen mit Waffer nidt entfernt wur-
den, fih dadurd) dunfel farbt und den reinen Gefdmad verlicrt,
und da fidh aud fein Sauregehalt bedeutend vermindert, theild in
Folge von Serfepung, thelld dedhalb, weil die Spibhne anfangs
mehr Saure ald Waffer juriidhalten, fo thut man wohl, ihn in

gwei Theile gu theilen, den erften Theil jum Beginn ded Gin-

fauernd ju verwenden, den gweiten Theil ur Beendigung. Was
fih von dem erften Theile unten in den Faffern anfammelt, wird
dann abgezapft und weggegoffen oder, wenn e8 die Bejdaffenpeit
sulapt, fertigem Gffige in febr Bleiner Menge Fugefept, um ed ju
verwerthen.

Gegen dag Gnde ded Ginfauernd mifdht man dem aufjugie -

Benden Gffige etwad Spiritus oder Gffigmifdhurg bei, um den
Dp)batwnévtoceﬁ einguleiten und damit eine Temperaturerhdhung
in den Faffern Herbeizufithren. Sobald die Thermometer in den
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Taflexn eine hohere Temperatur geigen, alé die aufgegofiene Eifig-
mifdung — man fann mit 180 bid 200 R. aufgichen —, beginnt
der Gifigbildungsprocef, die Menge der Gifigmifdhung wird nad
und nad) vermehrt, fo daf man allmdlig ju der cigentlidhen Fas
britation fibergeht. Bleiben die Faffer, nadydem die Tempevatur
im Jnneren fid bemerfbar exhobt hat, und naddem ein warmer
Aufgup von far? mit Mifdung verfeptem Cffig gemadit i, 12
big 24 Stunben, bei faft oder gang gefdloffener Oeffnung im
Dedel tubig fiehen, fo fommen fle in den dunflenden Juftand,
welder dad traftige Borfdreiten der Gffighildung begloitet. Das
Thermometer geigt dann ungefihr 280 big 300 R.

Sn wie fern die Ginridtung der Effigftube fitr die Sdynells
effigfabritation abweidht von bder frither, ©. 102, befdyricbenen
Ginridhtung der Effigitube fitr die langfamere Methode der Fabri-
Pation, ergiebt fidh wobl von felbft. Dad Local ift fitr gleide
Mengen 3u fabricivenden Gifigé Weiner, aber e8 muf eine betradt-
lidye, der Hohe der Cffigbilder angemeffene Hohe bHaben, nimlidh
fo body fein, DaB man mit Bequemlidhleit die Effigmifhung in
die Effigbilder giegen famn. Man benuft gewdhnlidy leidhte, aber
dauerhafte Leitern, um ju dem oberen Theile der Faffer ju foms
men; nur bei {ehr grofen Anlagen findet man wobhl etne, vor
allen Faffern Hinlaufende, mit Gelander verfehene Gallerie, ju wels
der eine Treppe fithrt.

Sum Heizen der Effigitube reidht meiftens ein Ofen aus, ein
Maffenofen von Fliefen oder gebrannten Steinen, der von NAufen
geheizt wird (S. 103). Um den Ofen herum it wohl ein Ges
ftell mit Borten vorhanden, um Flafdhen mit Effigmijhung, be-
hufé der Grwarmung, darauf fiellen ju tonnen. Bon einer befon-
deren Borridtung jum Crwarmen wird fpater die Rede fein.

AuBer den Gifighildern Haben in der Gffigitube nody mehreve
liegende obder ftehende Faffer ihren Plap, die Fdffer fiir Ddie
Mifdhung und das nidyt vollig fertige Product, audy wohl Klarx-
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faffer. Polzerne Gimer ober grope baudige Glasflajhen, jum
AufgieBen und Auffangen, dirfen nidht fehlen.

Wegen ded Hedeutenden und rafden Berbraudyd von Luft bei
der Sdnelleffigfabritation find unten, an einer geeigneten Stelle,
in der, Wand der Gffigftude Oeffnungen jum Cintreten von Lwft
angebradit und oben, an ciner moglihft entgegengefeten Stelle,
entfpredyende Oeffnungen jum Nudtveten der Luft. Alle diefe
Oeffnungen mitffen aber mehr oder weniger, und {elbft gang ver:
fdhloflen werden tonnen, da ju farter Luftjug in der Stube eben
fo nadytheilig ift ald Mangel an frifder Luft.

Die oben bejdyriebene Cinrichtung der Cffighilder ift die ein-
. fadfte und die gewdhnlidhere; mebr oder weniger erbheblide Mo-
dificationen derfelben werden aber nidht eben felten angetroffen.
Ginige davon mdgen befprodhen werden. Unftatt ded holzernen
Pabhnes jum Ablaffen der Flirffigleit aud den Eifigbildern, oder
aud) weben diefem, hat man eine S:formig (fdhwanenpalsformig)

Fia. 10. gebogene Glagdrohre oder Riopre

- aus Gutta- Perdya, wie ed die
Tig. 10 geigt. Die Robre ift
mittelft  eined durdybobhrten
Korfed in einem bhohlen Ja-
pfen befeftigt, welder in dem
Bapflode ftect, und der hodyite
Theil ihred Halfed mup un-
gefibr 2 3ol von den Jug-
[odyern ded Gffigbilderd entfernt
bleiben. Gind 3. B. die Jugs
[odher 12 Zoll itber dem Bo-
den der Effigbilder angebradt,
fo darf die Rdbre nur etwa
10 3ol Hod fein. Diefe ﬂ}omd)tung bietet mande Bortheile.
68 fann die Flirffigleit in den Gffigbildern nie big ju den Sug-
lodpern fteigen, fie fann diefe nie verftopfen und fann nie aus
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denfelben ausfliefen, was bei einem gewdhnliden Hahne moglidy

iit, wenn man die Fliffigleit in den Gfjighildern fih anfammeln

[aBt. Sobald namlid) bdie Fluffigleit in den Effigbildern bis

gur Hobhe der Gladrohre geftiegen ift, fangt fie von felbft an, aus

derfelben abjulaufen, und war lduft der didht iber dem Boden

ftehende Theil der Flitffigleit, alfo der taltere Theil, ab. Man

tann nun entweder die Fliffigleit unaudgefept fo abflichen laffen,

ober man (Gt periodifd eine grofere Menge davon auf einmal

ab, indem man dann die Rohren mehr oder weniger {hrag fellt,

wad bei der Befeftigung derfelben in einem durdybobhrten Korfe

eine leidhte Sadye ift. Wird die Robhre horizontal geftellt, fo (Auft

natiielidy alle Flaffigleit ab. €8 ift aber jwedmdfig, in den

Bilbern eine betradytlide Menge Fliffigteit su laffen, damit fie

fid abtithle und jum Grwdarmen der Bilder beitrage. Man dente

daran, daf die fid anfammelnde Flitffigleit mit ciner Temperatur

von 249 big 300 R. von ven Spibuen tommt. I habe Gifig:

bilder von 12 Fuf Hobe gefehen, wo die Jugloder {o hod an-

aebradit waren, daf faft ein Orboft warme Fliffigleit fich fort-

wabrend in den Bildern befand. Unter welden Umftanden ed

vortheilhaft fein tann, die Flitfiigleit warm abzulaflen, davon
wird fpater die Rede fein.

Denfelben Swedt, weldyen die Seformige Glasrohre erfillen

_ foll, erfillt audy ein Habhn,

Big. 11. wenn er die Fig. 11 abges

bildete Ginridhtung bat,

wenn ndmlid) an demfelben

ober in demfelben eine auf

gejeidnete Weife gebogene

Glasrohre befeftigt ift. Die

untere Oeffnung der Glag-

10hre aa liegt didht iiber

dem Boden der Effighil-

Der, von hier lduft daber



142 Spirituseffig.

die Fluffigleit ab, wenn fie big jur Hibe ded Habned geftiegen ift.
Der Habn bleidt natirlidh offen. Man fieht, dah e nidht moglid
ift, mittelft dicfes Habned die FKliffigleit gang aud den Bildern
abjuzapfen, e8 muf dagu ein gweiter Habhn, didht iiber dem Boden
der Bilder vorhanden fein.

Ueber dem Habhne und den Juglodern liegt in der Abbildung
ein Siebboden cc. &8 ift bied eine andere Modification der Einrid-
tung der Gffigbilder. TMan will durd) diefen Siebboden, deffen
Lodyer mindeftend einen Halben Soll weit fein mifjen, ecin gleidye
magigered Auffteigen der Luft in den Bildevn erreiden. E3 vers
ftebt fidh dann von felbft, daf bei bem @inbringen Der unterften
Sdidt der Spabne, welde auf diefen Siebboden ju licgen fommt,
mit aller Sovgfalt darauf ju aditen ift, dap die Spahne die LWdyer
ded Siebbodend nidht verftopfen. Anftaft eined Siebbodend bHenupt
man audy wobl einen Lattenboden (Roft), und wenn die Faffer cine
febr bedeutende Hobhe haben, bringt man mehrere folde Lattenboden
(Rofte) an, um zu verhindern, daf die unteren Sdhidten der Spabne
fu ftar? durd) die oberen gedritdt werden.

Um die Lwft mehr in dad Innere der Effighilder hineinguleiten,
ald ¢8 durd) die, in den Stiben der Faffer angebradyten Sugloder
gefhiebt, bohrt man dicfe wohl grofer und befeftigt bdann
in denfelben Gladrohren, oder holzerne Robren, welde mebrere

Sig. 12. Boll tief in dad Faf biiteintreten. Bei
- dicfer Ginridtung, welde mir febr
empfehlendwerth {deint, diirfen, jelbft:
verftandlid), die LWdher nurwenig fdyrdg
gebobrt fein, damit die innerve Oeffaung
der Rohren nidyt durd) Flirffigleit ver-

{topft werden tann.

Denfelben Swed will man durd)

einen, in der Mitte ded Bodensd der
‘Bilder angebraditen hobhlen Kegel crs
reidyen, wic ibn Fig. 12 eigt. Die
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Ausdftromoffnungen ded Kegeld find unter dem breiten Kopfe {drig
fo gebobrt, daf die dufere Miindung derfelben etwad niedriger liegt
ald bie innere, um dad Ausflichen der an dem Kegel herabrinnens
den Flirffigleit su verhiiten. Der Kegel Pann allein oder ugleidy
mit feitlidhen Suglodern vorhanden fein, in weldem lepteven Falle
natiielidy feine Ocffnungen Pleiner gemadt werden. Der untere
Giebboden ift in der Abbildung weggelafien, findet fidh aber.
3ig. 13 Bon einem fHlefijden Effig.
T fabribanten ift mir die Fig. 13
abgebildete Borridtung jum Cin,
leiten der Quft in die Effigbilder
alé febr zwedmdpig empfohlen
worden. Sie befteht aud einem
Robrentreuze, welded unter dem
unteren Siebboden oder Lattens
boven liegt, — eiit folder muf
namlidh vorhanden fein. Der eine
verldngerte Arm ded Kreuzed geht
durdy die Wand deé Faffes, biegt
fih auerhald ded Faffed nady
unten und endigt bier in einen Tridter. Die Robrem find einen
Boll, der Tridhter ift fiinf ol weit. - Die durd) den Tridhter in
vad Robrentreus gefithrte Wit fromt aud Oeffnungen, welde auf
der unteren Geite der Arme fidh befinden, unter den Siebboden
oder Lattenboden, der die Spabne tragt, und fleigt, fo vertheilt,
durdy diefe in die Hobhe. G ift wohl iberflirffig, ju bemerfen, dah
vag Robrenfreuz einige Soll iiber dem RNiveau bder Fliffigleit in
den Bildern liegen muf. Die Unjuganglidhleit deflelben {heint
mir gegen die Jwedmapigleit feiner Benupung gu fpredyen.

Der obere Siebboden in den Effigbildern bat Leinen anderen
Bwed, ald die aufjugiefende Cifigmifdung gleidhformig itber bdie
©Gpdabne zu vertheilen, er foll wie die Vraufe einer Gieflanne
witfen. Sind die LWdher diefes Siebbodens fo Lein, dap cine rajd
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aufgegofiene grofere Menge der Mifdung fidhy erft itber den ganjen
Boden audbreitet, ehe fie durdygeht, fo fann dad Abnehmen oder
Auftlappen ded Dedeld beim Aufgieen gang vermieden werden.
Man bringt dann neben der Oeffnung jum Ausdftromen. der Lwft
eine gweite Ocffnung in dem Dedel an und befeftigt in diefer einen
gerdumigen holzernen Tridter. Durd) diefen gieht man dann die
Mifdung aus einem Gimer oder aud einer Flajde mit fehr weiter
Mitndung rafd ein, fie verbreitet fidy iiber dem Siebboden, wemn
die Rohre ded Tridhters hinreidend weit ift, und befonders, wenn
man unter die Tridhterrdhre ein Brettdhen leat, auf weldyed die
tingegoffene Mifdhung zunadft falt. Nad dem Gingiefen wid
in den Tridhter ein holierner Sapfen geftecdt, um die Robhre ded-
felben 3u verfdhliefen. Bei Ddiefer Cinvidtung findet man wobl
bie Fugen jwifden Dedel und Fap mit Papier verblebt; man darf
aber dody nidht unterlaffen, von Jeit gu Feit die Oeffnungen des
Giebbodend mit einem Pleinen Stabden u fondiven, wm fie fidyer
alle offen ju erbalten.

Jn neuever eit ift von Ginigen der Fiillung der Bilder mit -

Holitoblen, anftatt der Holzjpabhne, fehr das Wort geredet worbden.
Die Koblenftiiden, weldhe durd) Abwafden mit Waffer vom an:
hangenden Staube befreit und dann wicder volltommen getroctnet
fein mitffen, haben im Algemeinen die Grofe einer Wallnug; nue
auf den unteren Siebboden fommt eine Sdidt groferer Stircten.
Gie werden in dem Fafle eingefauert, wie die Spahne. Die Po«
tofitit der Koble vergrdfert die Oberflidhe der aufgegoflencn
Flijfigleit nicht, wie man wohl glaubt; die Poren fitllen fidy mit
Gifig, die Kobhlenftiiden bilden ein Refervoir fiir eine weit betvadt:
lidhere Menge von Cifig, ald die Spdabne, fic faugen 5- bid 6mal
mebr Gffig auf ald diefe, daraud laflen fidy die Ber{dhiedenbeiten
erflaven, welde fid) bei dem Arbeiten mit Kohlen zeigen.

Bon nody anderen Abdnderungen der Einridtung der Eifighil:
Der foll fpdter die Rede fein,
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Die Nrt und Weife, wie im Wefentlidhen mit den Effigbildern
gearbeitet wird, 13t fih nun mit wenigen Worten erldutern; aber
8 ift, um den Grfolg mdglidhit su fidhern, Bieled ju beadyten und
su berudfidbtigen, und ed find grofe Aufmertamteit und Sorgfalt
erforderfid), um dad fdnellere Fabrilationdverfabren fo vortheilhaft
ju madhen, ald e3 witllidh fein tann. '

RNadydem die Effigbilder, wic oben angegeben, gehdrig cinge-
fauert find und naddem diefelben durd) allmélig vergroferten Su-
fag von Mifdung, audy wehl duvd warmered Aufgiehen, in den
dunftenden 3uftand gefommen find, wo dad Thermometer eine Tem-
peratur von 28 big 320R, jeigt, Lann die cigentlidhe Fabritation
beginnen.

Die Mijdung befteht aus Spiritud, Waffer und Gffig, aber
da die Spabne der Effigbilder hinreidend mit Effigferment getrintt
find, fo. wird die Menge des Gffigd tleiner genommen ald jur
Mifdung fiir dad daltere, langfame Fabritationdverfahren, und da
8 nidht moglidy ober dody nicht vortheilhaft ift, vie Mifdung durd
cinmaliged Durdypaffiren durd) die Bilder in Gffig su vermandeln,
o giebt man derfelben nidyt die gange bevethnete Menge von Spi-
ritud ju, fomdern nur einen Theil davon, die Halfte bid jwei
Drittheile. Bon der fo bereiteten Mijdung wird nun alle Stun-
den eine, von Der Grofe der Gifighilder abhangige, etwa 6 bis
12 Quart betragende Menge auf den Siebboden, gegoffen, und
swar, nad Umftinden, mehr oder weniger warm. Die jum erften .
Male-iber die Spahne gegangene Flitffigeit, ein {dhwader Gifig,
-wird unter Jujap von einem Theile ded nod) iibrigen Spiritud
jum weiten Male durd) denfelben Effighilder; oder durd) einen
andern Ejfigbilder gegeben, und der davon erhaltene ftarlere Effig
paffirt mit dem Refte ded Spiritud jum dritten Male einen Gifige
bilder; fiir gewdhnlidhen Gifig reidt ndmlidh ein dreimaliges
Durdypaffiven durd) die Gffighilder aus, fiir ftarleren Gffig fann
ein vierted Aufgiehen erforderlidy fein.

So cinfady das Berfabren der Sdnelleffigfabrilation nad)y vem
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itgetheilten erfdeint, fo wenig tommt e in allen Gfjigfabriten
in gang gleidher Weife jur Ausfuhrung, ja man darf wobl fagen.
dap nidt jwei Fabrilen vollig gleidy arbeiten. Abgefehen davon,
daB die Sufammenfepung ver Effigmifdhung qualitativ und quan:
titativ ver{dhieden fein fann, findet Berfdiedenbeit ftatt in Bejug
auf die Dauer der Perioden, nad) denen Mifdhung aufgegofien
witd, in Begug auf die Menge der Mifdung, weldhe jedesmal aujs
gegoflen wird, und in Begug auf die Temperatur, mit welder man
aufgiept. HAuferdem wird der Effig bald auf einem -eingigen
Gffigbilder, bald auf gweien oder mehreren fertig gemadit. Um
nidht ju verwirren, ift e8 dedhalb jwedmdpig, unadit dasd Ber:
fabren in ciner der gewdhnlidheren und einfadyeren Formen in allen
Gingelheiten u-betradyten, vann die mandfaden Modificationen
angufnipfen und durdy fpecielle Beifpicle su erliutern.

Wir wollen annehmen, ed jolle Effig aud einer fedydprocentigen
Mifhung (S. 107 u. 109) auf drei Bildern, von 10 Hig 12 Fuf
Hobe, fertig gemadt werden, und wir wollen den Fall fepen, die
Bilder feien eben eingefauert, die eigentlidhe Fabrifation fange
alfo an. €8 befindet fidh dann fo viel Gffig in jedem Bilber,
unterbald der Sugloder, ald idiberhaupt ftetd bhier bleiben muf,
damit nady dem Aufgiehen der Mifdhung fogleidy das Abfliefen
dburdy die Sformige Rofhre beginne, damit alfo in einem Tage eben
fo viel abflieBe alé aufgegofien wird. Die Bilder werden mit 4,
B, C begeidynet,

Die Faffer fitr die Mijdhung mdgen Orbofte fein, alfo 180 preu-
pifde Quart faffen. €8 find davon fedhd in der Cffigftube vorhan-
den, ndmlidy gwei fitr die erfte Mifdung, zwei filr die gweite Mis
fdhung und gwei fitr die dritte. Man begeidnet diefelben 4,, As;
B,, By; G, G,

Sn dad Mifdungsfad 4, Lommen 20 Quart Cffig, ed bleibt
alfo Raum fiir 160 Quart Waffer und Spiritud. Bei einem
Berhaltnif von 1 Quart Spiritud von 80° Tr. auf 12 Quart
Waffer (6 procentige Mifhung, Seite 109) waren alfo nun in dad
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160
Fab su geben: 121/; Quart Spiritug l_%) und 1471/, Quart

Baffer (160—121/;), wenn die gange Menge ded Spiritud auf
cinmal gugefept werden follte. Died gefdhieht aber nidht, man giebt
nur 81/; Quart Spiritud in dag Fap, bebalt alfo 4 Quart da-
von juriid, und filit dann dad Fap ziemlidh voll Waffer. Dag
Baffer wird fo warm genommen, dap die fertige Mifdung eine
Temperatur voy ohngefihr 200 R. erhait.

Bon diefer Mifdung werden nun alle Stunden 10 Quart auf
den Gffigbilder 4 gegofien. MWaé von' diefem Bilber abflieht, Fommt
auf dad Mifdungsfa B,, naddem man juvor von den juriidbe-
Haltenen 4 Quart Sypiritus 21/; Quart in daffelbe gegeben bat.

it bad Mifdungsfap B, -voll geworden, fo fpeift man davon
den Gffigbilder B, das heit, fo giet man von feinem Inbalte
(gweite Mifdyung) alle Stunden 10 Quart auf diefen Bilder.

Selbftverftandlid) fommt dann dag von dem Bilder A4 Ab-
fliegende nidt mebr auf dag Mifdungéfap B;, von weldhem man
eben abgapft, fondern auf dad Mifdungsfap By, in welded wie-
derum vorber 21/, Quart Spiritus gegeben find, und eben fo -
fetbftveritindlidy war dasg Mijdungsfah 4;, um ununterbroden im
Gange 3u bleiben, {don mit neuer Mifdhung befdhikt, da 4,
vollig entleert it

Das von dem Bilder B Ablaufende fommt auf dag Mifdyungs-
fag G, in welded die nod itbrigen 11/, Quart Syiritugd gegeben
find, und ift dies Mifhungsfaf voll, fo Lommt deffen Inbalt (dritte
Mijhung), alftindlid) in einer Quantitit von 10 Quart auf den
Bilder C, wabhrend das von dem Bilder B Abflieende dann auf
vas Mifdungsfaf C; gegeben wird, dad vorher 11/, Quart Spi-
ritud erbalten bat. _

Bon dem Bilder C lauft fertiged Product ab, dad auf die
Ragerfaffer fommt.

Man erfennt, dah von je jwei Mifdhungsfafiern B und C ftetd das
cine benupt wird — nadydem Ddie erforderlihe Menge Spiritus

10*
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bineingegofien ift, — wm dad von den Bildern 4 und B Ablau:
fende aufjunehmen, daé andere, um die Bilder B und C 3u {peifen.
Dad cine wird gefillt, von dem anderen wird abgejapft.- €8 ware
moglid, mit einem cingigen Mifdungdfafle 4 audzureiden, aber,
um in Begug auf Anfertigung einer Mifdung nidt {o ftreng an
eine beflimmte Stunde gebunden ju fein, thut man wobl, aud
gwei Mijdungsfaffer 4 ju halten.

JIn Den meiften Fabrifen wird nur am Tage geatbettct und man
wird dann taglid) fedydzehn Aufgirffe madhen tonnen. G8 refultiren
aljo von dem Bilder C taglih 160 Quart fertiges Product. Da
nun aber die Mifdhung 1/ fertigen Gffig enthdlt, fo reduciet fidh
die Menge ded taglidhy fabricivten Cifigs auf ohngefabr 140 Quart,
und da fiir etwaige Storung im Betriebe nod) etwad abgevedinet
werden muf, e aud) erforderlidy fein tann, von dem fertigen Pro-
duct bidweilen auf B und 4 guviidjugiefen, um die Menge ded
Fermentd darin ju vergrdfern, fo wird man obugefihr auf 120
Quart, alfo auf 2/3 Orhoft fertigen Gijig taglidy redynen ditrfen.
Die drei Gffigbilder liefern daher in drei Tagen 2 Orboft Effig und
neun folder Bilder tonnen alfo jeden Tag 2 Orbhoft Effig geben.

Haben die Gffigbilder nur eine Hobe von 6 bid 9. Fup, fo
werden auf diefelben ftindlidh nur 6 bié 7 Quart aufgegoffen, cé
vefultiven dann tiglid von denfelben 70 bid 80 Quart fertiges
Product.

Anftatt den Effig auf drei Bildern fertig su mad)cn, tann ders
felbe natitelidh audy auf jedem eingelnen Bilder fertiq gemadyt wer:
den. Man bat dann ftreng genommen nur gwei WMijdungdfafjer
in der Gffigitube nothig, nimmt aber ywedmapiger dody gwei Paave
derfelben. Die auf dem einen Mifdungefafie angefertigte erfte
Mifdhung tommt findlid auf die drei Effigbilder, in denen bier
teine Fliffigleit vorhanden ift. Was von den Bildern ablduft,
tommt in dad andere Mifhungsfaf, naddem in daffelbe die erfors
derlide Menge Spiritus gegeben ift. Cine Stunde nady dem Huf:
gieBen dex lepten Untheile Mijdung aud dem eriten WMijdungsfaiye
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wird alle Fliffigleit, welde fidh in den drei Bildern angefammelt
bat, abgezapft und in dad zweite Mijdungsfap gegeben, dasd das
durd) gefitllt wird. Bon diefem Faffe, das nun die jweite Mifdung
enthalt, wird dann auf die Bifder gegeben. In das exfte, geleerte
Mifdungdfap giefit man jept den Reft ded Spiritud und das von
den Bildern Ablaufende, und fiillt ed fehliehlidh, eine Stunde nad
dem Tepten Aufgiefen auf die Bilder aus dem gweiten Mijdungsfaffe,
mit dem, a3 fidh in den Bildern angefammelt hat. Der Inhalt des
crften Mifdungsfaffes ift nunmebr die dritte Mifdung, welde auf
die Bilver tommt. Der Antheil Fliffigleit, welder fidh nad dem
exften Aufgiefen, audy wobl nod) nady dem jweiten HAufgiefen der
britten Mijdung in den Bildern unten anfammelt, wird wicder ju
der Ddritten Mifdung in dad exite Mifdhungsfa gegeben, da er
aud der Fliffigleit befteht, die nad) dem lepten Aufgiefen der yweiten
Mifdyung auf den Spabhnen adhirirte, die alfo nody nidyt fertiger Gffig
it. Wad dann abfliet und abgezapft witd, ift fertiged Product
fiir dag RQager. Dad jweite Mifdungsfaf fullt man mit neucr
Mifdung, die, nady volitandigem Abzapfen ded fertigen Productes,
aufgegeben wird w. f. f.  Man erfennt, daf bei diefer Art und
Reife ded Betricbes die Effigbilder gleidhjam immer wieder von neuem
eingefauert werden, aber ed ift dabei nidt mdglidy, fletd eine be-
radhtlide Menge Flitffigleit in den Bildern su laffen, da vor dem
Hufgiehen ciner andeten Mifdyung fets alle Fliffigleit abgezapft
werden muf.

Weashalb nidt bei der Shneleffigfabriafion die Gejammtmenge
ded Gpiritus der Effigmifdung auf einmal jugegeben wird, wess
halb man den Spiritud fiir dreimaliged Durdypaffiren der Mijdhung
duedh die Effigbilder in drei Theile theilt, aber nidht in drei gleid) grofe
Theile, wird aud Folgendem exfidtlidh.

Die Crfabrung bat gelehrt, daf nidt jede beliebig grofe Menge
von Allohol bei einmaligem Durdygehen der Effigmijdhung durdy
die Gfftgbilder in Gffigldure umgewandelt wird, daf man alfo den
ftacten Gifig nidt durd) einmaliged Durdpaffiven fertig madyen
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tann.  Gine gu bedeutende Menge Allohol {dwadyt die Wirfuny
bes Gffigfermentd. Je grofer nun der Ueberfdup an Altohol in
ciner Gffigmifdung ift, dad Heift, je groper die Menge ded Allohold
ift, welde bei einem Durdpaffiren der Eifigmijdyung durdy die Bilder
nidt in Cfigfaure verwandelt wird, defto groper mug der Berluft an
Alkobhol durd) Berdunfung fein. Da alfo jedenfallé bei einmaligem
Durdpaffiven ciner alboholreiden Eifigmijdung durd die Gffig:
bilder eine betradytliche Menge Altohol ungerfept bleibt, fo thut
man befler, cinen Theil Ded Syiritus filr ein gweited und drittes
Durdpafficen guriiczubehalten. Wil man durdaué der Mifdhung
die gange Menge ded Spiritus auf cinmal gufepen, fo muf dafir
geforgt weeden, daB bei ibrem erften Durdygehen durdh die Bilder
die Temperatur in den Bildern nidyt febr hody fteige, theild um
die Berdunftung ded Altvhold moglidhft gering ju maden, theils
um binceichend Alfobol filr dad zweite und dritte Durdypaifiven ju
bebalten, denn ift die Orydation ded Alkohold in den Gffigbildern
beendet, fo beginnt die erfepung des Gffigs felbit. ‘
Witrde die Gefammimenge ded Spiritus, firr dreimaliged Duvd:
geben der Mijdhung durdy die Bilder, in drei gleide Theile getheilt,
fo wiirde offenbar die jweite Mifdung alfoholreider fein ald die
exfte Mifhung, und die dritte Mijdung witrde die altobholreidite
werden.  Jn der weiten Mifdung befindet fidy dann namlid,
aufer dem ibr gugegebenen ©piritus, nod der Antheil Spiritus,
welder beim Durdgehen der erften Mifdung der Umwandlung in
Gffigfaure entgangen “ift, in der dritten Mijdung nody dex Antheit
Gpiritud, welder beim Durdpaffiven der jweiten Mijhung nidt
in Gffigiaure vermandelt wurde. Da nun die jweite Mifdung
altobolreider al8 die erfte ift, fo wirtd der Antheil Spiritud, wel:
der fidh im gweiten Bilder der Umwandlung in Gffigiaure entsieht,
grofier fein, ald der, weldher im erften Bilder unverdndert bHleibdt,
die dritte Mifdung mup alfo die alfoholreidifte werben, und
wird in ifr, beim dritten Durdygehen durd) die Bilder, viel Altobhol
unverdndert bleiben; dad fertige Product it nod veid an Atlohol,




Neuere Methode der Fabrifation. 151

feine Stare entfpridt nidt der Menge ded aufgewandten Spiritus.
Dasd Rationelle ift dabher, wie man fieht, den Altoholgehalt der
pweiten Mifdung Lleiner fein gu laffen ald Den der erften Mifdung,
und den Altoholgehalt der dritten Mifhung wieder Leiner ald den
der gweiten Mifhung. Der fertige Effig wird dann die geringfte
PMenge ungerfepten Alkohol enthalten, die Umwandlung ded Alto-
hols in Gffigliure witd mdglidht vollftandig erfolgen.

Die Bertheilung ded Spiritud fitr dag erfte, weite und britte
Durdygehen der Mifhung durdy die Bilder, wie fie oben angegeben
wurbe, darf nidt ald unabdnderlidh betradytet werden, fondern gilt
nut ald ein Beifpiel, wie man wohl die Bertheilung vornehmen Lann.
Der rationelle Fabritant muf aud vem Gange ded Effigbildungs-
proceffes in den verfdiedenen Bildern erfehen, ob jeder Bilder die
gehorige Menge Albobol, Gffig und Ferment Hat, und cr muf,
wenn ndthig, hiernad Abdnderungen in der Bertheilung ded Spis.
ritud eintreten laffen, wofite fidy die nothigen Anbaltdpuntte unten
ergeben werden.

Fie die Darftellung ded fehr ftarfen Gffigs, 3 B. deé Effigs
von 8 Proc. Gcehalt an waffecfreier Effigfaure (faft 91/ Proc.
Gffigiaurehydrat), mup die Gefammtmenge des Atohols der Mifdung
mindeftend 10 Proc. Tralled betragen, und ift ein viermaliged
Durdpaffiren der Mifdung durdy die Bilder erforderlich oder dodh
ratbfam, gewdhnlidh nodh unter bidweiligem Juriidgiefen ved Ab-
{aufenden auf denfelben Bilder oder auf einen fritheren. G4 wird
davon fpdter die Rede fein. Sdwade Effige tonnen aflerdings auf
swei Bildern fertig gemadyt werden, aber man thut in der Regel beffer,
auf ftarferen Gffig ju arbeiten und dad Product, dem Preife anges
mefien ju verditnnen.

@8 tann nidt dringend genug davauf aufmerfjam gemadt wer-
den, dap dad Berfahren der Shnelleffigfabritation die unaudge-
fepte Uebermadung der Effighilder erfordert, dag man alfo dazu
eines Arbeiters bedarf, der die Bilder gebirig su ibermaden ver-
ftebt, aud) den guten Willen dagu hat, und der fidy gu felfen weif.
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Bei nadlaffigem, unaujmertfamem Arbeiten geht die Mifdung fo
gut wie unverdndert durd)y die Bilder, die Stirle ded fertigen
Gifigé ftebt in febr unginftigem Berbaltniffe sur Menge desd auf:
gewandten Spiritud.

Dex Gifigbildbungdprober, felbft wenn er nur ein empirifder ift,
cin empfindlided HAvaometer mit einer, in gleidgrofe Grade ge:
theilten Scala, ift bei der Sdnelleffigfabrifation gany an feinem
Plage, ja ift cigentlidy unerlaplidh firr den Urbeiter. Hat der Ar-
beiter Quft jur Sadye und Berftand genug, {o lernt er bald aué
Grfabrung Pennen, wie viel Gvade ded Effighildungdproberd die
von den verfdyiedenen Bildern ablaufenden Flitffigleiten, bei gutem
®ange ded Effigbildungdprocefles, seigen miiffen, und er lernt mit
det Beit, etwaige Febler im Proceffe ju befeitigen, den guten Gang
wieder herguftellen und gu erbalten.

In Begug auf Leidptigleit und Bequemlidhleit der Ausfiihrung
fteht dad dltere, langfamere Fabrilationdverfahren weit itber dem
neueven, fdnelleren. Sind bei jenem dieSduerungsfafier der Gffig.
ftube mit der Cfiigmifdung befdyicdt, {o ift cigentlih alle Arbeit
gethan, e8 bleibt nyr iibrig, die Gffigitube auf der erforderlichen
Tempevatur gu erbalten, 'und von Beit ju Beit nadyuféhen, ob die
Gffigbildung in allen Faffern gehorig voridyreitet. So leidt Pommt
man, wie gefagt, bei dem neucren, fdhnelleren Berfabhren nidt wea,
died nimmt die grofte Aufmerbiambeit unaudgefept in Anfprud.

Was die Jeidhen des gehorigen Berlaufd der Effighildung in
den Gffigbitdern find, wad man bei fehlerhaftem Gange ded Pro-
ceffed u thun Hat, um den ridhtigen Gang wiedgr herguftellen, wad
iiberbaupt den guten Erfolg der Schnelleffigfabritation fidhect, foll
nun in dem Nadftehenden befprodhen werden. '

Dag fidsere Jeidyen ded guten Ganged der Effighildung in den
Gifigbildern ift eine gewiffe hobe Temperatur in den Bilbern. Die
Temperatur muf anndhernd 300 R. fein; fie ijt etwad hopgr beim
ceiten Durdgehen der Mifdung, etwas niedriger beint gweiten und
britten Durdhgehen. Giebt dad Thermometer (Seite 184) diefe
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Temperatur an, fo befinden fidy die Bilder in dem {dhon mehriady
ermdbnten dunftenden Juftande, wobei dem Hineinriehenden ein
ftedhend faurer Dunft entgegenfiromt.

€8 muf alfe mit aller Sovgfalt dahin gewirlt werden, dah
fih die angegebene Tempevatur in den Bildern unaudgefept er-
halte. Beigt ein Effigbilder die Temperatur nidyt, befindet ex fich
nidht in dem dunftenden Juftande, fo ift er gleidhfam todt, er athmet
feinen Sauerfioff ein, e geht teine Effighildung in demfelben vor,
die Mifdung lauft unverdndert itber die Spabhme. 3Jft, im Gegen-
theil, die Temperatur in den Vildern ju Hod), {o deutet died eben:
falid auf einen fehlerhaften Gang ded Proceffed; die Bermandlung
ved AlPohold in Cffigfaure erfolgt unvollftandig, ed verdunitet viel
Nltohol, Effig felbft wird erfept und Gffigaale finden fidy in
Penge ein.

Auf den Gang ded Shuerungdproceffed in den Bildern haben
nun fehr ver{thiedene Umftinde Ginfluf, fo- die Menge der Luft,
weldye in die Bilder ftromt, und die Temperatur diefer Luft, alfo
der Gffigftube; — ferner die Temperatur, mit welder die Mifdung
aufgegoffen wird, und die Menge, in welder die Mifdhung periodifdh
aufgegofien wird, — endlid) die Jufammenfepung der Mifdyung.

Der -Lujtgutritt in die Bilder wird am bequemiten durd
den Sdhieber im Dedel derfelben vegulivt (Seite 184), da Ddie
Menge der Luft, welhe unten durd) die Jugdffnungen der Bilder
cinftromt, abhingig ift von der Menge Luft, welde aus der Oeff-
nung im Dedel ausfiromt. Wie weit der Shieber im Dectel ge-
oifnet oder gefdhloffen werden muf, oder wie weit der Luftzutritt
unten, an den Suglodern, ju vermehren oder ju vermindern ift,
died muf fiir jeden eingelnen Bilder audprobirt werden. Fiir jeden
cingelnen Bilder- dedhalb, weil die Fillung der Bilder niemald
voflig gleidhy ift, die Spabne bald didyter bald weniger didyt liegen
und weil, dev Crfahrung gemdf, die Bilder filr dad erfte Durdys
paffien nidht diefelbe Menge Luft erbalten, wie die Bilder fiir das
jweite und dritte Durdypalfiven,
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G8 frdomt die exforderlidie Menge Ruft in einen Bilder, wenn fid
in demfelben, unter den obwaitenden Umftanden, die Temperatur
mit Qeiditigleit hod erhalt. ¢ gab eine 3eit, wo man etwaiged
fdledytes Arbeiten der Effigbilder faft immer einem Mangel an Luft
jufdried, die Crfafrung hat indeh fattfam gezeigt, dap weit haufiger
in entgegengefepter Ridtung gefehlt wird, daf ein ju grofer Ueber:
fbup an Ruft viel gewdhnlider die Urfade ded ungenitgenden Er:
folged der Fabritation ift, alé Mangel an Luft.

Man ware fehr im Jrrtbume, wenn man glaubte, da die Luft,
weldye die Cifighilder durdyftrdmt, den ganjen Sauerftoffgebhalt jur
Opydation ded Altohold abgdabe, und dag nur Stidftoffgas ausd der
Ocffnung im Dedel der Bilder entwide. Knapp fand den Sauer:
ftoffgebalt der entweidhenden Luft im Mittel 19,1 Procent, fo daj
alfo, den Sauerftoffgehalt der atmofpharifden Luft 20,9 Proc. ge: |
fept, nur 1,8 Proc. Sauerftoff nupbar verwandt worden waren.
@ Habe bei fehr gablreiden Unterfudbungen der Luft aud Effig-
bildern den Sauerftoffaebalt derfelben immer jwifden 14 bid 16
Proc. gefunden, durdydynittlihy alfo 15 Proc., und bei dem befien
Gange der Fabritation, wie leidit eingufehen, den geringften Saners -
ftoffgebalt. @3 ftebt alfo feft, dag bei der jept utblihen Ginridy:
tung der Gffighilder, und bei dem jept iiblihen Berfabhren, der
atmofpbarifhen Luft in ven Cifighildern wnur ein verbaltnip:
mapig einer Theil Sauerftoff entjogen wird, Hodftend etwa ein
- Biertheil. Ob ed mdglidy ift, der Luft bei der Cffigfabritation allen
Gauerjtoff 3u, entzichen, daritber fehlen Berfude, jedenfalls muf
danad) getradhtet werden, ibhr die mdglidt gropte Menge Sauerftoff
u entgiehen, da jeder Ueberfdhuf an Lwft, welder durd) die Bilder
gebt, Warme und Alfohol entfihrt. Man verwende daher grofe
Sorgfalt auf Regulirung ded Luftzuges und gebe nidyt mehr Lift,
ald eben nothig ift, man wird dann finden, daf die Temperatur
in den Bildern am hodften fleigt und fidh am leidhteften hody er:
halt. 3Id babe Fabriten gefehen, und darunter eine fehr grofe,
mit 60 Cffigbildern, wo die fritheren grofen Jugldder fammilidh
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durdy bolgerne Sapfen ver{dlofien waven, in welde man Peine
Lodyer gebobrt hatte (Seite 142). Uebrigens vegulirt fich der Luft
sug in den Gffigbildern jum Theil von felbft, er ift bei gleidges
offneten Suglodern nidt immer gleid. TMan denfe daran, dap
bag Einfiromen der Luft in die Bilder, durdy die unteren Jugdffs
nungen, die Folge davon ift, daf Sauverftoff aud der Luft wegge-
nommen wird, und daf die durd) die Hohe Tempevatur fpecifiid
leidhter gewordene Luft in die Hobhe feigt. Je mebr nun im JIn-
neren der Bilder der Luft Sauerftoff entzogen wird, defto meby muf
Quft nadftromen, und je hoher die Temperatur in den Bildern, im
Bergleide gur Tempevatur der Effigftube, defto rafdher fleigt die
Luft in den Bildern auf. defto mehr muf ebenfalld Luft in gleidher
Beit unten ecinftromen.  Jft daber der Gffigbildungdproce febr
lebhaft im Gange, fo witd viel Sauerfoff verbraudt, fo ift
die Temperatur in den Bilbern fehr hod), ed findet dedhalb ein
ftarerer Bug ftatt, und ed ftromt, bei ungednderter Grofe der Jug-
offnungen, dod mehr uft in die Vilder, ald bei weniger lebhaftem
Gange der Effigbildung, wo weniger Sauerfloff verbraudt wird
und die Temperatur weniger hody ift.

HAm Abend, nad dem lepten Aufgiefen, milffen die Jugdffnun:
gen febr verfleinert oder faft' gang gefdloffen werden, weil Ddie
Bafler wabrend der Radyt nidt viel [t ndthig Haben. Die
Temperatur halt fidh dann in den Bildern auf der erforderliden
Hobe, fleigt meiftend fogar um einige Grade, wabrend Abtihlung
der Bilder fattfinden wide, wenn die gange Nadyt hindurdy Luft
durd) diefelben ftrdmte, ohne dah darin Gffighildung und in Folge
davon Warmeentwidelung ftatt fande.

@8 ware ded Berfudhed werth, die Luft periodifdy in die Gffigs
bilder treten su laffen, ndmlidy vor jedem Aufgicfen. Nad) dem
Hufgiehen batte man den Jutritt der Luft gany abjufperren, alfo
3 B. die Oefinung im Dectel oder befler die unteren Jugdffnungen
gang 3u fdlieen. Die gwifdhen den Spdhnen, in den Bildern
befindlidhe Luft wiede jur Orydation bed Alfohold der aufge-
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goffenen Mifdung audreihen. RNad) einiger Jeit ware dann die
Suft gu erneuern, durd) Oeffnen aller Sugldder, dann batte
man neue Mifdhung aufjugieen und die Jugdffnungen wieder ju
{dliegen. Dad Thermometer witrde bald erfehen laffen, ob died
periodifhe Gintveten der Luft Rupen bradite oder nidht.

In welder Menge und mit welder Temperatur die Mifdyung
aufgugieBen ift, damit die Bilder unter den obwaltenden Umftinden
in dem dunftenden Suftande, dasd beift, gehorig warm bleiben, dar-
iiber wird man bald durd) die Erfabrung belehrt. Wollen fidy die
Bilder nidht mit Leidytigleit auf der erforverlihen Temperatur er:
Balten, fo mug man weniger Mijdung, oder die Mijdbung warmer
aufgeben, aud) wohl bdie Gffigitube warmer halten. Steigt, im
Gegentheil, die Temperatur in den Bildern gu hod, fo mup man
talter aufgiefen, tann dann aud) wobh! mefhr Mifdung aufgiefen
. und die Effigftube weniger heizen.

¢ wird nun hier der paffende Ort fein, von der Temperatur
und Menge der aufgugiefenden Mifthung und von der Temperatur
der Gffigitube ausfilbrlidher ju reden. TMan erfennt, daf dabei |
voraiiglidh die Grofe der Gffigbilder in Betradt Tommt.

Die Menge der aufjugiefenden Mifdung darf, wie leidht eins
gufeben, nidht fo grop fein, daf fie die gange Fullung der Bilder
abfpithlt, und dedbald groptentheild rafd umten in den Bildern
anfommt. Gie darf nur die Spahne im oberen Theile der Bilber
benegen, um von hier ab, allmdlig, Uiber die tiefer liegenden Spibne -
u flieBen und dabei in Effig umgewandelt ju werden.

Durd) die aufjugiefende Mifduny darf ferner die Temperatur
der Bilver nicdht unter die Temperatur herabgebradt werden, welde
gut fdnellen Gffigbildung, gur rafhen Orpdation ded Alfohold
nothwendig ift, und 8 darf dadurd) audy nidyt die MoglidsPeit her-
beigefithrt werden, Daf die Temperatur in den Bildern ju hod fteige.

Beigt ein Bilder die erforderlidhe hohe Temperatur und tommt
in denfelben febr falte Mifdung in ju grofer Menge, fo entgiebt
diefe Dem Bilder fo viel Warme — fie crwarmt fidh auf Koften
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der Warme ded Bilders — daf der vafdhe Opydationdprocef auf.
bort. Die WMijdung gebt qroptentheild unverdndert iiber die
Spabne, erft wenn man den Bildern langere Jeit Rube (aBt, er-
hebt fidy die Temperatur wicver, fangt die rafde Effigbildung
wieder an. . _

Grbhalt ein Bilder, weldher die gehdrige Temperatur befipt, im
Gegentbeil, fehr warme Mifdung, fo fteigt die Temperatur in dems
felben, namentlih wenn die Gffigftube ftark geheist ift, ungebithrlidy
hody, e8 entweidit viel Allohol, Gffigfaure felbft wivd jerfept, ed
entftehet eine {hleimige Subftan; und Gffigaale ftellen fidh in gro-
Ber Menge ein*).

Die Mifdhung muf alfo nur fo warm aufgegoffen werden und
die Temperatur der Gifigftube darf nur fo hodh fein, daf fidh die’
Fafjer gleidmagig auf dev erforderlidhen Temperatur von ohngefibr
28 big 300R. erbalten.

3n fritherer Jeit wurde fehr allgemein der Fehler begangen,
dag man von den Gffighildern juviel verlangte, und e8 war nabe
daran, dag dadurd) dad gange Berfahren der Sdnelleffigfabritation
in Miferedit Tam und verworfen wurde. Man madte, im Ber-
paltnif jur Grofe der Bilder, ju ftarte Aufgiffe, und war deshalb
gendthigt, febr warm aufjugiefen und die Effigftube febr ftart ju
heigen, um die Temperatur der Bilder hinveidhend hod) ju halten,
glaubte audy wobt durd) {ehr hohe Temperatur dev Bilder ju nitgen.
Nidhts ift indeh unprattifdher, ald mit wenig Bildern viel Eifig bei
hoher Temperatur der Effigitube und der aufzugiefenden Mifdung
fabriciren ju wollen, denn die Stare ded fo gewonnenen fertigen
Gffigé entjpridt der Menge Yes aufgemandten Spiritué durdyaus
nidhyt, weil viel Alfohol verdunftet und der Umwandlung in Effig-
faure entgebt, audy Gffigiaure felbft gerfept wird.

" Mic ift es in ver Praris vorgefommen, daf bei febr BHober
Temperatur gewonnener Gifig auf dem Lager, nady einiger Jeit, fidh
gany in eine gallertartige Maffe verwanbelte.
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Der grofite Bortheil, den das {dhnellere Berfahren der Effig-
fabritation gegenitber dem langfameren Berfabren bietet, ift, wie
{hon eite 180 angedeutet wurde, daf wman Ddabei die ju
fauernde Mifdhung nidt durd) Heizung der Sffigftube” auf der, ur
rafdhen Sauerung erforderlidhen, hHoheren Temperatur gu erbalten
braudit, fondern daf man fie auf diefer Temperatur durd) die Warme
erhalten tann, weldje bei der Sauerung felbft frei wird. Will man
fid daber nidyt diefed grofem Bortheild begeben, fo muf man fo
arbeiten, daf nur geringer Anfwand an Brennmaterial filr Heigung
der Gffigitube und fiir dad Grwdrmen der Mifdung ju madhen ift.
&8 Dheift dad Unmdglidhe verlangen, viel und ftarten Gifig von den
Bildexn zu erhalten, denn obhne Ausdnahme ift die Qualitat, bdie
Gtarte bes Cifigs, um fo geringer, je groper die Quantitat, weldye
bie Bilber in einer gewiffen Jeit liefern. Man thut immer beffer,
weniger farfe Aufgiifle ju maden ober einen Sap Bilder melhr
anguidaffen und die Temperatur in den Bildern etwasd weniger
bod fein ju laffen; man erhalt dann immer cinen Gffig, deffen
Sauregehalt dem Altoholgehalte der Mifdung am meiften entfpridht,
da viel Gffig in Purger eit nidht ofme betradhtlihen Berluft an
Nlkohol gu erhalten ift. €8 giebt Cffigfabriten, weldje einen Effig,
deffen Starfe, der aud dem Nltoholgehalte der Effigmifdung be.
redneten Stavle faft vollig gleidfommt, dadurd evziclen. daf fie
pon einem Sape giemlidy grofer Bilder ftimdlidy nur 5 big 6 Quart
fertigen Effig gieben, indem fie mit der Mifdung immer einen
Eheil ved Cffigd von den Bildern {elbft wieder aufgieen. Spiter
wird davon ausdfirhrlicher die Rede fein. '

Im Allgemeinen witd ed vollfommen audveiden, die Tempes
ratur der Gffigftube auf 18 big 200%R. 3u Halten, und die Mifdung
mit Ddiefer Temperatur aufjugieen. Wird die Mifdhung etwas
wivmer aufgegeben, fo Pann die Temperatur der Effighube felbt
nod) niedriger fein, fo dap man wahrend der wirmeren Jahresseit
gav nidt nothig bhat, die Stube ju heizen.

Bum Grwarmen der Eifigmifdung befand. fidy friher um den
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Sfen der Gffigftube ein Geritft mit Borten, auf welde grofe bau-
yige Glasflafhen mit der aufjugiefenden Mifdung geftellt wurden.
Ran confteuitte audy wohl den Ofen fo, daf die Flajden auf den
yiigen deffelben Plap hatten.

Die folgende Vorridtung gum Grwarmen, weldhe fidy in der
3rarid vollig bewdhrt Hat, wird von Peiner andeven dubertroffen
nd fann dedhalb allen Fabrifen empfohlen werden, welde die
Rifdhung erwarmt aufgieBen.

Sig. 14 zeigt die Borridtung, in Berbindung mit dem Ofen
er Gffigftube. Die Ubbildung foll nur das Princip erliutern,
ie Ausdfithrung fann nad) obwaltenden Berhaltnifien mobdiftcirt
nd abgedndert werden. a ift eine feine Pupferne Pfanne, von
bugefabr 1 Fup 3 3ol Linge, 1 Fuf Breite und 1 Fuf Hihe.
Die eine Seitenwand derfelben ift in dem Ofen eingemauert, um

Fig. 14.

bei Der Heizung ded Ofend erhibt zu werden, aber 8 befindet fidh

audy eine befondere leine Feuerung unter der Pfanne, um diefe,
wenn der Ofen nidht geheizt wird, dod) erhipen ju tonnen. Der
von Ddiefer Feuerung abgiechende Raudy geht durd) cin Rohr in
den Sdornftein. Wird dev Ofen ftetd gebeizt und hat er Jirge,
fo tann die Pfanne reht gut aud) auf dem unteren Juge deffelben
fiepen. Der Ofen muf aus befanunten Grimden von auen ges
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Beigt werden, die Feuerthitr und Afdenthiir find nur der Deutlid-
teit wegen gegeichnet.

Die tupferne Pfanne fteht durd) jwei Robren mit einem Hol-
sernen Troge oder Bottide in Berbindung. Dad eine Robr ver-
bindet den unteven Theil der Pfanne mit dem unteven Theile des
Troged, dad andere verbindet den obeven Theil beider; lepteres
ift durd) einen Habn ver{dliebar. Filt man nun den Trog bié
itber dag obere Robr mit Waffer, fo febt naticlih aud) in der
Bfanne dag Waffer auf derfelben Hohe, und wird alddann dad
Waffer in der Pfanne erwdrmt, entweder durd) Heizen ded Ofend
oder durdy die befondere Feuerung, fo dehut ed fidh ausd und flieht
durd) vad obeve Robr in den Warmetrog iiber. Durd) dad umtere
Robr tritt fogleidy aus dem Warmetroge wieder Lalted Waffer in
die Pfanne, dad erwdrmt wird und durd) daé obere Rohr Furird:
tebrt. ©o findet cine fortwahrende Circulation ftatt, und in febr
furger Seit ift der Warmetrog mit warmem Waffer gefullt.

In den holzernen Warmetrog Pommen nun glafexne Flafden
von obngefabr 5 bid 6 Quart Capacitdt mit der jum Aufgiepen
beftimmten Mifdung, worin diefe in Purger Jeit auf 22 big 24°R.
crwdrmt witd. Die Grofe ded Troged ridtet fidy natiielid) nad
der Ausddehnung der Gffigfabrit, die Form nad) der Lwcalitdt.
Hat derfelbe eine Linge von 5 Fup und eine Breite von 2 Fuf,
fo finden 10 bid 12 Flafthen von angegebener Groge vollig Raum
darin. _

@8 ift ywekmabig, den Trog etwad tiefer ju maden ald die
Bfanne, und die Flafdhen nidht unmittelbax auf den Boden, fondern
auf einen Qattenboden oder Siebboden ju fiellen; e ift ferner
jwefmapig, durd Querleiften und LWingsdleiften Abtheilungen fir
die Flafdhen zu bilden, damit diefelben nidht in unangenehme Be:
tilhrung mit einander fommen. Jwifdhen den Reihen der Fla-
fden 168t man Ddann einen etwa 3 Zoll breiten Raum, um in

diefem einen Reifigbefen oder ein fladyed Stitk Holy obne Gefahr

fiie die Flafden hin und Her bewegen und fo das Wafjer ded
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Troged umrithren gu tonnen. Died ift nothwendiy, weil vas
warmere Waffer fid) oben im Troge befindet und daher von Jeit
su Beit mit dem unteren Palteren Waffer vermifdht werden mup.
&ig. 15 jeigt den Wirmetrog von oben, mit den Abtheilungen fitr
die Flajden und dem leexen
Gange gwifdhen den beiden
Reihen der Flafden.

J¢ warmer dad Waffer
in dem Zroge gebalten
witd, defto {dneller fommt
natutltd; die Wltfd)ung auf die gewinfdhte Temperatur. Man darf
nie unterlaffen, die Flafdhen vor dem Aufgiefen der Mifdhung u
fhirtteln und anfangd mit dem Thermometer ju pritfen. Ift die
Mifdhung 3u warm geworden, fo muf man durd Fugeben von
talter Mifdung abbelfen. Rady ciniger Jeit erlangt man die Fa-
bigfeit, die Temperatur durd) dag Gefithl genau zu beftimmen.

Der Hahn am oberen BVerbindungdrohre der Pfanne und ded
Troged ift vorhanden, um verhindern ju fonnen, daf dad Waffer
im Troge gu beif werde. e mebr namlid) diefer Hahn gefdlof-
fen wird, Defto weniger fann Heifed Waffer aus der Pfanne in
den Trog fibertreten.

3t neben der Gffigfabrit cine Spiritusfabrit vorhanden, fo
[aBt fidh der Warmetrog fehr vortheilhaft mit dem warmen Wafjer
der Beden und ded RKithlfaffed fpeifen und dann felbft aud) die
Heigung der Gffigitube damit bewerfftelligen, indem man Ddas
heife Waffer in ctwad weiten tupfernen Rohren in der Stube
umberfithet.

Wie id) 8 fdhon vor einer langen Reibe von Jahren empfoh-
{en habe, arbeitet man indef jest in den Sdnelleffigfabrifen meis
ftend auf eine Weife, welde Paé Grwarmen der Cffigmifdhung
durd) eine befondere Borridtung gany uberfliiffig madht, und die
obne alle Frage die rationellfte Art und Weife ju arbeiten ift. Die
Jluffigteit, welde fih in den Bildern anfammelt, Hat, da fie

11

' Fig. 15.
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von den Spdahnen, dem Heerde der Gfiigbildbung tommt, eine Hohe
Temperatur. Man lapt fie nidt fogleid abfliehen, fondbern (aft
fie einige 3eit in den Bildern, damit fie fidy etwad ablible und
gur Grwarmung der Bilder beitrage. Wie ftark fie fich abtpl,
hangt natiielidy, unteg fonft gleidhen Umftanden, namentlidy bei
gleider Temperatur der Eifigitube, davon ab, wie lange man fic
in den Bildern laht, wie grop alfo der Raum unter den Jugdffnun:
gen der Bilder ift, und weldye Hobe die Sformige AbfluBrdphre hat.
@3 liegt nun fefhr nabe, die Flijfigleit dem erften Bilder fo warm
ald e fir den jweiten Aufgup dienlid ift, ju entnehmen und fie,
unter Sufap von Spiritus, auf den jweiten Bilder ju giefen; von dem
sweiten Bilder ebenfalld die Fliffigleit warm abjuzapfen und fie,
wieder unter Jufap der erforderliden Menge Spiritud, auf den
dritten Bilter ju geben u. f. f. Dadurdy wird dad befondere Gr-
warmen der Aufgitffe itberflitfiig, und e8 fallen aud) natiirlid)
die Mifdungsfafier B und C weg. )

Die Menge ded Spiritus, weldye jedem Aufguffe fitr den Fwei-
ten und bdritten Bilber gujufepen ift, 6Bt fidh Yeidht beredynen.
Nefymen wir ald Beifpiel die €. 146 angefithrte Mijdung, weldye
auf drei Bildern, durd) fiindlides Aufgiefen von 10 Quart in
Gffig umgewandelt wird. Die Mijhung fitr den exften Bilder
wird, wie Dort angegeben bercitet, erhalt 81/, Quart Spiritus
von 80 Proc. pro Orhoft von 180 Quart und ftindlid) Lommen
davon 10 Quart auf den erften Bilder, {o dag fie nad 18 Stun-
den den erften Bilder pajfirt ift. Anftatt nun die Gefammimenge
der vom erften Bilder ablaufenden Fliffigleit mit 21/, Quart
Gpiritud in dasd Mijdhungdgefdf B ju geben und aus diefem den
gweiten Bilder ju {peifen, giebt man fimdlidh den adytzehnten Theil
von 21/, Quart Spiritus, das ift anndbernd Yy Quart, in einen
Gimer, der big an ecine Marfe 10 Quart faft, fullt ihn bid zu
diefer Marte mit der warmen Fliffigleit ausd dem erften Bilber und
giept Diefe Mijhung auf den jweiten Bilder. Um die Mifdyuny
fite en dritten Bilder ju befommen, weldhe 11/ Quart Spiritus pro
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Orxboft erbalten {oll, giebt man in gleider Weife den adtzehnten
Theil diefes Spiritus — man dente daran, daf 18 Aufgirffe & 10
Quarf gleid) find einem Orhoft — alfo /15 Quart, findlidy in den
Gimer, fillt den Gimer bid jur Marle aus dem zweiten Bilder
und giet died Gemifdy auf den dritten Bilber.

Bum Abmeffen der Peinen Quantititen Spiritus filr diefe
Art und Weife gu arbeiten, bedient man fidh jwedmafig eines
®lasdeylinders, der 1/, Quart faht und der in fedydzehntel Quart,
affo in 4 Theile getheilt ift, und jwedmdfig verdinnt man audy -
den Spiritud mit Wafler, damit man grofere Menge Flitffigleit
su meffen bat. Bermifdht man 3. B. den Spiritus fiir den Fweis
ten Bilder mit dem gleidhen Bolumen Waifer (1 Quart Spiritus,
1 Quart Waffer), fo hat man davon 1/, Quart anftatt 15 Quart
su nebmen, und mifdt man fiixr den dritten Bilder 1 Quart Spis
ritug mit 2 Quart Waljer, fo muf von diefem verdinnien Spi-
ritud ebenfalld 1/, Quart genommen werden, anfatt 1/;3 Quatt,
wie ed obne Berdiinnung ded Spiritud erforderlidh ift.

Die Mifdhung firr den erften Bilder balt fidh in dem Mifdungss
faffe, wenn fie mit warmem Waffer bereitet wurde und wenn
dad Faf mit fdhlehten Warmeleitern umgeben i, 3 B. mit Pa-
pier bertlebt oder von grobem Jeuge umbitllt ift, lange Jeit hin-
durdy warm, fo daB man taum néthig haben wird, fie nod) befon-
derd ju erwdrmen. UuBerdem geigt, wie {hon mehrmals hervor-
gehoben,. der erfte Bilder ftetd die Hodfte Tempevatur und bleibt
am leidhteften warm, fo daf hier das Aufgiehen der Mifdung in
erwirmtem uftande am wenigften ndthig ift; man Hat bei dem
erften Bilder in der Regel mehr dafir ju forgen, daf die Tem:
peratur nidt ju hod) fteige, ald daf fie gu niedrig werde.

Bon dex groften Widgtigteit ift ¢4, dap die Eifigilder die ge-
horige Menge von Ferment enthalten, weder Fuviel nod gu wenig.
Sft 3u wenig Ferment vorhanden, fo erfolgt die Umwandlung des
Alkohold in Gffigfaure unvolljtindig und die Bilder erwirmen
fidh desbalb nidht genug; bei gu rveihlid vorhandenem Ferment
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geigen die Bilder fehr hohe Temperatur, ed vefultivt tritber, aud
wobl gelblidher und verhalinipmapig fdwader Gffig und e finden
fid gerodbnlidh auerordentlidy viel Effigaale ein.

Nm einen Bilder, der ju wenig Ferment hat, der fidy fill ges
ftellt fat, wieder in den geforigen Stand gu verfegen, darf man
nur eine Jeit lang (auwarmen Gifig und war ein und denjelben
Gifig, obhme Mifdung, in ziemlih grofen Jwijdenrdumen auf:
gieBen, indem man gugleid Sorge trigt, dap die Temperatur des
Bilderd fidy dabei auf etwa 33°R. erhdlt. E8 wird dann Fer:
ment aué dem Effige gebildet*). Giebt man bievauf dem Gfjige
etwag Mifdyung su, fo tommt der Bilder fefhr bald wieder in die
geborige Thatigleit.

Das einfadyfte Mittel, einen Bilder, der an u. vielem Fer:
ment leidet, der, bei hoher Tempevatur, tritben, gelblidhen, {dhwa:

*) Gin geiftooller und fenntnigreifer Tedhniter, Brennerei-Ber:
walter Sdyulze, fagt in Bejug auf Effigferment fehr gut: das Fer:
ment veranlaft die Serfepung bes Alfohols, vie Gffigfaure beftimmt
bie Nidtung der Jerfepung, beftimmt, vaf der Alfohol in Gffigfaure
und nidyt in andere Producte fid) verwandelt. Nidht beipflidhten fann
id) bemfelben barin, daf er meint, bas Ferment beftehe ausd fiickitef:
freien Serfepungsdprodbucten ded Gffigs, alfo ver Gffigfaure des Gffige.
Die fidfofhaltigen Beflanvtheile des Gffigs find fider wohl, indbem fie
verwefen, alfo jerfet werden, das cigentlidhe Ferment; daf dabei yugleid:
etwas Gffigfaure serlegt wird ift moglidy, felbft wahrideinlih. Geht Gfiig,
mit einer hinveidienden Menge Alfohol vermifdht, alfo Gffigmifdung, aber
die Spahne ver Gffighilver, fo verhinvert der Alfohol, ald antifeptifbe
©ubftany, eine ju bebeutende 3erfepung, Verwefung des Efiigs felbit,
alfo bie Gntftehung einer ju bedeutenden Menge von Ferment. Fehlt
e an Alfohol, fo witd Gffig in betradtlidher Menge jerfet, viel
Ferment gebilvet. it in ver Gffigmifhung Dangel an Gffig, fo ent:
ftehen aus bem Alfohol andere Serfepungsyroducte als Gffigfaure,
befonbers wenn viel Ferment jugegen, und eé fdeint als ob fid) pann
viel Aldehyd verflidhtigt. &6 muf alfo, foll ber Gang des Effighilpungs:
procefles in ben Effighilvern ein viditiger fein, ein gewifjes Berhaltnif
wifdyen Ferment, Gffigiaure (ungerfeptem Gfftg), und Alkohol fattfinven.
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den GEffig liefert, wieder ju verbeffern, in Ordnung zu bringen,
ift: aufeinmal mehrere Gimer redyt taren, ftarlen, laumwarmen Gffig
aufgugiefen, um dadurd) einen Theil ded vorhandenen Ferments
wegauipiihlen, ohne dap fidh neued Ferment bilden fann.

Aetherifhe Oele fdwaden oder vernidhten die Wirlung ded
Fermentd, maden dad Ferment unwirfiam und Lonnen desdhalb,
mit Borfidt angewendet, ebenfalld benupt werden, um einen Uebers
f{bup an Ferment un{dhadlid ju madjen ober ju befeitigen. Man
giebt Der am Abende gulept aufgugichenden Mijdung — denn in
der Nadyt wird viel Ferment gebildet, weil der Gifig in den Spahnen
lange der Luft audgefept it — einige Tropfen eined dtherifdhen
Deles, 3. B. Reltendl u, oder etwas Mifdhung, die man fber Ge-
witegnelen Hat ftehen laffen. Dad atherifthe Oel vermindert die
RKraft Ded Fermentd und Hindert die Bildung von neuem Ferment,
obne fonit nadtheilig auf den Effig einguwirlen; der Cifig erhalt
vielmehr durd) mandye atherifdye Oele, indem Ddiefe felbft vollftandig
gerfept werden, einen fehr Yiebliden Gerud), wie fpater befproden
werden foll, p

Durd) atherifdhe Oele und antifeptife (faulnipwidrige) Sud-
ftangen @berhaupt, fo namentlidy durdy febr geringe Mengen von
unorganifhen Shuren, 3. B. Sdhwefeljaure, lafien fidh aud) die
Gifigaale mit Leidhtigleit vernidhten. Man hat. dabei forgfaltig
ein Uebermaf tiefer Subftangen ju vermeiden, damit nidht alles
Ferment unwirtfam werde; die Bilder horen {onft auf ju avbeiten,
und man fann fie nur wieder in Thatigleit bringen, wenn die Mi-
jbung nidt zu wenig fidftoffpaltige Stoffe enthdlt, oder wenn
man der Mifdung folde Stoffe jufept.

Bufage gu der Cifigmifdung aus Spiritus, Waffer und Gffig,
wie man fie nidt cben felten in den Fabrilen anwendet, weldye
nady bem Glteren Berfahren arbeiten (S. 120), ditefen hier, bei
der Shnelleffigfabritation, nur mit grofer Borfidt benupt wer-
den und mande davon find gerabegu vermwerflidh.
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So find alle Jujape verwerflidy, welde die Mifdung tribde
maden, alfo Sauerteig, Hefe und dhnlide, ald Ferment wirlende
Gubftangen. Die GEffigbilder witrden, ‘'bei deren Benubung, ju
RKlarfaffern; die Subftangen wittden fidy auf den Spafhnen abla-
geen und witcden Gier bei der bohen Temperatur in faulige
Berfegung ubergehen.

Suder, Gyrup, Honig, Bierwiirje und Audjiige aud juder-
haltigen Gubftangen tonnen ebenfallé nidhts nitpen, tonmen nur
fhaden. Der Juder Pann in den Gffigbildern nidt, wie bei dem
Lagern der Mifdhung in der Cffigftube, die Weingahrung erleiden
und Altohol geben, er bleibt entweder ungerfept oder ed entfehen
aud demfelben fdyleimige Serfepungdproducte und Gffigmutter,
welde die Spabhne fibersiehen und den Lwftyug hindbern. Gegobh:

rene Fliffigleiten find allein anwendbar und Ddiefe mitffen mog- -

liht vollftandig vergobhren und vollfommen ar fein, alfo abge-
lagert ober, wenn ndthig, auf Klarfaffern getlart fein. Meiftens
wird Malzwein, gut vergohrened MWeipbier genommen, aber aud
Obftwein, Honigwein und dergleiden find braudbar.

Sn mandyen Fabriten findet fich ein befonderes, fehended Fah
mit einer fauren gegofrenen Flliffigleit, dem fogenanuten Fer:
mente, in weldem man Ddad, wad tdaglih verbraudt ift, immer
dburd) Waffer und Spiritud, zu Jeiten audy durd) Weipbier und
judterbaltige Fliiffigteiten erfest. ZJur Darftellung diefed foge:
nannten Fermentd find bidweilen fehr complicirte Borfdriften ge-
geben, von Denen eine hier ale Curiofum cine Stelle finden mag.
Man bringt in dad Faf 40 Quart fiedended Waffer, 3 BPfd. ge-
reinigten Weinftein, 12 wth Weinfaure, 3 Pfd. Juder, 1 Pf.
Honig, ferner 40 Quart Bier, 40 Quart Gffigfprit, 6 Stud
sexfdnittene Gitronen, 12 Pfd., oder mebr, Ebevejdenbeeven (die
rothen Beeren von Sorbus aucuparia, wie fie jum Dobhnenitieg,
gum Krammetdvogelfang benubf werden), 10 Quart verdiinnten
Wein oder Apfelwein und ein Paar Taffen gute Bierhefe (Ober:

hefe) ober aufgeweidte Prefhefe. Sobald die Gdhrung tids
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tig im Gange, fet man taglid 1/, Quart Spiritus in 4 Quart
heraudgenommener Flitffigleit und 4 Quart MWaffer hingn. Das
Waffer wird warmer oder Lalter angewandt, ndmlid) fo, dap die
Temperatur der gabhrenden Fliffigleit nidt fber 320R. feigt.
Seden bdritten Tag giebt man 4 Quart Bier und 1/; Quart
Apfelwein zu und fo fort, bid dasd Fap voll it. RNady cinigen Tagen
ift bag Ferment jum Gebraudy fertig. Dad Fah bhat gwet Habne,
einen didt ftber dem Boden, unf den ganzen Inhalt abzapfen zu
tonnen, einen anderen in der Mitte, aud weldem man firr den
Berbraud abzapft, dag Abgejapfte, wie {don gefagt, durdy Waffer
und Spiritug, Bier und juderhaltige Flitffigleit erfehend. Ein Fah,
in weldyed junges Weifibicr oder Maljwein, Gifig und etwad Spiritus
gebradyt ift, und in weldem man dad Berbraudyte durd) verditnnten
Cpiritug, frijdes Bier, Syrup und Ddergleidhen erfebt, wird fidher
dasd eben befdyriebene Fermentfah vertreten fonnen.

Bon den ald Sufap zur Cffigmifdung fiir die Sdnelleffig-
fabritation erlaubten gegobrenen Fliffigleiten ift im Allgemeinen
nur wenig ju nehmen und um fo weniger, je weniger vollftdndig
diefelben vergofhren find und je mehr fremdartige, namentlidy ftict-
ftoffbaltige Subftangen fidh darin finden.

Dad periodijdhe Aufgiefen der Cffigmifdung auf die Gffig-
bilder findet jebt, mit fehr feltenen Ausnabmen, in allen Gffig-
fabrifen ftatt, aber e8 hat ziemlih lange gedauert, ehe e8 fidy all-
gemein  @ingang ver{dhaffen Ponnte. AL dag Berfahren der
Sdyneleffigfabrifation gur praftifhén Ausfihrung tam, war das
ganze Didten und Tradten darauf geridytet, die Gffigmifdung
ununterbroden fiber die Spabme fliefen ju laffen, etwa fo, wie
die Soole auf den Gradirwerlen itber die Dornen flieft. Man
nannte dedhalb aud) dad Berfafhren der Shnelleffigfabritation,
bag Gradirverfahren. €8 befand fidh ndmlidhy im oberen Theile
ded Faffed eine Borridhtung, von welder ab die Effigmifhung
fortwabrend in Tropfen auf die Spahne fiel.
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Dic Borridtung beftand oud dem &. 136 befdyriebenen Siet-
boben mit Lodern von 2 bid 3 Linien Weite. Durd) jeded diejer
Sia. 16. Lodyer wurde ein etwa 2 Joll
—_— langer, oben mit cinem Kne:
ten verfehener Bindfaden ge-
ftedt, in 4 grofere Oeffnun-
aen famen die, ebenfallda.a.O.
fhon exwdbnten, ein Paar Joll
iiber den Boden hervorragen:
den Glagrohren jum Entweis
dhen der Quft. Fig. 16 zeigt dieje
Ginridhtung ded Siebbodens.
€8 war von der groften
Widytigleit, die Starfe ded
Bindfadend genau gu treffen;
¢8 mufpte namlidy die auf den
iebboden gegoflene Eifigmifdung auf demfelben lingere Jeit ftehen
bleiben, nur allmilig fid) durd) die Bindfaden hindurdy gichen und
von diefen auf die Spibne tropfeln. Am gwedmdpigften lich
man den durdybohrten Boden erft in warmem Waffer oder Ejiig
aufquellen und ftedte nun dic gebnoteten Bindfaden, nadhdem fie '
ebenfalld in Gffig eingeweidht waren, durd) die Loder.

Der Sicbboden mufte natiielidhy mit grofer Sorgfalt vollig wage:
eyt eingelegt werden, und er mufte fo angefertigt fein, dah ex fich in
der warmen feudyten Atmofphare der Bilder nidht werfen Lonnte. Ein-
gefalzte Querleiften auf der unteren Seite waren dedhalb unerlap:
lid. Die Fugen jwifden dem Boden und Faffe wurden fo mit
Werg (Heede) verftopft, dap Peine Fliffigleit durdydringen fonnte.
Aud) die Gladrohren wurde gewodhnlidy durd) forgfaltig darum ges
widelted Werg in den vier grofen Oeffnungen ded Bodend befeftigt.

Anftatt ded Siebbodend fHatte man ju demfelben Swede aud
wohl eine Siebbittte im oberen Theile der Effigbilder, die entwe:
der eingehingt oder auf einige Q}btfptﬁnge (Knaggen) moglidt |
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borigontal aufgeftellt wurde. Diefe Bittte, oder flade Wanne
batte dasd fitr fid), dap fie leidht ausden Bildern genommen werden
Ponnte, und man war bei ihrer Benupung gany fider, dap nidts
von der Effigmifdung an den Wanden der Bilder herablief. Die
Buge gwifden der Bittte und dem Faffe wurde oben mit Werg
gedidtet, aber nidht eben angitlidy, da ed nidhts ausmadte, wenn
etwad Luft hier durdging.

Das Gradirverfabren geftattete cbenfalls nidt, die Effigmis
{dung mittelft einmaligen Durdpaffivens durdy die Effigbilder in
fertigen Gffig umguwandeln; die Mifdung mufite jweimal, drei:
mal, vievmal durd) die Bilder geben, je nady der Starle, welde
der Effig befommen follte, alfo nad) der Menge ded dagu zu vers
wendenden Spiritus.  RNatiielidy fand aud) hier Bertheilung des
Opiritusd ftatt.

Wenn man daé Grabdirverfahren von theovetiffhem Gefichis-
punfte aud mit dem Berfahren vergleidt, weldyed oben befdhrieben
ift, dad Beifit mit dem Berfahren, bei weldem periodifdh aufgegofs
fen wird, fo {deint e8 unbedingt diefem vorgezogen werden u
mitffen.  Die Effigmifdung, tropfenweife auf die Spabhmne fallend,
gebt gang allmalig fiber alle Sdyidhten der Spdbhne ded Bilbers,
von Der oberften Sidst bid ju der unterften; eine Bermengung der
eifigfaureveidheren Fliffigleit untever Schidten mit dev effigfaures
armeven Flitffigteit oberer Schidten oder mit der Mifdung, wie
fie bei Dem periodifhen Aufgiefen groferer Menge von Mijdung
nidht ju vermeiden ift, fann nidt fattfinden; die Umwandlung
ded Albohols in Gffigfaure Lann alfo fehr vollfidndig erfolgen. —
Selbft die talt auf den Sicbboden gegoflene Mijdhung witd Hier
hinreidhend erwdrmt, ehe fie in Tropfen auf die Spahne fadt, da
fie cben, nacdy und nady auf die warmen Spihne Lommend, nidht
bedeutend warm gu fein braudt; ein vorgingiged Grwdrmen der
aufpugicfenden Mifhung ift alfo in Peinem Falle nothig. — Da
tine grofere Menge der Mifdhung auf den Siebboden gegoffen
werden fann, fo wird an Arbeit exfpart. €8 laffen fidy fogar

11+
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iiber den Bildern teine Faffer oder Refervoire anbsingen, aud
benen die Mifdung unaudgefept auf den Siebboden flieht, in dem
Maage ald fie von dem Siebboden auf die Spiahne trdpfelt. Da-
durd) wird e8 moglidy, die Effighildung audy ither Nadht in den
Bildern fortdaucen zu laffen; man hat diefe Refervoire nur mit
tiner, fiir die Radyt ausveidhenden Menge von Mifdung zu vers
forgen.

So fhon fih aber die Sade auf dem Papiere madt, jo viel
Sdywierigleiten bietet fie bei der Ausfilhrung dar, und ed Hat weder
mir, nod) Anderen gelingen wollen, diefe volltommen it bejeitigen.
Beim Beginne ded Arbeitend mit den Gradirfaffern hat ed grofe
Sdwierigleit, 8 o qu treffen, daf die aufgegoffene Mifdung nidt
ju fdnell durd) den Giebboden geht. Hat man endlidhy erreidt,
daf in Der beftimmten Beit die beftimmte Menge von Mifdung |
auf die Spahne tropfelt, {o zeigt fidh febr bald der entgegenge:
fepte Uebelftand, fo gebt erft nidyt genug, endlidh gar nidhtd mehr von
ber Mifdhung durd) den Siebboven. Selbft bei der reinften Mi:
fung, aud ©piritus, Waffer und Effig, bildet fidh namlidy an
den Bindfaden unter dem Sicbboden eine {acartige, an den Sieb-
boden feft anhangende Wulft von Effigmutter, weldhe dexr aufgegoffe:
nen Flitffigleit den Durdgang vollig wehrt. Nimmt man nun
bie Bindfiden heraus, reinigt fie und ftect fie wieder ein, fo Lann |
man fider fein, dap die Mifbung anfangd zu fdnell durdgeht,
und daf fidy diberhaupt bald wieder alle die angefifhrten Unan-
nehmlidhteiten einftellen. TMan begniigt fidh dedhalb fehr bald,
nut hie und da ecinige Bindfaden DHeraudzunehmen, abjuwifden
und wieder lofe einufteden, fo daf dann die Mifdhung nur an
einigen Stellen auf die Spahne tropfelt oder fliet.

®elange e8, die Mijdung audy nur thrzeve Jeit, 3. B. cine -
halbe Stunde oder viertel Stunde, auf dem Siebbodben gu halten -
und gum gleidformigen Durdgehen ju bringen, fo witrde das
®radirverfahren den Borzug vor dem periodifdhen Aufgiehen ver:
dienen. Man hat nun aber niemald eine Garvantie, daf die Mis
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fdung gleidformig auf die Spabhne trdpfelt, daf fie nidht auss
fdlieplid oder dod)y vorzugdmweife an einer Stelle durd) den Siebd.
boden g¢ebt, wo dann watiielidh nur ein Theil der Spabhne der
Bilder davon bemet wird. Liegt der Siebboden nidht volig
borigontal, bat er fidh geworfen, fo find natielid) nody- mebr Utr-
faden gum ungleidformigen Duvdgehen der Mifdhung vorhanden.
Die gleidmapige BVertheilung der Mifdung itber die Spdbhne der
Bilder ift aber Hauptfade bei der Sdnelleffigfabritation, deshald
ift ¢8 am beften, die Gradiv-Borridtung wegsulaffen und periodifd
aufsugiefen. Der Siebboden mit Teinen Ldern, ohne Bindfiden,
witd beibehalten, um, wie gefagt, alé Braufe einer Gieflanne ju
wirfen. Ob e nidht swedmdfig ift, dem Gradirverfabren dadurd
niber zu fommen, daf man Leinere Mengen Mifdhung in Lirzeren
PBerioden aufgieht, daritber verdiemen nod) genaue Berfude anges
ftellt 3u werben. Bid jept hat fidh vie Crfabrung fir alftindlidhes
Aufgiefen audgefproden.

Die jablreiden Borfdhlage ju Borridtungen, welde dad gleid):
formige Auftropfeln der Effigmifdung auf die Spahne der Bilder
ermbglidhen follen, fpredhen am beften dafilr, wie wenig diejenigen,
welde dagd Gradirverfahren verjudyten, dadurd) befriedigt wurden. Jdh
glaube Paum, daf mir eine bon den, im Laufe der Jahre empfohlenen
fragliden Borridhtungen unbelannt geblieben ift, und idh {elbit Habe
midh Jabre lang bemitht, dad Gradirverfabren fir die Prarid braud-
bar ju madyen.

Unftatt der Bindfaden hat man ausdgedrofdene Roggendhren,
Pleine Federn (die Fabhnen), Shilf, runde, an der einen Seite eben-
gefdmittene Dolgpfldde, dreifantige Dolaftifte, dinn audgejogene
Glasrohren u. {. w. empfohlen. Ale diefe Dinge haben {ich nidyt
beffer bewabrt al8 die Bindfaven.

Durdy Aufftellen cined Fapdens oder Refervoivd mit der Effig-
mifthung auf die Bilder und Ausfliehenlaffen der Mijdhung aus
einem gehorig geftellten Habne tann allerdingsd verhinbert werbden,
daf in eince gewiffen Seit su viel von der Mifdung duvdy den
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Siebboden geht, aber die Mijdung vertheilt fich nidyt gleidhivrmig
itber denfelben. Liegt der Gradirboden vdllig wageredyt, fo gebt
die Mifdung anfangd allein in der Mitte deffelben dDurdy; nad
ciniger Jeit verfopft fid bier die Trdpfelvorriditung, es entftebt
eine immer grofer werdende Sdyeibe, durd) welde Leine Mifdhung
gebt, Diefe breitet fidh immer weiter nad) dem Rande dexr Faffer ju
aug, und cndlidy (Bt der Siebboden feine Spur von Mifdung
mebr durd). Liegt der Siebboden nidyt vollig wageredt, fo gieht
fid natinlidy die Mifdung nad ciner Seite.

Aber aud dad Ausfliefen der Effigmifdhung aud den itber den
Bildern ftehenden Refervoird erfolgt nidt fo regelmipia, ald man
wobl glauben follte. Selbft bei Anwendung der reinften Effig:
mifdung erzeugt fich an der Ausdflupoffnung ded Hahnes eine {dhlei:
mige Subftang, wodurdy die Oeffnung verengert und alfo die Menge
der audflieBenden Mifdung vermindert wird. Man Hat dedhalb fort:
wdbhrend fitr gehorige Regulirung ded Abfluffes Sorge ju tragen.
Wurde der Hahn am Abend o geftellt, dap ex die gehdrige Menge
Fliffigleit durdbliep, dann flieht am anderen Morgen weit weniger -
oder feine Flffigleit ab.

Um die geborige Bertheilung, der aud dem Refervoir fliefenden
Mifdung, @tber den Siebboden ju erveidhen, Habe idy in die Mitte
des Giebbovend ein fleined runded hilzernes Gefap geftellt, von
vier Seiten deffelben, didyt itber Dem Boden, vier Gladrdhren audgehen ‘

Fig. 17. laffen, und unter deren Ausflufdfimungen
- vier ahnlid) confteuirte tleinere Gefage ge-
ftellt, fo daf aus deven Glasdrobhren die Gfs i
figmifhung auf den Siebboden tropfeln
fonnte (Fig. 17 madt diefe Borridytung
deutlidy), aber obhne den geringften Grfolg.
&3 waven bier fiinf Gefafe horigontal ju
exhalten, wad nidt eveidht werden Lonnte.
Anftatt ded Siebbodens mit den Binds
faben und dergleidhen, hat man aud) die folgende Tropfelvorridhtung |
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empfohlen. Didt itber den Spahnen der Bilder wird ein Reifen bes
feftigt, in welden ein RNep aus Bindfaden mit jollweiten Mafden
moglidhft firaff gefpannt ift. Ueber diefem Repe werden mehrere
(etwa drei) holgerne Bittten odber aus Holz gehauene Trdge, weldhe
dburd) Gladrohren oder Rohren aus RKautfdud mit einander in
Berbindung ftehen, moglidit wageredt angebradyt. In diefe Bittten
Pommen Iofe gedrehte Bindfiden, auf die Weife, dag dad eine Enbde
derfelben in der Bittte liegt und befefigt ift, das andere Ende fo
lang davitber hinaudhingt, daf ed durdy eine Mafde des RNepes
bindurdgeht. So viel Mafden, fo viel Bindfiden. Die ausd
einem Refervoir in die Bitten fliefende Mifdung wird won den
Bindfaden capillari{d aufgefogen und Tauft von den langeren, durd)
dag RNep hindurdygehenden Enden derfelben in Tropfen ab. Pros
birt man bdie Borridtung mit Waffer, fo erftaunt man fber die
vortrefflihe Wirlung derjelben, wendet man fie aber in der Prayis
an, fo geigt fidh ein gang andever Grfolg. Die Gifigmutter, weldhe
fid vafdy bildet, benimmt ndmlid) den Bindfaden die Capillaritit
febr bald und dad Aufgefogenwerden der Mifdhung hort bald auf.
(Habermeyer) Nad Sdhulze laft fid swar die Bildung der
Gifigmutter in den Biitten oder Trdgen durd) einige hineingewors
fene Gewilrgnellen verbitten, aber ex gefeht dody ju, daf die Bor-
tidhtung Pein Deffered Refultat evgeben Habe, alé e8 bei periodifdem
Aufgichen der Cffigmifhung erhalten wird, weil die Mifdung fidh
nidht fo gleidmafig {tber die Spabne verbreitet, ald man Ddentt,
indem fid) Rinnen und Badye bilden, worin die Mifdung rafdy dem
Boden der Bilder jugefibhrt wird, Rur {dwader Effig foll fidh
mit der Borridtung, durd einmaliged Paffiren der {dhwaden Mis
fiung durdy die Bilder, mit Bortheil darftellen laffen.

Wie nidht verfidyert ju werden braudyt, ftellen fid alle die Uebels
ftinde, welde dad Oradirverfahren bei Anwendung der Effigmis
{ung aus Spiritus,"Wafjer und Gffig geigt, in erhohtem Maafe
und fdnefler ein, wenn die Mifdung Sujdpe von gegobrenen Flifs
figleiten, guderbaltigen Subftangen u. f. w. erhalt.
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@s ift Seite 145 Bervorgehoben worden, daf dad BVerfabren
+ der Sdnelleffigfabritation faum in gwei Fabrilen in vollig gleide
Weife jur Husfiilhrung fomme. Adgefehen davon, daf die Gin-
ridtung der Gffigbilder ecine ver{dhicdene ift, findet man die T
fdung und die gange Urt und Weife, mit ben Bildern u arbeis
ten ver{hicden. Diefer Umftand beweit, dap die Sdynelleffig:
fabritation nod nidt auf Der hodften Stufe der Augbildung an:
gelangt iff. Man dndert ein Berjabren nur ab, judt ein andered
auf, wenn man durdy das bidher befolgte Berfabhren nidht befrie:
digt wiltbe. Der eine Fabrifant Pann die Eifighilder nidt grop
und Hodp genug haben, namentlidh fitr die Bereitung ded fehr ftarfen
Gifigs, des Effigfpritd; der andere verwirft ju Hohe Faffer ganglid,
weil die Temperatur darin ju hod) werde, Halt 9 Fup Hobe fir
dag Magimum der Hobe, weldye die Bilder haben ditrfen. Der eine
felit die Koblenfillung der Bilder weit iiber die Fillung mit
©pabnen; der andeve giebt nidhtd auf Kohlen odber mweint dod,
dag e gleidhgiiltig fei, ob Koblen ober Spabhne genommen witrden.
Der eine balt einen Sufap von audgegobrenen, fermentreidyeren
Bliffigleiten, 3. B. Malzwein oder Weifbier, ja felbit von Syruy,
fite dringend erforderlidy jur Darftellung ftarfen Effigd; der andere
meint, daf obne folden Jufap die beften Refultate erbalten wiir:
den. Der eine gieht in Pirgeren Jwifdhenrdumen und weniger
Mifdhung auf, der andere in lingeren Fwifdenriumen und mehr.
Der eine madt den ftarfen Effig auf vier Bildern fertig, dex anbdere
auf gweien. Der eine bittet fih auperordentlidh vor Hoher Tem:
peratur in den Fdffern und Hoher Temperatur der Effigftube, der
anbdere gieft ftetd warm auf und halt audy dag Local warm. Der
eine arbeitet mit viel, der andeve mit wenig it

Bei einem Proceffe, wic die Effighildbung in den Effigbildern,
wo geringfiigig {deinende Modificationen von grofem Einflufje
fein Ponnen, ift e8 nun in der That nidt imtmer moglidy, mit Be:
ftimmtbeit ju fagen, wad wefentlidh), wad nicht wefentlid. IJdy halte
¢é daber fiir dag Gerathente, in dem .Folgenden dasd fpecielle Ber:
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fabren einiger Fadrifanten mitzutheifen und iberlaffe c8 dem Lefer,
durd)y Berfude ju ermitteln®), ob eind davon ihm beffere Refultate
aiebt ald Dad friher befdriebene Berfahren.

- Eine Fabrit im Herzogthume Braunfdweig arbeitet auf folgende
Beife. €3 find vorhanden gwei Mifdungsfafier 4, wei Mifdungds
fifler B und jwei Mifdungsfafler C; ferner drei Effigbilder mit
A, B und C begeihnet. Die Bilder haben eine Hobe von 12 Fuf;
unten iiber den Juglddern befindet fidh ein Rattenboden, welder
die Spabne trigt; oben liegt ein Siebboden, nur jur Bertheilung
der Flijfigteit. Dexr Dedel ift aufgelledt; jum Einfiillen der Mi.
{dung ift ein Tridter vorhanden. Bon der Ausftromedffnung im
Dectel wird die Luft durd) cine Rohre aus der Efjigitude geleitet.
Bum Abfliehen der Fliffigleit ift eine Sformige Robhre vorhanden.
Die Temperatur der Effigftube wird auf ohngefahr 220 R. erbalten.
Die Mifdung fiir dad Fap A befteht aus 151/; Quartied”) Spis
ritus von 80 Proc. Tr., 12 Quartier Cffigfprit, 11/ Pfund Syrup
und foviel Wafler, dap das Fah, weldes 240 Quartier (1 Orhoit)
fafit, gefillt witd. Dad Waffer muf hinreihend warm fein, um-
die Mijdpung auf 300 R, 3u bringen, damit fie lingere Jeit bin-
durdy eine hohere Temperatur ald die Eifigfiube behalt.

Jede Stunde werden nun von diefer Mifhung 8 Quartier auf
den Bilder A gegeben; dad Ablaufende, ohngefahr 4 Proc. an
Gifigfaure ftar?, fommt auf ein Mifdungefap B, in weldes 9
Quartier Spiritud gebradt find.

Bon dem Wifdungsfafle B gehen findlidh wieder 8 Quartier
Mifdhung durd) den Bilder B; der aud bdiefem abflicgende Eifig
von obngefibr 6 Proc. Sauregehalt wird auf einem Mifdungs:
faffe C gefammelt, dag 7 Quartier Spiritud erhalten hat.

Bon dem Mijdungsfafle C tommen endlid) ftindlidhy 8 Quartiex

*) 3& braudje wobl faum ju fagen, daf man mid) durd Mits
theilung ber Refultate foldher BVerfude aufervordentlidy verpflidhtet.
**) 11 Braunfdweigifde Quartier find 9 Preuf. Ouart,
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Rifdung auf den Bilder C; dad hier Ablaufende ift fertiger Effig
von etwa 8 Proc. Sduregehalt.

Gine Fabril in der Stadt Braunfdyweig befipt Eifigbilder von
obngefabhr 10 Fuf Hobhe. Die erfte Mifdung befteht aus 20 Quartier
Gffig, 15 Quartier Spiritus von 80 Proc. Tr., etwad vollig ab:
getidrted Weifibier, Waffer (300 R. warm) foviel, dap dasd Mifdungs:
faf (240 Quattier) gefilllt wird.

Bon diefer Mifdhung werden alle drei Stunden — taglidy funf:
mal, feltener fedhdmal — 14 Quartier @tber die Spibhne ded Bil-
derd A gegeben. Ale drei Stunden werden von dem Bilber 4
14 Quartier abgesapft, 1/, Quartier Spiritus jugefept und fofort \
auf den Bilder B gegoffen, von weldem der Syprit fertig ablauft.

Der fertige Sprit fommt auf ein Faf in der Effigftube, das
gani mit Budenfpibnen angefiillt ift und wird von da auf dic
Ragerfaffer gezapft.

Die Temperatur des Locales ift 18 bis 200R.; die Temperatur
der Bafier 30 bis 310 R, Die Bugloder in den Bildern find
febe tlein.

Gine Fabril in Beuthen arbeitet mit vier Bildern von 7 bié
8 Fuf Hobe. Die Mifdhung Rr. 1 befteht aus 14 Quart Spiric
tug von 80 Proc. Ir., 50 bid 55 Quart Bier, 20 Quart Effig,
110 Quart Waffer. — Die Mifdung Rv. 2, fogenannte farke
Mifdung, aus 16 Quart Spiritud und 14 Quart Waffer.

Alle jwei Stunden fommen von der Mifdung Rr. 1, 6 Quart
auf den Gffigbilder Rr. 1; von Nr. 1 abgelaufene 6 Quart auf
Gffigbilder Nr. 2; von Nr. 2 abgelaufene 6 Quart, nad) Jufas
von 3/, Quart Mifdung Nr. 2, auf Bilder Nr. 3 und von diefem
abgelaufene 6 Quart, nad) Sufap von 1/, Quart Mifdung Rr. 2,
auf Bilder Rr. 4. Bon diefem werden alle ywei Stunden 6 Quart
fertiger Effig abgenommen. ‘

3In den Swifdenfunden, alfo, wenn um finf, fieben, neun u.fw.
Uhr, wie angegeben aufgegofien wird, um fedhd, adt u. f. w. Ubr,
werden 10 Quart vom Bilder Rr. 1 auf Bilder Rr. 2, und 10 Quart
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vom Bilber Nr. 2 auf Bilder Nr. 1, gegeben, eben fo 10 Quart
vom Bilder Nr. 3 auf Bilder Nr. 4 und von diefem guriid® auf
RNr. 3. A

Die Temperatur der Effigftube ift 180 R.  Die aufjugiefende
crite Mifdung ift 180 R. warm, die von den Bildern tommende
und wieder aufjugiefende Flirffigleit hat 20 bis 24° R.; daber
balten fidy die BilderRNr. 2, 3 und 4 warmer ald der Bilder Nr. 1.

Die Menge ded angewandien Alfohold ift fehr betradytlich, da
fih der Gefammtgebalt der Mifdung an Alfohol, felbft wenn das
Bier ald alloholfreie Flaffigleit angenommen wird, ju 12 Proc.
Tr. bevedynet, '

Sdulze madt Cffigfprit, welder pro Unze nahesu 50 Gran
RKali qur Sdttigung bedarf, auf drei Bildern von 9 Fuf Hobe
fertig. €8 werden zwet Mifdungen benupt, fhwade Mijdung
von 6 Proc. Tr. fiir den Bilder 4, ftmPe Mifdung von 20 Proc.
. fiir die Bilder B und C. Die Mijdungen beftehen nur aud
Gpiritus und Waffer. An den Bildern befindet fidh feitwairts,
didyt fiber dem Boden, ein S formiged Robr jum freiwilligen Nb-
flicGen ded abgetithlteren SInbaltd und um den Fliiffigleitsftand

. beliebig hody zu balten; dorn, 2 Soll Qiber dem Boden, ein Hahn
jum Nbzapfen ded warmeren Inbhaltes.

€38 werden von Morgensd fiinf Ubhr bid Abendd neun Uhr alle
Stunde 10 Quart aufgegoffen aus holzernen Gimern,

Der Bilder 4 befommt 5 Quart {dhwade Mifdung und
5 Quart Gffig von A felbft. Suerft werden die 5 Quart Mifdung
in den Gimer gethan, dann witd der Eimer big and Jeidhen fiir
10 Quart, aud A voll Gffig gelaffen.

Der Bilder B erbalt dén, aud A diber den normalmapigen
Stand abgelaufenen Effig, obhngefihr 5 Quart, 1 Quart ftarfe
Mifhung, und dad an 10 Quart fephlende, Effig aus B felbft.

Der Bilder C wird im Allgemeinen wie der Bilder B gefpeift.
Suerft fommt der von B abgelaufene Eifig in den Eimer, dann
1y Quart ftarte Mifdung und gulept Eifig aus C felbft.

12
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Der von dem Bilder C ablaufende Effig ift fertig. WMan «:
palt findlid etwa 6 Quart davon.

Sdulze arbeitet auf diefe Weife mit befonderd confteuirten
Bildern, durd) weldhe die Ruft von oben nad) unten Hindurdgedt,
wie 8 fpater befdrieben werden foll; dad Berfabhren erfdheint aber
audy fitr die gewdhnlihe Cinvidtung der Bilder vedyt zwecmifpia.

Gine Bor{drift, welde fehr angepriefen witd, empfieblt fir
Gifig von 60 bi¢ 70 Gran Kali Sattigung, vier Bilder von 6 bis
7 Fup Hobhe und 31/; Fup BWeite, fir Effig von 80 big 90 Gran

Sattigung, Bilder von 8 bid 9 Fup Hohe und 41/3 Fuf Weite.
: Die Mifhung fitr den erften Bilder, in den gwei Mifdungss
faffern, welde vorhanden find, enthalt pro Orhoft 13 Quart Spi:
ritus von 800 Ty, fiir Effig von 60 Gran Sattigung. AuBerdem
wird die Seite 166 erwabnte, Ferment genannte, gegohrene Flif:
figleit al8 Sufap benupt und Spiritus bei den {pateren Aufgifien.
Das Aufgiehen gefdhicht alfindlich.

Der Bilder Ne. 1 exbilt 101/, Quart Mifdung und 3/, Quart
Ferment.

Der Bilder Nr. 2 wird mit 11 Quart aud Bilder Rr. 1,
316 Quart Spiritud, 3/, Quart Ferment, 3/4 Quart Waffer
gefpeift. .

Der Bilder Nv. 3 auf gleide Weife mit 11 Quart aud Bilder
Rr. 2, 216 Quart Spivitus, 2/;¢ Quart Ferment, 2/;4 Quart
Waffer.

Der Bilder Nr. 4 mit 11 Quart aud Bilder Ne. 3, /36 Quart
Sypiritus, 11 Quart Ferment, 1/;¢ Quart Waffer.

Bon Bilder Nr. 4 rvefultirt fertiger Effig.

@8 werden alfo auf 180 Quart, 18 Quart Spiritus und
18 Quart Ferment; auf 200 Quart, 192/3 Quart Spiritus und
1923 Quart Ferment verbraudyt, wad verhaltnifmafia viel Spiri
tus ift, da. die oben angegebene Sattigungdcapacitit ded Productd
nidht fitr 1 Unge gelten Pann, fondern fiir 2 Ungen gelten muf.

An den Bildern find {dwarge Tafeln jur Begeidynung angebradt.
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Der Bilder, welder heute Rr. 1 ift, wird morgen Rr. 3; RNr. 4
witd Rr. 15 Rr. 3 witd Rr. 4. Den dritten Tag fingt Ne. 8
an, den vierten Nr. 2, den finften beginnt der Turnus von newem.
Der Bilder Ne. 1 erhalt am meiften Luft, der Bilder Nr. 4 am
wenigften. .

PBerden die Bilder matt, fo madt man nur Halbe Aufgiffe
mit mebr Ferment und Spiritud; fteigt die Temperatur in den
Bildern u hod), fo madt man gany falte Aufgiiffe oder Aufgiifie
mit weniger Spiritug. Im erfteren Falle foll audy die Ausftroms
offnung viel weniger gedffnet werden ald die Einftromoffaung,
im lefsteren Falle foll die Einftromdffnung weniger gedffnet fein
alg die Ausfromdffnung. )

Gtarlerer Effig wird, wie gefagt, auf groferen Bildern und
natirlidy unter Aufwand einer groferen Menge Syiritus erhalten.

Fitr die Bilver it eine gany eigenthimlide Einridtung em-
pfoblen. &8 befindet fidh in denfelben ein unterer Siebboden, mit
Lodyern von 3/; bis 1/; Zoll. Derfelbe ift mit ciner Sdheibe aus
diinnem Filze, Tudh ober Leinwand bedeckt; auf diefe ift eine, drei
Boll hobe Shidt cined Gemenged ausd gut gewajdyenem RKied und
grobem SKoblenpulver gebradt, und auf diefer liegt {dlieflidy ein
jweiter Siebboden. Dad Gange ftellt alfo eine Filtrirvorridtung dar.

21/, bi# 3 Boll iiber dem jweiten Siebboden ift in der Wand
ber Bilder ein Lody porhanden fitr den R[uftcanal, bdev fidh aupers
balbh zu einem Tridjter erweitert. Der [wftcanal ift ein liegender,
twad fHrdg aufiteigender Canal, auf der unteren Seite mit Luft-
lodpern verfehen. Die Borridtung bat, wie man fieht, AehnlidPeit
mit der Borridtung, welde Seife 143 befdyricben und abgebildet
it; e ift anftatt ded Kreuzed nur ein cinfader Canal vorhanbden,
und diefer liegt nidht unter dem Siebboden, fondern iiber demfelben.

Auf dem Canale und auf Kidpdhen, welde auf den Siebboden
gefellt find, rubt cin Korb von der Weite der Bilder und 2 bi¢
21/, Fuf Hobe, aud gefdalten und gefpaltenen Ruthen fiebartig
geflodten und mit dev Subftang forgfaltig gefitllt, iiber welde die

12+
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Rifdung fliefen foll, alfo mit didten Spivalen von Bitdenbol;
oder mit Koblenftiiden. AlS befonderd jwedmdifig werden gendhte
Ringe von dinnem Hutmadyerfily (Hutmadierfpabhmne) empfohlen, fo
itbereinander gelegt, daf die Oeffnungen Halbirt werden. Der
Rorb ift unten mit einem 1/g Joll breit iberfehenden Filzrande
ver{ehen, der didt an die Wand der Bilder an{dlieht und dadurd
verhindert, daf Luft an der Wand der Bilder in die Hobe feigt.

Auf diefen Korb fommt ein gweiter, dritter, vierter, von gleider
Ginridtung 3u ftehen, je nady der Hobhe der Bilder.

Oben in den Bildern ift ein Siebboden mit engen Ldhern
vothanden, auf weldem eine Filgplatte liegt.

Didht unter diefem Siebboden befinden fidh, einander gegen:
iiber, gwei Oeffnungen. Die eine, Peinere, ift fiir dad Thermo:
meter beftimmt, in er giweiten, grofeven, ift ein weites, Enieformiges,
bolgerned Abjugdrobr fiir die Qft befeftigt, deffen auffteigender
Gdyentefl 1 Fuf iiber die Bilder hinausdgeht. Dad Robr befteht
swedmapig aud gwei Theilen, einem bHorigontalen, welder in das
Fap bineingeht, 21/; 3oll im Lidten weit gebohrt, auferhalb des
Fafied vorn gefdlofjen und bhier oben mit einer Oeffnung jum Ein-
ftecten ded auffteigenden Robhred verfehen. Died Rohr {oll eine
Klappe enthalten, einer Ofentlappe dhnlidh, um den Lwftzug regus
liven gu fonnen; e8 wird deshaldb aud jwei Halften angefertigt
und dann gut itberflebt.

Die auf den oberen Siebboden gegofiene Mifdung fidert duxdh
den Filgboden hindurd) auf die in den Kbrben befindliden Spihne,
RKoblen u. f. w., wird hier in Gffig verwandelt, und diefer Mart fidh,
indem er die untere Filtriroorvidtung paffirt. Die Lwft gelangt
durdy Den Lwftcanal itber der Filtrirvorvidtung in dag Fap und
sicht oben durd) das feitlidhe Abjugdrohr ab. 4 wird jedenfalis
erforderlidy fein, den Dovigontalen Theil diefed Abjugdrobres bis
in die Mitte ded Faffed hineinveiden ju laffen, damit fich die Luit
nidt audfdliehlih nady der einen Seite ded Faffes bingieht, und
¢8 ditrjte wabrfdeinlic) beffer fein, das Abzugérohr in der Mitte
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ded oberen Siebbodend ju befeftigen und, gerade auffteigend, duvdy
den Dedel der Bilder gebhen u laffed.

Gine Fabrit in N. madt Syrit aud 10procentiger Mifdung
auf vier Bildern von 11 Fup Hobe. Die erfte Mifdung ift 6 pro-
centig, Ddie iibrigen 4 Proc werben nady und nad jugefept.
Bei dem Aufgiefen wird juweilen uriidgegoffen, dad heift, was
von 4 ablauft, fommt auf 3 u. f. w. @in Sufap wird nidt
gegeben.

@Gine Fabrit in S. gewinnt Eifigfprit auf Bildern von nur
6 Fup Hohe, welde 1000 Quart faffen (51/2 Orboft). Dex Ges
fammtgehall der Mifdung an Altohol betragt 10 Proc. Tr. Zu
200 Quart geiftiger Mifdung werden 20 Quart Effigiprit und
14 Quart Weipbier, alg Ferment, jugefest. Der erbaltene Sprit
bedarf pro Unze 55 Gran Toblenfauved Kali jur Sattigung.

@Gin Fabrifant aud L. in Oberfhlefien verfiderte midy, daf ex
Gifig von 68 Gran RKali Sattigungscapacitdt pro Unge, ausd einer
10 Proc. Altohol enthaltenden Mifdjung gewinne. Cr arbeitet mit
pier Bildern, in denen dad Seite 143 befdhriebene Rohrentreuy
angebradyt ift. Die Mifdung befteht nur aus Spiritud und Waffer.
Die erfte Mifdhung 15 Suart Spiritug von 80 Proc, und Waffer
bid 192 Quart (Grofe ded Mifdungsfafies). Beim weiten Durdy-
aeben wird Pein Spiritud jugefept; gum vdritten und vierten Durdh-
paffiven fommen 93/, Quart Spiritus, vertheilt.

Jn einigen Fabriten wird gany einfady auf die Weife geavbeitet, -
bag man die Mifdung aus Spiritus, Waffer und etwad Weifibier,
Malzwein oder vergohrenen Frudtfaft (3. B. vergohrenen Apfel-
wmoft) allftiindlid auf die Bilder gieht und fo oft juriicdgieht, bid
der Gffig die geborige Starfe erhalten hat. Die unteren Juglodyer
an den Bildern find dann ziemlidh hody angebradt, etwa 15 Zoll
iiber dem Boden, damit fidh eine betrichtlihe Menge Flitffigleit
anfammeln fann, und jum Abfliefen dient die befannte Sformige
Robre. Man gieht alle Stunde oder anderthald Stunden auf,
bei 6 big 8 Fup Hohe der Bilder 12 Quart, und Preust gewdhns
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lidh mit awei Bildbern, fo dap die von A ablaufende Flitffigleit
auf B tommt, ‘bie von B ablaufende auf 4. Menn dasd Ablau:
fende Hinveidhend ftavt, alfo fertiger Gffig ift, Lommt e8 natieliy
auf die fagerfiffer, und dann werden, allitindlid), die Bilder aus
dem Mifdungsfafie gefpeift, fo lange ald fertiged Product abfiieht.
Man denfe daran, daf unten in den Bildern Peine Bevmifdung
der verficdenen Shidten der Fliffigleit erfolgt. Die Temperatur
der Effigftube wird auf 16 His 200 R. erhalten; die Temperatur
der Bilder ift dann bei vegelmifigem Gange ded Proceffed 26 bis
800 R.; fiber Nadyt fteigt fie wobl Gber 300 R. Dasd Berfahren
fommt, wie man fieht, dem Boerhaave {hen Berfabren mabe.
Bur Bereitung von Gffiglprit wird der auf angegebene Weife ge.
wonnene Effig, unter Jufap von Spiritud und etwad Fexment, von
neuem auf gleidhe Weife durd) die Bilder gegeben. -

Um die Berdunftung, durdy den, in den gewdhnliden CEffigbil-
dern ftattfindenden Quitjug méglidft ju vermeiden, Hat man fid
in einigen Fabrifen dem urfpringlihen Boerhaave’ {hen Ber-
fabren nod) mebr gendbert, namlidh febr grofe, namentlid) audy fehr
weite Fafler, ohne Luftlodher benupt, fo dah die Sauerung bder
aufgegofienen Mifdhung nur durdy die jwifden den Spahnen be-
findlidhe RQuft erfolgt. Der Dectel, welder natielidy ohne Sug-
offnung ift, mup wenigftend ziemlidy gut f{dliefen. WMan zapft
nur afle 12 bid8 24 Stunden ab, {o daf dad, wad fidh in den
Bildern unten anfammelt, nody Jeit hat nadzufiuern. E8 foll
moglidy fein, Gffig auf diefe Weife durdy einmaliged Aufgiefen der
Mifdung fertig ju maden, cin mehrmaliged Aufgiefen ift indep
wobl rathjam, theild um bden Alkobhol volftindig in Gffigfaure
umguwandeln, theild um ju verhindern, daf der auf den Spahnen
befindlidye Effig felbit Serfepung erleide. Dad Thermometer hat
su entfdeiden, wann ein neuer Aufgup ndthig ift; die Temperatur
darf nidt iiber 320 R. feigen. ZJwedmdig witd e fein, einen
Siebboden gur Bertheilung der Mifhung angubringen, damit man
nidyt nothig Hat, beim Aufgicfen den Dedtel gang abjunehmen.
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In mandien Fabrilen, wo man auf ahnlide Weife arbeitet,
find dody unten einige Sugloder vorbanden, die man aber taglidy
nur drei- bis viermal dffuet, um frifhe Luft in die Bilder ju
Taffen, wie ¢3 oben Seite 155 angedeutet worden. _

&g it nun nod) von der Mobdification bed Berfahrend dex
Sdynelleffigfabritation gu reden, welde, naddem fle in England in
Anwendung gefommen, in etwad abgednderter Weife durdy Trenn
und Sdulge audy bei und hie und da Gingang gefunden bat.

PMan benupt in einigen groferen Gffigfabriten Londond Gffig-
bilder, die fidh von den bei und gebraudlidhen durdh fehr bedbeu-
tende Weite unter{deiden. Sie find namlidy, bei einer Hihe von
13 §uf, unten 14 Fuf, oben 15 Fuf weit, faffen atfo 2145 Cus.
bitfuB. 21/, Fup uber dem Boden liegt ein Siebboden (falfdher °
Boden). Anftatt mit Spdbhnen find fie mit Lleinen Holzabfdnitten
ober KUdpden geflillt, nidht vollig bid an den Dedel. In einer
gewiffen Hobe diber jedem diefer Effighilder befindet ficy der Bor.
rathdbebdlter fir die aufjugiefende Mifdung. Aus diefem flieht
die Mifhung durd ein fenbredited Robr, alfo mit einem gewifjen
Falle, in den obeven Theil ded Bilders, jwifden den Deckel und die
Oberflade der Kidgden, wo fie durdy eine befondere Borridhtung
in einen Megen vertheilt wird, der hodf gleidfdrmig auf die Kidpdhen
berabrinnt.  Unterbalb ded Dedeld trigt namlid) dad fentrechte
Rohr ein Kreuz aud horijontalen Robren von derfelben Weite, deffen
Arme nabe {o lang find ald der Halbdurdymeffer ded Bilders. Die
Gubden der vier Arme find gefdloffen, aber an der unteren Seite
derfelben ift eine Reibe von feinen Oeffnungen gebobhrt, ausd denen
bdie Mifdung in feinen Strahlen hervorfpript. Damit die gange
Oberflade der Kdpdhen befprengt werde, dreht fidh das Robhrens
foftem langfam um feine verticale Adhfe *).

Der Luftwedifel findet in diefen Bildern nidyt nad) dem Prins

*) Gine gleidje BVorriditung Habe id) in den Brauereien Londons
benupt gefeben, jum DBefprengen und Auslaugen der ITrebern in
bem Meifchbottidhe.
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cipe der Oefen fatt, wie in unfern gewdhnliden Bilbern, fondern
e8 witd die Quft, mittelft ciner Luftpumpe, von oben nad) unten
durd die Bilder gefogen. u diefem Bebufe gebt ein Lwftjaugrohr
mitten durd) den Boden der Bilder und reidht bié nahe unter den
Giebboden. Die Luftpuimpe, mit welder diefed Saugrohr in Ber
bindung ftebt, ift ein doppeltwirbended Baader{dhes Glodenges
blafe. Die verbraudite Luft wird alfo aus dem unteven Theile der
Bilder aufgefogen, wahrend die frifde Luft durdy die Oeffnung
im Dedel naditromt. Die verbraudhte, von den Pumpen aufge
fogene Quft ift gendthigt, beim Nicdergehen der Gloden durdy das
Gperrwaffer zu entweidhen, und in diefem wird der Weingeiftdampf
und Gffigiauredampf verdidhtet.

Knapp, dem wir die genaue Befdhreibung diefes englifdyen
Berfabhrens der Scyneleffigfadbritation verdanten, faft die Bortheile
Deffelben, wie folgt jujammen:

1. Die bedeutende Grofe der Effigbilder ift Urfadie, bdaf fid |
die Temperatur darin leidht hod) erhalt. Jn einem eingigen Effig:
bilder von der befdyriebenen Ginvidtung wird taglih eben fo viel
Gifig fertig, ald in {edd unfever Bilder von 8 Fup $obe umd |
4 Fup Weite.  Diefe lepteren baben ufammengenommen
608 Quabdratfug Daubdenflade, jener grofe 611 Quadratfuf. Bei
diefer faft gleidhen DOberflache verhalt fid) aber der Inbalt wie
2287 Gubitfup ju 608 Cubitjup = 8,79 : 1. Die Warmeerfpar- -
nif, welde daraus vefultict, ift fo grof, dap man bei den milden
englifben Wintern nidt nothig bat, die Cifigftube zu Heizen.

2. Die mit einer Sage etwad unregelmifig gejdhnittenen
RKldpden tonnen fidh nidht, wic Spdbne, didt aufeinander legen, |
fie werden viel vegelmapigeve, beffer vertheilte Jwifdhenraume bilden
und gwar von bleibender Art, weil fie ihre anfinglide Lage wahs |
rend ded Betriebed nidyt mehr dndern ™),

*) Gin Fabrifant in Deutfdland, der ebenfalls KIdpdhen anfatt |
ber Spdhne benupt, Hat diefelben nod) freupweis mit fehr weiten |
Lodern durdbofhrt, |
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3. Die Bertheilung der Cffigmifdung uber die Klopden ift
viel gleidhformiger, al8 bei dem iblihen Aufgupverfabhren, und fie
ift ununterbroden.

4. Die iftzufiihrung ift unabhingig von dem Temperaturjus
ftande der Bilder und Tann o regulirt werden, wie e8 die Mis
fdhung und die Starle des ufluffes erfordert.

5. Der Ber{uft an Altohol und Effigfaure durd) Berdunftung
ift beinabhe Null, weil man dag Sperrwaffer der LWftfaugpumpen
immer wieder jur Mifdhung verwendet, (Annalen der Chemie und
Pbharm. Bd, 42, €. 113)

Die jur Bewegung der Saugpumpen erforderliche medanifde
Sraft wird allerdingd den Betrieh der Fabrifation nady diefem eng-
lifden Berfabren nux fitr grofere Fabriten moglith madyen, aber Man-
ded Davon tonnte aud) filr unfere Lleineren Fabrifen angenommen
werben, fo 3. B. die groferen Effighilder und die Klvpden. Aud
die Borridtung jum continuitlidhen Befprengen der Spdfhine oder
SKopden mit der Gffigmifdhung Tonnte benupt werden und liefe
fidh durd) cin Uhrgewidt in Thatigleit erbalten,

Sn Deutfdland nahm Trenn ein Patent auf eine Borridh-
tung, in den Gffighildern einén herabiteigenden Luftjug durdy Er-
warmen eined weiten Robres hervorgubringen, in weldyed fammtlide,
unten von den Bildern abgehende Abjugdrobhren einmiindeten. G4
gelang Sdulze nidt, auf diefe Weife in allen Bilbern einen gleidy-
magigen Luftyug berguftellen; die von dem erwdrmten Robre ent-
fernteren Bilder erbielten ju wenig Luft, da die Luft den Lirzejten Weg
cinfdhlug. Gr verinderte dedhalb die Borridhtung, gab jedem Bilder
ein Defondered erwarmtes Abzugsrobr, wie idh ed in dem Folgenden
neben Dder itbrigen Ginridhtung der Bilder ndaher Hefdyreiben will.

Die Bilder haben eine Hobe von Hodftend 9 Fup und find
etwa 3 Fup weit. Grdfere Bilder werden ju warm, felbft wenn
die Temperatur der Eifigftube fehr niedrig ift, und verurfacdhen deds
halb betradtliden Berluft an Altohol.

10 Soll vom Boden der Bilder liegt auf gwei eidjenen Quers
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leiften ein Rattenroft. Durd) die Mitte ded Dodend gebt eine
11/, Boll weite gedredfelte Robre, dbie Ruftrohre. Sie reidht bis
nafe unter den Lattenvoft, und iiber ibrer Mindung ift, an dem Lat-
tencoft, cin Holzerned Dady befeftigt, um dad Einfliefen von Effig
u. vexhinbern.

2 Boll iiber dem Boden der Bilder befindet fidh ein Hahn gum
Abzapfen, auferdem ift feitwartd, didit iber dem Boden, eine Sfor-
mige @lagrdhre oder Guttaperdyardbhre vorhanden zum Ablaufen,
und um den Stand der Fliffigleit in den Bildern beliebig Hody
halten gu tonnen.

Die Bilder find mit ftaubfreien Kohlen aud weidem Holze ge-
fult. Die groperen Stiide find wallnufgrof, die Leineren Hafel:
nufgrof. Auf den Roft tommen junadhft nur grofe Stide; in die
Mitte der Bilder werden grofe und tleine Stiide gebradyt; die
oberfte ©didt befteht aud nody Pleineven, etwa erbfengrofen
Gtitden.

Auf der oberften Koblenfdhicht fteht cine Siebwanne, fo dap fie
die Koblen beriibrt, daf die aufgegoffene Fliffigleit alfo anfgefogen
werden fann.  In dem Siebboden der Wanne find vier 1/, Joll
weite Robhren befeftigt, vor deren unterer Mitndung, in den Kohlen
eine Hoblung gemadht wird. Die Fuge jwifden der Wanne und -
der Wand der Bilder wird gut gebidhtet. :

Der Dectel ber Bilder liegt didyt auf, die Fuge ift, wenn ndthig, |
verftopft. Un der Seite befindet fih, in demfelben, eine R[ap»c,‘
10 Boll im Quabdrat, jum Gingiefen der Mifdung, in der Mitte
¢in 11/, Soll weites Luftlod. |

Die Ginridhtung des Ofend jum Crwdrmen der Jugrdbhren wird |
aud Fig. 18 erfidtlidh. Die Rdbren find von Gupeifen, 11/, Joll ||
weit, 5 Fup lang, 3/3 Joll im Gifen ftart. Der Roft, welder ’
fidh febr bald im Inneren bildet und der feftfibt, {dhiubt fie vor weis
tever Ginwirtung der Effigdampfe.

Die Zahl der Robren ift gleidh der Japl der Effighilver. Sie
liegen nebencinander eingemauert, rufen in der Mitte und am
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Gnde auf Querfdhienen, bdie, wenn ndthig, unterftipt find. Die
Gteigung der Feuerbant, iiber weldyer die Robren in ciner Enifers

" Big. 18.

nung von 21/; 3oll bingehen, betrigt 3 3ol auf den laufenden
Tup, und diefe Steigung haben natindidy audy die Rohren {elbft.
Oben werden die Ndbhren mit einer doppelten Sdhifht Steine
gedeckt.
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Bon dem Rofte ab gieht die Feuerluft in einer 21/, oll Wweiten
©palte unter die Robren. Die Spalte, weldye die gange Breite
ber nebeneinander fiegenden Robhren hat, fteigt ctwad riidwdrts,
nad vorn gu, auf, damit moglihft die gange Linge der Robren
von der heifien Luft beftridhen werde.

Die eifernen Robren fieben nun durdy gebted;felte, holzerne
Robren, welde in einander geftectt find, mit der, durd) den Bobden
der Gffighilder gebenben Luftedhre in Berbindung. Sie werden
mit 2 Soll breiten Streifen Reinwand fpiralfdrmig ummwidelt, dann
uerft mit Kleifter, und bievauf fo oft mit Oelfarbe angeftridhen,
bid die Reinwand vollig gededt ift. Wo die Rohren, frei liegend,
Laftig find, werden fie dem Ofen unter dem Fupboden jugefithrt —
man fann @iber dem Boden der Eifigftube cinen Tofen Dielendoden
auf Unterlagen von erforderlider Hohe legen — und dann mit
fdlechten Warmeleitern umgeben. Um die Warme jufammenguhalten,
nimmt man die Robren audy ftar? im Holge.

Audy die fenfredt auffteigenden Abjugdrobhren ded Warmeapypa-
rated find Holgerne, gedredfelte Rohren und werden, wie angegeben,
umwidelt, angeftridhen und in fdledhte Warmeleiter gehirllt.

Die Wande ded Ofend miiflen mindeftensd einen Fuf dict fein;
fie dienen al8 Warmerefervoir. Man hat nidht nothig, in 24 Stun:
den dfter ald einmal gu BHeigen, und nur wenig, um die Eifigbilder
in gqutem Gange ju erbalten, da eben dasd Mauerwert die Hihe
auffpeidert. Der Ofen ieht fehr gut, felbft bei {dledhtem Sdorn:
fteine, und die Robhren werden nie fehr Heif, fondern nur warm.

Der Berbraud) an Brennmatevial ift meift nidt groper, ald bei
einet gewdhnlidhen Ginridhtung, denn wad im Sommer mebr ver:
braudyt wird, erfpart man im Winter, da man die Stube weniger
warm zu Halten braudt, weil die obere, alfo warmere Luft dex Stube
in die Bilder dringt. )

Sdulze empfiehlt, mit den Bildern fo ju arbeiten, wie e
Geite 177 angegeben worden. Die Temperatur it dann in dem
Bilder 4 nur 25 bid 270 R, in den Bildern B und C nur 23
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>i6.26° R., aber fie ift Gbevall, oben und unten, gleid Hod, wabhs
rend befanntlih in Bildbern von gewdhnlider Cinvidiung Ddie
Temperatur nad) unten gu rafd abnimmt. Died fpridt offendbar
febr zu Gunflen ded abfteigenden Rwftzuges. Fragt man fidh,
wedbalb in den Bildern von gewdhnlidher Cinriditung der untere
Theil fo gut wie vollig unwirtiam ift, nur der obere Theil die
jur fdnellen Gffighilbung exforderlihe Hohe Temperatur zeigt, fo
muf man fid antworten, daf dev ju farfe Luftzug die SdHuld
tragt, und nidhts fheint miv beffer die Jwedmapigleit der Bexmindes
rung ded Luftjugesd in den gewdhnlidhen Bildern ju beweifen, ald die
iiberall gleidy hobe Temperatur in den Bildern mit abfteigendem
Luftguge. In diefen folgt die Rwft gleidfam wibverfrebend dem
Buge nad) abwairtd, weil fie durd) die Warme der Bilder fpecififd
[eidyter wird.

Der nady dem Berfabren der Schnelleffigfadritation gewonnene
Gffig hat niemald cinen o liebliden Gerud), wie der nad dem
langfamen Berfabren erzielte Gifig. Feine Tafeleffige miflen daber
entweder gang auf langfamem Wege dargeftellt werden, ober aber,
wan muf die Mifhung fitr diefelben einmal, hodftend weimal die
Gifigbilder paffiven laffen und dann die Gjfighilbung auf lang-
fame st beenden. Gine Beimifdhung von vollig Elaven, gegohrenen
Sliffigteiten (Weine ver{dyiedener Art) nady dem Durdygehen durdy
bie Effigbilder ift hier gang am rvedyten Orte, und erhoht die Lieb-
ligBeit ded Producted in Hohem Grade. Dem fertigen oder halb:
fertigen Gffige Pann aud) nod) etwad Krdutereffig jugegeben werden,
defjen Bereitung nidhtd weniger ald Poftfpiclig ift, und der den
Gffig fiix die Berwendung in der Kiide gans aufevordentlidy ges
fugt madt. @in Bufap von Pleinen Mengen Butterdther und
Birnendather gu dem Balb fertigen Cifig {oll ebenfalld ein febr gutes
Refultat exgeben haben.

Bon Sdhulze find Berfudye angeftelt worden, dem Gifig bei
dem Durdygeben durd) die Cffigbilder, durd) Beimifdung febr ges
tinger Mengen (weniger Tvopfen) dtherijdher Oele und Fujeldle,
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cin lieblidhed Aroma u evtheilen und war mit vollandigem Gr-
folge.  Fufels! von Roggenbranntwein und Weizenbranntwein
(alfo 3 B. fufelbaltiger Radlauf) lieferten einen Effig von febe
feinem und lieblihem Gerudhe und Gefdmade. Rody {dydneren
Gerudy und Gefdmad ergad RNellendl (Gewiirgnelfen mit Gifig
iibergofien). ~Kartoffelfufeldl ertheilte, auffaliendermweife, dem Gifig
cinen fdarfen, Prapenden Gefdmad; id) fage auffallenderweife, weil
man glauben follte, ¢3 mitffe Beranfafjung geben zur Entftehung
bes lieblidhen Birnendthers. Die Oele werden alle volftindig
umgewandelt, wie id e3 friiber fhon in einer fehr grofen Eifig-
fabrit am Gampber ju beobadten Gelegenbeit bHatte, wo ein
Opiritus, dem Campher gugefet war — der Bergiitung der Steuer
balber — einen nidht im Mindeften nad) Campher riedenden Gijig
Tieferte.

Gewdbnlid) findet man in den Eifigfabrifen befondere Kdrfaffer,
um dem Glfige, wenn er aud dem cinen oder anderen Grunde
nidt vollig blant erfdeinen follte, vollfommenen Glany ju geben.
@3 find died aufredititehende Faffer mit Spiralen aus Budenhol;-
fpabnen oder Koblenftiden gefillt, auf denen man den Gffig einige
Beit lagern [aft, oder durd) welde man den Gffig fliefen [aft.
Sebr ywedmapig ift ein Filtrirfa von folgender Ginridtung: In
ein aufredht ftehendes, 2 bis 21/, Fup welted, 3 big 4 Fup
bobes Fah, dasd iiber dem Boden mit einém Habhne verfeben ift,
Pommt juerft eine 5 6i8 6 Joll ftarfe Shicht Koblen in Hafelnugs
grofen Gtiden, davauf eine 3 bid 4 3oll ftarfe Sdhidt feinerer
RKoblen, auf diefe, nadydem fie villig geebnet. eine, einen 3ol dide
Sdidt gefodtes und fein gerithried LWwidpapier, darauf wieder
feinere, dann grobere Koble. Der dibrige Raum wird mit feft
cingedrictien Biidhenjpabhnen gefillt. Bor dem Einbringen bder
Kohle in dad Fap muf diefelbe mit Effig getednft werden, bis
fie nidht mebr {Hwimmt. Dad Fap gebt nad unten etwad fpip
su, bamit fid die Shidht Lwfdpapier feft anlege. Die Spabne

werben auf die Kohlenjdidhten gegeben, damit diefe beim Eingichen
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vom Gffig nidht aufgeriihrt werden, aud fepen fidh auf denfelben
fHon Unreinigleiten ab. Der tribfte Effig wird beim Durdh-
paffiven durd) diefed Faf vollig tlar. Mup dad Filter gereinigt
werden, fo (At fidh aud dad Papier wieher dbraudbar madien, ins
bem man ¢d in cinem feinen Siebe oder lofen Beutel mit beifjem
Waffer audwafdi.

AL Regel ofhne Audnabme gilt, dap jeded Filtvivfah fetd mit
Gifig gefillt fein mup, fiebt e8 leer, {o wirlt 8 wie ein Effigbilder,
{o wird der aufgefogene Eifig serfest.



Die Fabrifation ded Getreideeffigs.

Der Getreideeffig oder Bierelfi, wie er friiher genannt wurde,

war friither fir unfere Gegend das, was fir dic Weinlander der
Weineffig nod) jept ift, der aud{Hlieplidh gebraudlidhe Gffig. Man
fpracdh degbalb nidht von Gffigfabrifen, jondern von Efjigbrauereien.
©pater, ald die Kartoffelbranntweinbrennereien mehr und mehr
Gingang fanden und bei den hohen Grirdgen ded Kartoffelbaues
ven Branntwein fo billig lieferten, wie er aud Getreide nidht dar-
juftellen wazr, wurde eé vortheilbafter, den Effig .aud Kartofel:
branntwein ober RKartoffelfpiritud ald aus Getreide gu bereiten,
¢8 trat der Branntweineffig oder Opiritudeffig an die Stelle des
Octreideeffigs. Gefdrdert wurde diefe Berbreitung ded Spiritus:
effigd durdh die grofe Ginfachheit der Anlagen Fur Spiritusdeffig:
fabrifation und durd) die immer allgemeiner werdende Scdmnelleffig:

fabritation, fiix welde fidh die Mijdung ju @etrelbeefﬁg weniger

eignet, ald die Mifdung ju Syiritusdeffig.

Jet baben fidy die Berhaltnifle wieder anderd geftaltet, der
Hobe Preid ded Spiritus, wenigftend mit bedingt durdy hohe Steuer,
madt eé wieder moglidh, Gffig unmittelbar aud Getreide wmit
Bortheil ju gewinnen, und die Gewinnung fann felbft fehr vor
theilhaft werden, wenn man fie mit der Gewinnung von Hefe,
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flitffiger Hefe oder Prefibefe verbindet, die jept ein febr gefudster
Artilel it. Dagu fommt nod), dah man gelernt bat, fehr vergdbhs
runggdfabige Wiirgen aud Getreide darzuftellen, und aud diefen ges
gobrene Fliffigleiten gu bereiten, weldye einen Effig liefern, der fitx
die Bermendung in der Kide ebenfo gut, wo nidhyt beffer geeignet
ift, al8 der Gpiritudeffig, wabhrend der frither unter dem Namen
DBiereffig gehende Effig feiner Qualitdt nady meiftend weit unter
pem Gpiritudeffig ftand.

Jn einigen Landern maden 3 die Steuerverbltniffe unmdgs
lidh, mit Bortheil Effig ausd Spiritud zu fabriciven; diefe Lander
find deshalb aud{dlichlidy, oder dody fo gut wie aus{dlieplidy, auf
Getreideeffig angewiefen, wenigftend in Bejug auf den Effig fie
Bwede ded Haushaltes, fo England und Sdyweden.

Die Bafis der Fabrilation Ded Getreideeffigs ift die Darftel,
lung einer moglidft vergobrenen Flijfigleit aus dem Getreide, eines
miglidft vergohrenen Bieved, dad man dann paffender Maljwein
nennt. Die Gffigfabrif muf deshalb eine vollftandige Ginridtung
aum Bierbrauen befipen; der Effigfabrifant muf Maly beveiten, dies
{droten, daraud durd) die Operation ded Meifhens eine jucterhals
tige Maffe, die fiife Meifche, darftellen, davon eine juderhaltige
Slirffigleit, die Wiirge, gichen und diefe in Gdbrung bringen.

Wabrend aber der Bierbrauer fo operirt, daf ein moglihf
haltbared, nidt fauer werdended Product, Bier, erbalten wird,
trachtet der Cffigfabrifant dabhin, ein moglidhft vergohrenes, leidht
fauernded Product, den fogenannten Malgwein, zu exzielen.
Gr vermeidet Deghalb Alled, wad hemmend auf die Gahrung und
auf dad Sauerwerden ded Productd einwirlt; ev benupt nidt Darrs
mals, fihet dag Meifdhen Jo aus, daf moglidhft viel Suder entitebt,
fodit die Wirge nur wenig oder gar nidt, wendet feinen Hopfen
an und 1Bt die Gdhrung bei hoheret Temperatur fo verlaufen,
baf der Buder moglidft vollftdndig gerfept, das beipt, jur Bildung
von Affohol verwandt wird. '

Bur Darftellung ded Malzweind werden Gerfte, Weizen, Spely,

Otte, Effigfabritation. 18
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Maid denupt, in geringer Menge, ald Jufap, erleidet audy wohl
Hafer Anwendung. Roggen ecignet fid nidht dagu, weil ev cine
triibe, fleimige Witrze liefert.

Alle Getreidefamen enthalten unter einer {digenden Hitlfe cinen
Mebltern, an deffen einem Ende, didyt unter der Hitlfe, der Keim,
@mbryo, liegt, Der Mehllern befteht im Wefentliden aud Starte:
mehl und einem Giweidlorper, dem Kleber.

Das Starfemeh! ift ¢8, was die Getreidearten befabigt, alé
Daterialien fitr die Gfigfadrifation ju dienen; e laft fidh namlid
in Buder umwanbdeln, und aud dem Juder tann dann durd) Gah-
tung Attohol erzeugt werden. Die Umwandlung ded Starlemebls
in Suder wird durdy Diafta s bewertelligt, einen Kdrper, weldyer fidy
beim RKeimen Ded Getveided bildet. " Geleimted Getreide wird Malj
genannt. In dem voben, nidit gefeimten @etreide Hat man nur den
gudergebenden Stoff, dad Starfemehl, e fehlt darin der juderdil:
dende Stoff, das Diaftas; in dem gebeimten Getreide, dem Malze,
find aber beide Stoffe vorhanden (fiehe Seite 23 u. f.).

Die erfte Operation, weldhe audgefilhrt werden muf, ift aljo
bag Mafzen ded Getreides, dag Keimenlaffen. Man bat indep
nidt nothig, die gange Menge ded Geteeived in Malz ju verwan:
deln, da bdie juderbildende Kraft ded Diaftasd fidy weiter erfivedt,
ald auf dag Starfemehl ded Malzed; e reicht aus, einen Theil ded
Octreides in gemalztem Suftande anzuwenden.

Bon den ver{dhiedenen Getreidearten eignet fidh die Gerfte am beften
gur Umwandlung in Malz, und Gerftenmaly ift befonders veidh an
Diaftas. Man benupt deshald aud{dlieplidy Gerftenmaly ald guder:
bilbende Subftans. Berarbeitet man daher Gerfte allein auf Mal;:
wein, fo wird ein Theil davon gemalyt, und follen Weizen, Spelj 2.
verarbeitet werden, fo malzt man diefe nidt, fondern man wendet
gleidhzeitis Gerftenmaly in exforderlidher Menge an.

Drei Bedingungen mitffen erfilllt werden, wenn die Lebens:
Traft in dem Keime eined Samend erwadyen foll, wenn der Samen
anfangen foll gu feimen. @8 muf dem Samen eine gewiffe Menge

|
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Teudtigleit sugefithet werben, e8 mug die atmofphirifdhe Quft Sutritt
Haben und endlidy darf die Temperatur nidht ju niedrig und nidpt
3u bod fein. Gine Temperatur von 12 bid 20° R. ift fiir den
SKeimprocef die geeignetite.

Um die erfte der angefiihrten Bedingungen ju erfiillen, wird die
Derfte ecingeweidht oder gequellt. In einen holzernen Bottidh
(Quellbottidh) oder eine fReinerne Gifterne (Quellftein), weldejum Abs
Laffen des Wafferd mit einem weiten Hahne verfehen find, vor deffen
Oeffnung, im Inneren, ein Pupferned Siebbledy befeftigt ift, um dad
Durdgehen der Kirner ju verhindern, — wird mdglidyit reines Waf-
fer, am beften Flupwaffer, gebradyt, und vie Gerfte unter Umrithren
nady und nad eingefthiittet. Sollte das Waffer durd) Staud der
erfte febr tritbe erftheinen, fo (4Bt man e8 vafdy abflieBen und
erfefsit e durd) frifdhes Waffer. Das Wafler muf etwa einen halben
Fup dtber der Gerfte ftehen, da diefe betvidbtlidh anquillt, indem fie
Wafler auffaugt.

In diefem Quellbottidhe odber Quellfteine (der” Weidye) bleibt
die Gerfte fo lange, bid fie gebdrig erweidht ift, bid namlidy die
Kornet, wenn fie jwifdern Daumen und Seigefinger gelinde ges
brickt werden, nidht mebr ftedhen, fondern fidh biegfam geigen.
Ueber bdie Feit, binnen welder die gehorige Crweidung erfolgt,
lagt fih nur Algemeined fagen, da fie verfhieden ift nady der
Temperatur ded Quellwaffers, nad) dem Alter und der Befdhaffen-
heit Der Gerfte. In der warneren Jahredyeit veidhen 36 big 48
Stunden aud, in der falteven Jahredseit find 8 bid 5 Tage erfor.
derlich. .

Das Weidwaffer farbt fidh gelb, durd) Subftangen, weldhe ed
aud der Hilfe der Gerfte aussieht und hat in warmerer IJabredzeit
grofe Neigung, fauerlid und itbelriedend ju werden. Died darf
nie gefdheben, und e8 muf dedhalb eine mehrmalige Crnencrung ded
Wafiers ftattfinden, wenn die Moglidleit ded Sauermerdend vor-
handen ift. )

Naddem die Gerfte gehdrig evweidt ift, 1at man das Waffer

. 18*
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ab, fpiblt fie audy wobl nod) mit reinem Waffer ab, und Laft fie
cinige Stunden abtropfen. Dann wird fie in dad Local gebradyt,
wo fie feimen foll, wenn die Weidhe nicht in diefem Locale felb ihren
Plag hat. Died wocal, die Wadydtenne, Keimtenne, Malztenne,
it am beften ein Souterrain, in weldem fid die Temperatur ju
allen Jabredjeiten moglidft gleidformig erbalt, namentlid) in
der warmeren Jabredzeit nidt su Hodh, nidht @ber 140 RN. fleigt.
G4 ift mit Steinplatten oder gebrannten Steinen (Siegeln) febr
forgfaltig ausgepflaftert, und die Fugen jwifden den Steinen find
mit Cement oder Oellitt verftriden. Die Fenfterdffnungen miffen
durd) Klappen verfdlieBbar fein, da dad Tagedlidt Heim Keimen
vollftandig oder faft volltandig ausge{®loffen wird.

Auf der Wadystenne wird aud der geweidhten Gerfte, j¢ naddem
dad Qocal trodner oder feudter ift, die Gerfte mehr oder weniger
exweidhyt ift, ein 5 Hid 8 3ol Hoher Haufen ober ein Beet gebilvet,
und diefer wird, je naddem er 'fd;nellet oder langfamer abtrodnet,
alle 5 bi¢ 8 Stunben, oder fo oft umgewandt, ald die Oberfladye
abgetrodnet erfdeint. Man legt dabei den Rand ded Haufensd ein wenig
bober ald die Mitte, weil die Gerfte am Ranvde fdmeller abtrodnet.

Dag Wenden, Um{dhaufeln ded Haufend, in Baiern Widdewn
genannt, gefdyieht auf die Weife, daf man neben Dem Haufen einen
neuen Haufen bildet, in weldem die obere Sdhidht ded fritheren
Haufend'nady unten, die untere Schidyt nady oben fommt, und zwar
fo, daf dieRKorner, welde in dem friiheren Haufen obew und unten
lagen, in dem neuen Haufen in die Mitte, die Korner, weldpe in
der Mitte fidh befanden, oben und unten hin Lommen. Man be
dient fid) jum Wenden einer leidhten holzernen Shaufel, und forgt .
dafilr, daff die unteve Schidyt des dlteren Haufend vein weggenom:
men wird, damit nidht su viele Kdvner gertveten werden, die {pater
fdhimmeln und verderben.

Rad) finf- bid fehdmaligem Wenden beginnen die Kdwner u
Beimen, ju fpigen oder pupen, wie e3 die Brauer nennen; eé eigt
fih an dem SKeimende jeded Korned ein weifer Puntt. Dann
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treten-die BWurjelfeime al8 weife Faden hervor, welde langer und
langer werden, fih friufeln und in cinanber wirren. Wabrend
Diefed Wadfens wird dag Um{daufeln auf angegebene Weife wie.
Derbholt, b8 endlid die Keime ohngefahr die Lange eines halben
Bolled erreiht haben, etwa doppelt {o lang ald das Korn find;
dann ift die Gerfte hinreidhend geleimt, der Keimprocep muf unter-
broden werden. Died gefdieht dadurd), daf man das grine
FMal fofort auf einem [uftigen Boden diinn audbreitet und unter
baufigem Wenden abtrodnen 1ift. Gewdbnlidh ift ¢4 dann nod
exforderlidh, dad Maly auf einer WMalzdarve villig ausutvodnen,
um ¢é o troden gu maden, dap e3 aufbewabrt und gefdyrotet
werden fann.

Weshalb die Gerfte, fo wie e8 Defdhrieben, auf der Malztenne
behandelt werden muf, ergiebt fidh ausd folgenden Betvadtungen
iiber den Keimproceh. Dasd Keimen ift von Temperaturerhdhung
begleitet; die Warmeentwicdelung ift die Folge der demifhen Pro-
cefle, welde wihrend ded Keimend in den Samen vorgehen, nament-
lidy die Folge ded Orydationsdprocefies, weldher ungweifelhaft fratt-
findet, da Sauerftoff aud per Luft abforbirt wird und Kohlenfaure
entweidt. Bon der Wiarmeentwidelung bei dem Keimen fann man
fig Tleidht uberseugen; man bat nur ndthig, die Hand in einen
Malzhaufen ju fleden, in weldem der Keimprocep im Gange ift
und der cinige Jeit unangerithrt gelegen; die hohere Temperatur
ift Deutlid fiblbar. Oben und unten in dem Haufen ift feine Et-
hobhung der Temperatur wabrzunebmen, weil oben AbiHlung ded
Haufensd durd) die Luft und durdy Berdunftung, unten Abrihlung
durch die Steinplatten der Wadystenne ftattfindet. Wird daher ein
Malzhaufen nidt, oder nidt oft genng umgejdaufelt, fo fdreitet
der Keimprocef im Jnneren Ddeffelben, wegen der hoheren Tempe-
ratur, weit rafdher vor, ald oben und unten, dad Refultat ift ein
gang ungleid gewadyfenes Malz, ein Malz, weldied aus ftart gebeim-
ten Kornern und wenig oder nidt geleimten Kornmern beftehit. Run
mup aber natiielidh dahin getradtet werden, ein Malz ju ersielen,
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in weldem jeded Korn die durd) den Keimprocef beabfidhtigte Ber:
anderung auf geborige MWeife und in gleidhem Grade erlitten bat,
dad beift, ¢4 muf dabin getvadtet werden, ein moglidit gleid-
formig gewadfened Maly ju erbalten. Died ift durdy oft wieder:
boltes Umfdhaufeln deé Haufend ju ermdgliden. €8 wird dadurd
veritet, daf die Temperatur im JInneren ded Haufend gu Hod
fteige, und man bringt, wenn dag Umfdaufeln wie angegeben ausdge:
fithrt wird, die Kdrner, welde an den Falteren Stellen ded Haufens
Tagen, in Dem neuen Haufen an die warmeren Stellen, und umgebehrt.

Aud Ddem Befprodenen beantwortet fidh nun aud) Ddie
Frage, wie oft das Umfdaufeln vorjunebmen fei; e muf um-
gefdaufelt werden, wenn im Inneren ded Paufens Temperatur:
erbohung bemerfbar ift. @inige Malzer Halten ed fir 3wedmafia,

in ciner gewiffen Periode ded RKeimend die Temperatur in dem

Malzhaufen nady dem Umfdaufeln Hober fteigen ju laffen, auf 18
oder 200 R, fo daf ber Haufen in einen dunftenden Suftand
Tommt, ju {Hwigen anfingt, wie man 8 nennt. Sie fiihren den
Haufen, wenn etwa drei Witrzeldhen an den Kornern jum Borfdein

gefommen find, etwad hoher, 9 b3 12 Soll hodh, und laffen ihn

liegen, bid der erwifnte dunftende Suftand fidh einftellt, wobei die
obere Paltere Lage ded Haufend durd) Ausdditnftung dev mittleren
warmeren Lage gang durdndft wird, und eine aufgelegte trodene
Sdaufel mit einem Thau von Feudtigleit befdhlagt. Dann witd
der Haufen umgeftoden und ein jweited Mal {Hwigen gelafien,
um miglidft alle Korner jum Shwigen zu bringen. Nadh diefem
gweiten Schwigen wird nun aber der Haufen audgebreitet, nie
driger gefithrt und durd) haufigered Wenden und immer ftarteves Aus-
breiten jede bemerPoare Temperaturerhobung unmdglid gemadt.

Man unterfdeidet an dem Keime den Theil, weldher fidh ur
Whurgel entwickelt, und den Theil, welder jum Halme witd. Der
erftere heit Wurgelleim, der andere Blattbeim. Bei der Gerfte
bridht der Wurgelleim an dem Gnde ded Samensd hervor, wo der
RKeim liegt, wahrend der Blattleim unter der Hitlfe hingeht und an
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dem entgegengefehten Gnde des Samens herausdtritt. Wurzelfeim
fowobl ald. Blattleim entwideln fid auf Koften der Subftan; des
MeHltorpers, namentlidy auf Koften ved Starlemehls; die Natur hat
Pen Mebltorper gur eriten Rabhrung filv die junge Plange deftimmt,
&3 ift bedhalb das Keimen der Gerfte mit einem Berlufte an nup-
barer GSubftang, an Starfemehl, verbunden, denn weder Wurgels
Peim nod) Blattleim enthalten irgend etwad Braudybaves filr die
Berwendung ded Malzes, und infofern it dad Malzen ein Uebel.
Dagd Uebel ift aber ein notbwendiges, da Diaftad, der jucerbil
bende Stoff, erjeugt werden muf, und died auf Teinem anderen
Wege, alg durd) Keimen der Gerfte, erzemgt werden tann. Man
bat nun, wie leidt eingufehen, danad) ju tradten, daf der, durd)
bad Malgen berbeigefilhrte Berluft an Subftany mglidft gering
fei. Da natirlidy der Subftangverluft um fo geringer ift, in je
geringerem Grade fidh der Keim entwidelt bat, fo er{deint s
swedmagia, die Gerfte febr Pury Leimen ju laffen. Die Erfabhrung
fehrte nun aber, dap der Keimprocef nidht ohne Gefabr fiir die
Giite bed Malzed, dad ift filr die jucterbildende Kraft deffelben, ju
frith unterbroden werden diefe. Man mufte fid dedbalb nad
cinem andeven Mittel umfehen. E3 wurbe gefunden. Dan fann
den Keimprocef fo leiten, daf fidy die Wurzelteime fo ftark ent-
wideln, wie ed fir die Giite ved Malzed erforderlidh ift, ohne daf
gleidhzeitig eben fo ftarfe Gniwidelung ded Blattleims ftattfindet.
Niedere Temperatur und Dunlelbeit ermoglidhen died. Bei niedever
Temperatur und in dev Duntelbeit bleibt der Blattleim jurid, ed
ift, ald ob fih die Natur {heue, den Blattleim in die Palte und
duntele Atmofphire hinaussujdicden. Deshalb darf die Temperatur
ber Wadystenne nidt Hoher ald angegeben fein, mup diefelbe
duntel gehalten und mup Sorge getragen werden, dap fidy der Malye
baufen nidt erwdrmt. Je niederer die Temperatur ift, defto lang-
famer fdreitet der Keimprocep vor, defto regelmdpiger und gleidys
mafiger entwidelt fich dev ﬂBntse[fum, defto mebt bleibt dex 2BIatt-
Beim guriic,
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Man muf aflerdingd jugeben, dap RNadlafjigleit und Unadt:
famteit bei dem MMalzen weniger nadtheilig in den- Folgen if,
wenn dad Maly fiiv die Cffigfabritation beftimmt ift, ald wenn
8 jum Bietbrauen Anwendung erleiden foll, aber ju grofe Sorg:
fofigleit ift aud) im crfteven Falle nidt su entiduldigen, weil fie
Sdaden bringt, wenn aud) nur durd) groferen Berluft an nup:
barer Gubftang. MMan muf jedenfalld fo arbeiten, daf mdglidt
gleidformig gePeimted Maly erbalten wird, und daf die Wurzel:
eime nidyt frither ald in 5 bid8 6 Tagen jur erforderlidhen Lange
Pommen, wad beided durd) Haufiges Umfdaufeln zu erreidhen it
Bei gut geleimtem Malze ift dann der Blattleim, den man ald
cine Grhobung, eine Wulft, unter der Hitlfe wahrnimmt, bis jur
_Palfte des Korned, oder etwad weiter gelangt.

Bum Malzen eignen fidh dasd Fribjabr und der Herbit am
beften, weil in diefen Jahreszeiten die Temperatur nidht ju niedrig
und nidyt u hod ift. Jm Winter wiirde die Malztenne gebeizt wer-
den miiffen, und ein Ubtroknen ded fertigen Malzed auf dem Bo-
den (Sdweldboden) ift nidt moglih. Im beifen Sommer laft
fidy su vafdhed Wadfen Laum vermeiden, jedenfalld wmuf die Auf:
mertfambeit dann verdopyelt werden.

@3 ift {dhon oben gefagt, daf e gewdhnlidh erforderlidh fein
werde, dad auf dem Boden abgetrodnete Maly {dliehlid nod voll-
ftandig auszutrodnen und gwar auf einer Darre. Die Cinridtung
der Malgdarre ju befdhreiben, wirde hier gu weit fiihren und ift
uberfliiffig, da fie in jeder Brauerei in Augenfdein genommen
werden fann. Bemertt aber muf werden, dag auf der Darre eben
nid)td weiter alé vollftdndiges Nustrodnen, bei einer Temperatur
von etwa 300 R. erfolge. Dad cigentlihe Darren, Rbften, ift
- forgfltig ju vermeiden, theild, weil dabei dad Starlemebl theilweis
in ein Gummi. verwandelt wird, daé der Umwandlung in Suder un:
fabig ift (Rofigummi), theild weil das bei dem Darren entftehende
brenglide Aroma, von weldem dev lieblide Gerudh und Gefdmad
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ded Darrmalzed und ded davon beveiteten Bieved abbingig ift,
Hemmend auf die Gahrung und auf den Gffigbilbungsprocef wirtt,

Der Malzwein Pann nun allerdingd allein aud Gerftenmaly
bereitet werden, ¢d ift aber in mebr ald einer Hinfidht vortheilbaft,
gleidheitig ungemalsted Getreive anzumwenden, alfo entweder Gerfte
felbft, oder Weizen, Spelz, Mais. Wie {hon oben Seite 194 gefagt
wurde, reiht ndmlid dag in dem Gerftenmalze enthaltene Diaftas
aug, eine grofere Menge von Stirbemedhl in Juder umzuwandeln,
ald in der Gerfte felbft vorfommt, und da nun dag Malzen von
ecinem Berlufte an nupbaver Subftang begleitet ift, fo thut man
wobl, diefen Berluft miglidhit ju vervingern, das bheift, moglidit
wenig Getreide in gemalztem Juftande anguwenden. Ferner beffen .
gucerbaltige Fliffigleiten (Wirzen), welde aus einem Gemenge
von TMaly und ungemaljtem Getreide erhalten worden find, eine
weit grofere Bergahrungsfahigleit, alé wenn fie aus Maly allein
bereitet wurden. RNadh Balling ift e8 vortheilhaft, gleidhzeitig
mehrere Arten von ungemalztem Getreide anguwenden, alfo 3. B.
Weizen oder Spely und Gerfte. Aud) dad StarPemehl aud Kars
toffeln fann unter Umftanden mit Bortheil benupt werden. Was
dag Berbaltnif betrifft, in weldhem Malz und ungemalzted Setreide
ju nehmen find, fo diirften gleidhe Theile dad geeignetefte fein.

Mal; fowohl ald ungemalzted Getreide miiflen paffend zer-
YHeinert, mitffen gefdhroten werden. Dad Sdyroten gefdiebt mei-
ftend in einer Mible jwifdhen Mithlfteinen, 8 fleht aber nidyts
entgegen, Sdrotmajdinen (Sdrotmithlen) dazu anzuwenden, und
befonderé jum Sdroten ded Maljed find Walzen-Quet{dmafdinen
auerordentlidy empfeblensdwerth. Geeignete Handmafdyinen findet
man jept in jeder Fabri landwirthidhaftlider Gerathe.

@3 fdheint auf den erften Blid am zwedmapigften ju fein, Malz
fowobl al8 ungemalztes Getreide moglidhft fein gu {droten, das heift,
moglidyft ftavk u gerPleinern; bei niaberer Betradhtung frellt fich indef
beraus, daf ju bedeutende Jerfleinerung unzwedmdapig ift. Sebr
feined ©dyrot liefert bei dem fpater audjufithrenden Juderbildungss
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proceffe (Meifdproceffe) eine Maffe, die fidh im Bottide febt Teft
fept, und von weldher die entftandene Juderflitffigleit (Wirze) lang-
fam und nidyt leidt Flar abflicht. €8 mup nothwendig eine Cub-
ftan; vorhanden fein, die dad Sdrot loder madt und die im
Meifdbottidhe eine lodere, hinreidyend hobe Schicht bildet, durch
welde die Flnffigleit hindurdfidert, gleihjam filtriet. 68 ift am
swedmagigften, dad ungemalzte Getreide, namentlid) dad harte Ge-
treide, mit nidt fpreuartiger iilfe, alfo Weizen und Mais, recht
fein {dhroten zu laffen, dad Gerftenmaly aber fo, daf ber Mehltorper
in Pulver vermanbdelt, die Hilfe nur jerriffen wird, was am leidhs
teften dburdy Quetfdwalzen ju erveihen ift. €8 refultirt dann ein
wolliges, durd) die {preuartige Hitlfe ded Gerflenmalzed aufgeloderted
Sdrotgemenge. Haferfdrot, auf gleidye Weife bereitet, madyt das
Gemenge ebenfalls febr loder und wird mit aus diefem Grunde ald
Bufag benupt, namentlidh, wenn man Starfemehl verarbeitet,
Pad bei der Suderbildung fo gut wie gar Peinen Ridfand hinter-
" 1aft. Das Sihroten des Maljes und ungemalzten Getreides darf
nur turge Beit vor dem Meifdhproceffe vorgenommen werden, weil
fih dad Sdyrot, befonderd in nidht vollig trodenen Localitaten febr
leidht evwarmt, dumpfig und f{himmelig wird. |

Der Meifdhprocef, dad Ginmeifden, ift ciner der widtighten
Proceffe bei der Bereitung ded Malzweind. Cr begwedt, wie oben
mebrmald gefagt, die Umwandlung ded Starfemehld in Suder
durdy bag Diaftad, und e8 fommt dabei natielidh fehr darvauf an,
bap diefe Ummwandlung fo vollftandig ald moglidh erfolge.

Das Meifden wird in einem befonderd cingeridteten Bottidye,
dem Meifdbottidhe, audgefithrt. E3 ift died meiftend ein rvunder
Bottid) von obngefabr 4 Fup Tiefe, itber Deffen Boden, in ciner
Gntfernung von 2 bid 3 Zoll, ein Seihboden liegt, dad beift, ein
Boden, der eine betradtlihe Anzabl Bohrlddher enthalt, um der
Blitffigleit, nidt aber dem Sdrote den Dutdgang zu verftatten.
Der Seihboden beftehbt aud ecingelnen Brettern, und witd bei jeded:
maligem Gcbraudye ded Meifdbottichs eingelegt; er heift deshald
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audy Ginlegeboden oder Lofeboden. Seine Cntfernung von dem
wirfliden Boden wird durd Lattenfticte beftimmt, welde auf die
untere Geite jeded Bretted genagelt find, und weldhe gleidhfam
Titge reprafentiven. Die Loder des Seihbodend find auf der un-
teren Geite deffelben mittelt cined glithenden Gifenftabed, bdefjen
©pige conifd) ift, erweitert, fo daf fie, wenn der Boden eingelegt
ift, verfehrte Tridter darfiellen. G8 wird dadurd) ein Feftfepen
ded Sdyroted in den LWdhern verhitet.

Die Befeftigung bed Seihbodens in dem Meifdybottidhe gefdhieht
auf mandfad verfdiedene Weife, unter anderen durdy einen, aus
uibereinander faffenden Theilen beftehenden holzernen Krang, der durdy
eiferne Halter gebalten wird, weldye fiber die Berbindungsftellen greis
fen, und welde durd) Sdrauben an der Wand deé Bottidhs
befeftigt find.

Fiir den holzernen Seibboben benupt man jefht haufig einen hol-
sernen, nidht durdylddherten Cinlegeboden mit einem grofen, mebr
langen al8 breiten, fiebartig durdjldderten ftarfen Supferbledye, dad
in dem, naticlid audgefdnittenen Ginlegeboden verfentt aufge-
fdraudt ift. UAnftatt eined foldhen Siebbledhd find wobhl audy drei
fleineve derartige Siebbledye vorhanden. Aud) durdloderte Gufs
eifenplatten findet man.

Ueber dem wirfliden Boben ded Bottidhd, alfo unter dem
Scibboden, befindet fih eine weite AbfluBrohre mit Hahn, jum Ab-
gapfen der Fluffigleit, und unter dem Habhne ift eine audgemauerte
und mit Kupferbled ausdgefirtterte Bertiefung in der Erde vore
handen (der Grand, Wikrgebrunnen), zur Aufnabhme der abfliefens
ven Fliffigleit. Steht dex Bottid) Hody genug, o Pann natitelidy
dieje Bertiefung wegfallen, weil dann das Abfliefende in einem Bot.
tide ober Faffe aufgefangen werden tann.

Nadydem der Meifthbottich geborig vorgeridtet ift, wird in
denfelben foviel Wafjer gebradt, dap daffelbe itber Dem Seihboden
fiebt. In bas Waffer {hitttet man nun dasd, {hon in Sdden bereit
liegende Sdhrotgemenge und avbeitet ¢8 mit dem Waffer tithlig
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burd. && muf ein dinner, Humpenfreier Brei entftehen; dadurd
ift die Menge ded Waffers beftimmt, die man in den Meifdbottidh
u bringen Bat. Die Oyevation wird das Ginteigen genannt, fie
bat den Bwed, dad Sdyrot moglidft gleidbformig mit Whaffer u
benegen und ju erweiden; fie beveitet dad Scrot vor fiir die nun
folgende Operation, fir dad eigentlidhe Meifdhen.

Die cingeteigte Maffe bleibt cinige 3eit rubig fehen, ein

paar Gtunden, wenn falted MWaffer zum Ginteigen genommen,

tirgere 3eit, wenn warmes MWaffer angewandt war. TWabhrend
diefer Jeit ift dad jum Meifdyen beftimmte Waffer in der Pfanne
oder dem RKeffel (Braupfanne, Brauteffel) jum Sieden gebradyt wor-
den. TMan [aBt dann von dem fiedenden Waffer, nady und nad,
febr langfam, fo viel in den Meifdybottidh zu der eingeteigten
Mafje fliehen, ober {Hopft e ju der cingeteigten Maffe, unter
fortwabrendem Durdharbeiten diefer mit Ribricheiten und Harken,
bié die Temperatur auf 580 R. gefommen ift. Eine febr alimalige
Gteigerung der Temperatur ift hier, der Crfahrung nadh, febr vor:
theilbaft, und man erveidht diefe am beften, wenn man dad Beife
BWaffer unter den Seihboben flicfen laft, damit e {ich erft mit
dem bier befindlidhen Ginteigwaffer vermifdpe. G8 befinden fidh
bagu, an der Wand des Meifdybottidys, entweder ein weited Lupfer:

nes, unten audgefdnittened Robr, oder ein holzerner vierfeitiger

Ganal (Pfaff), welde durdy eine entfpredhende Deffnung im Seib:
boden, bid auf den wirkliden Boden hinabgehen, und durd) welde
man daé Meifdwaffer in den Bottidy fliefen 1aft.

Da das Diaftas ded Malzes die Umwandlung des Stirtemehles
in Starfeqummi und Stirlejucer bei der Temperatur von 48 big
600 R. bewirtt (Seite 24), fo Pann nun in der, auf die oben
angegebene Temperatur (530 R.) gebradten Sdhrotmaffe der Juders
bildungdprocef beginnen. Dad Fliiffige der Maffe (der Meifde), an-
fangd weiflidy, triibe von dem vorhandenen Startemehl, wird mehr
und mebr durdfdheinend, braunlidh, indem fih das Startemedl l5f,
und an die Stelle Ded faden, mehligen Gefdmactes tritt der fife,
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suclerige Gefdhmad. Der Juderbildungdproceh crfolgt nidht plig.
lidy, fondern er verlauft allmalig; e8 muf daher die Meifde in
dem Meijhbottidhe einige Jeit ftehen, damit die Juderbildung mdg.
lichft vollftindig vor fidh gehe. Die Erfabrung bat gezeigt, daf
dagu eine Stunde ober anderthald Stunden ausreihen. 3Ift die
Penge der WMeijdhe nidyt fehr bedentend, fo wird der Bottich wabh-
rend Ddiefer Jeit -bebedt gehalten, damit die Temperatur dex Meijdhe
nicht unter die Suderbildbungdtemperatur Herabfinte. Gin Bufap
von abgerahmter Mild) gur Meife — 1 Quart auf 100 Pfund
Sdyrot — foll, nady Balling, fehr giinftig auf den Juderbildungss
procef wirlen, dedgleidhen ein Sufap von Hefe.

Raddem der Meifthe die erforderlihe Jeit gur Suderbildung
aelaffen ift, wird die entftandene zuderbaltige Fliffigleit (Wirge, .

Malzaudgug) abgelaflen. Gine halbe Stunde oder viertel Stunde = -

vorher, bat man {don den Habn geoffnet und dad Adfliefende o
{ange guviidgegofien, ald e8 nody tritbe, nidht viflig Har erfdeint.
Dad nad dem Ablaufen der Wirze in dem Meifdhbottidhe
suritbleibende Sdyrot Halt, wie leidht eingufehen, eine be-
tradptlidhe Menge von Witrge aufgefogen guriid. Diefe mup nun
nody fo vollftandig als mdglidy gewonnen werden, Man madt
deshalb einen gweiten Gup, das heift, man bringt von Reuem
Waffer in den Meifdbottich, avbeitet ed tiichtig mit dem Schrote durd
und jieht nady etwa einer halben Stunde eine gweite Hare Wiirze,
weldhe man der erften gugiebt. Auf gleide Weife Lann dann nod
ein dritter Guf gemadst und eine dritte Witvze erhalten werden.
83 leudtet ein, daf durd) wiederholte Gitffe der gropte Theil
der MWilrge u gewinnen ift, aber man fieht audy ein, vaf die Witrs
jen der fpdteren Gitffe febr verdinnt find. DBerdiinnte Wiirzen
milffen aber erft durd) Gindbampfen concentrirter gemadyt werben,
um fie auf den Budergehalt ju bringen. welder fiir unfeven Swed
exforderlidh iff. Man fommt daber bei wiederholten Gitffen febr
bald auf den Punft, wo der Sudergehalt der Wirgen die Mitbe
und die RKoften ded Gindampfensd . dexfelben nidt mebr lobut,
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©don naddem eine yweite Wiirge gegogen i, thut man deshald
mitunter am beften, wad nod aufgefogen juritdgehalten wird, da-
duvdy ju gewinnen, dag man die Oberflade der Sdhrotmaffe in dem
eifdybottide ebnet und aufhartt und mittelft einer Gieflanne, oder
auf andere Weife, mit Waffer defprengt. Das Waffer fikert dann
durd) die Maffe und verdrangt die aufgefogene Witrze. Man nennt
died bas Anfdywangen.

Bum gweiten Guffe tann fodyendes Waffer genommen werden,
weil fid) dadurd) das Scyrot jufammengieht, didhter wird und dann
nidt mebr fo viel Wiirge jurithalt. Durdhaud erforderlidy ift
aber die Anwendung von fodendem Waffer nidt, Heifed ober war:
med Waffer veidt jum jweiten, wie jum dritten Guffe aud; jum
Anfdwangen pflegt immer faltes Waffer genommen Fu werden.

BWir wollen nun die Concentration, den Gehalt der Wiinze,
ndber ind Auge faffen. Der uder giebt bei der Gabrung Ddie
Hilfte feined Gewichts Allohol, fo daf alfo jeded Procent Juder
in einer Fliffigleit, nady beendeter Gabhrung derfelben, ein halbed
Procent (Gewidhtdprocent) Alfohol in die Flirffigleit bringt. Eine
Buderlofung von 12 Proc. Judergebalt liefert daher eine gegobhrene
lirffigleit vone6 Proc. Alloholgehalt (Seite 23 und 98). Weldye
Bolumenyprocente Albobhol (Proceite nady Tralled) den Gewidyte:
procenten entfpreden, geigt die Seite 43 mitgetheilte Tabelle.
5 Gewidtdprocente find 3. B. 61/, Bolumenprocente.

©ollte daher der Malzwein einen Alkobolgebalt von 6 Proc.
Tralled befommen, wad 4,8 Gewidtdprocenten entfpridht, o mifte
- der Sudergehalt der Witrze 9,6 Proc. betragen. Dabei wird vor.
audgefept, daf bei der Gdhrung volftdndige Umwandlung des
Buderd in Altohol erfolgt.

Das Stirtemehl wird durd dad Diaftas, aljo bei dem Meifd.
procefle, nidt volitdndig in Starfejucer vermandelt, fondern e
bleibt immer ein Theil ded anfangsd entftchenden Starfegummis
bei dem Buder. Man pflegt die bei dem Cindampfen der Wikeze ju-
vitdbleibende, den Buder und bad Gummi enthaltende Maffe Maljs
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ertract 3u nennen. Die Crfahrung Hat gegeigt, dap dad Starke-
mehl ein gleided Gewidit diefed Srtracted liefert (Seite 24), dafh
alfo 3. B. 12 Pfo. Starfemehl durd) den -Meifdproce 100 Pfd.
Birze geben, deren Gebalt an Malzertract. 12 Proc. betragt.

RNady Berfuden von Balling werden nun von 100 Pfd.
BWeizen und Mais durddnittlid 70 Pd. WMalzertract erhalten,
von 100 Pfd. Gerfte 60 Bfd., von 100 Pd. Gerftenmalz (nidht
gedaret) 57 Pfo. Malzertract, wad angeigt, dap Weizen und Mais,
Serfte, Gcrftenmaly vefp. 70, 60 und 57 Proc. Starlemehl und
Grtract gebende Subftangen enthalten. Man wird daber anneh-
men Ponnen, dap ein Gemenge aud gleidhen Theilen Weizen und
Serftenmaly 63 Proc.; ein Gemenge aud gleidhen Theilen Gerften:
maly und ungemalzter Gerfte 58 Proc. Ertract gu liefern vermag.

Diefe Ausbeute an Malgertract ift in der Prarid im Grofen
naticlid nidt ju erveiden, weil ftetd ein Antheil Wiirze in dem
Sdyrote, den fogenannten Trebern (Seih), juritdbleibt; man muf
aber {udyen, Ddiefer Audbeute moglidft nabe ju fommen. RNehmen

- wit den Gehalt des Schrotgemenges ju 60 Proc. Starfemeh! an,
{o witxden, der Rehnung nady, aus 100 Pfd. diefes Sdhrotgemenges
600 PBfund BWirge, dad ift ohngefabr 240 Preupifhe Quart, von
10 Broc. Gebhalt an Malzextract exhalten werden Tonnen; in Wirk-
lidhBeit Diirften indef nur 220 big 225 Quart foldyer Witrge erhal-
fen werden.

Gewdhnlid) pflegt die Menge der aud einer beftimmten Menge
Malz und Getreide gu giehenden Witrge nad) dem Preife des Effigs
berednet ju werden, und meiftend fdhwantt der Procentgehalt der

' Wiirge swifhen 8 bid 10 Proc., wenn man den daraud ju bereiten-
ven Malzwein ohne weiteren Sufa auf Eifig verarbeiten will. €3

o ftebt nidyts entgegen, die Wiirge nod) {dhwader ju giehen, 3. B. ju

} 6 Proc., dann muf aber dem daraud gewonnenen Malzweine Spie
ritud jugefest werden, wenn nidht ebenr ein {hwadher, febr billiger

" Gffig erhalten werden foll.

Die Concentration, Stirfe der Wiirge, wird mittelft eines Sacdhas
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rometerd beftimmt, dad ift, eines Ardometers, weldyed Procente Jucker
in Suderlofungen angeigt (fiehe Anhang). Die Wiirze mup vor der
Prifung mit diefem Juftrumente auf die davauf bemerfte Tempe-
vatur, durd) Ginftellen in falted Waffer abgelithit werden, dann ift
dagd Inftrument mit derfelben Borfidt einjufenten, mit welder man
daé Alfoholometer in 3u prifenden Spiritud einfenft. An der
Gcala lieBt man den Procentgehalt, die Concentration, ab.

Um eine 10 proc. Wilrge gu erhalten, wird man auf 100 Pd.
Gdrotgemenge fiir den Meifdprocef in Allem ohngefahr 700 bHid
750 Pfd. Waffer nothig Haben, alfo etwa 280 bis 300 Quart
(350 bi8 375 Braun{dweiger Quartiere). Ueber die Bertheilung
ded Wafjerd fiir die verfdhiedenen Giiffe braudt Specielled nidht
gefagt gu werden, man findet dad Paffende leidt. Die Wenge
und die Temperatur ded jum Cinteigen benupten Wafferd find vor-
3iiglidh von Ginflup fitr die Bertheilung. Die Ertreme find: viel
und Palted Ginteigwaffer, — wenig und warmed Ginteigwaffer.
Sm erfteren Falle ift dann viel {iedended Meifdwafier erforderlidy,
um die Maffe auf die Juderbildungdtemperatur ju bringen, im leh-
teren Falle wird dicfe Temperatur durd) wenig Meijdwafier Hers
beigefithrt. Jm erfteren Falle refultirt eine grofere Menge einer
{dmwaderen erfteren Witvge, im lepteren Falle eine geringeve Menge
einer ftarferen eviteven Wiirze.

Wenn man nad) dem erften Guffe nod) jwei Nadgiiffe madhen
will, wie ¢8 meiftend gefdhieht, fo fann man auf 100 P. Sdhrot-
gemenge 200 %fd. (80 Quart) Waffer von 500 R. jum Ginteigen
nehmen.  Zum erften Guffe, jur Crhebung auf die Juckerbildungs-
temperatur, find dann obngefdbhr 200 Pd. (80 Quart) ficdended
Waffer exforderlidh, und fiix den gweiten und dritten Guf bleiben
350 Pfd. (140 Quart) Waffer. Die erfte Wiirge wird mit einer
Concentration von ohngefdhr 12 big 13 Proc. abfliepen.

Bei ununterbrodenem Betriebe, wie er namentlidy da ftatt:
findet. wo die Eifigfabrifation mit der Hefengewinnung verbunden
ift (fiebe unten), braudht man naticlid mit den Nadgiffen nicdt
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3 geizen, indem man dann die {dwaden Wirzen bei dem folgenden
Theifdhen anftatt Waffer benust.

Die Witrge enthalt, aufer Starlegucter und Starfegummi, ver-
fdyiedene ftidftoffbaltige Subftangen, ndmlidy Giweif, fogenannten
Iogliden SRleber, verdnderted und unveranderted Diaftas. Sie
ift farblog ober dody nur fhwady gelblidh gefdrbt und fdymedt
angenehm fiif. Man Piblt fle nun entweder ohne weiteres bid
gur Temperatur ab, o fie in Gdhrung verfet werden fann, oder
man fodt fie erft, um dag vorbanbene Giweif jum Gerinnen ju
bringen, dad ift, unlodlidh abgujdheiden. Im erfteren Falle giebt
die Wilrze einen an flitRoffbaltigen, alfo leidht. jerfepbaren Sub:
ftangen veidheren Maljwein und einen daran um fo reideven, je
weniger von diefen Subftanjen wahrend der Gdbhrung jur Hefen.
bilbung verwaridt und audgefdhieden wurden. Je mebr ftidfoffs
baltige ©ubftangen aber der Malzwein enthalt, defto veidher muf
aud) detr daraud gewonnene Effig daran fein.

Gypreden dabher nidht befondere Griinde dagegen, 3. B. die Ge-
winnung von Hefe, fo thut man wobl, dic vereinigten Wiirzen vor
dem Abtithlen jum Sieden u erhipen und etwa cine viertel Stunde,
oder fo lange 3u foden, big fidh vad Ciweif in Floden ausdgefdie-
den hat. Dag in grofeven Klumpen odber Floden an die Oberflade
fommende geronnene Giweif fann dabei mit einem Sdaumioffel
abgefdhdpft und in eine Fleine Wanne jum Abtropfen gegeben werden.
Rach beendetem Kodhen (Gt man die Witrge durdy einen Seiber flie-
fen, um die nod darin fdwimmenden Floden zu befeitigen. Dex
Geiber ift entweder ein Kaften mit Drahtboden oder ein geflodytener
Rorb mit Stroh audgefittert.

Durd) dad Kodhen verliert die Witrze allerdingd et\vaé von Ddet
Bergdbhrbarteit, -aber dafiir liefert die gefodyte Witrge einen weit
vorziiglidheren, namentlidh aud) Flaveven Malztwein, dev einen treffs
liden Gffig giebt, wabrend der ausd ungefoditen Wiirzen erhaltene
Gifig leidht einen etwad fauligen Gerudy. zeigt, wenn bei der Gap:

ung und Effighildung nidt fehr aufmertjam operirt wurde.
Otto, @ffigfabritation. 14
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Anbaltendes, langed Kodhen der Wirge ift nidt rathfam, fdhon
ded Aufwandé an Brennmaterial wegen, aber aud), weil fidy dabei
die BWilrge farbt und immer mebr von ibhrer Bergahrbarleit verliert.
Degbald madt man die Giiffe bei dem Meifhen fo, daf die er:
baltenen Witvgen jufammen eine Wiirze faft von der erforderliden
Goncentration geben, damit man nidyt erft nothig hat, die Sefammt:
wirge durd) Cintoden auf diefe Concentration Fu bringen.

Anftatt die Wilrge ju Podhen, fann audy die gange Meifde ge:
tod)t werden und dann filhrt man fehr ywedmafig ben gangen
eifdprocef in der Braupfanne aus. Man teigt dasd SdHrotge-
menge in der Pfanne mit Waffer ein, giebt hievauf mebr Waffer
hingu und erhift nun die Maffe unter fortwdahrendem Umrithren,
damit fie nidt anbrenne, febr allmahlig 6i8 zur Suderbildunge:
temperatur (53° R.).  Bei Ddiefer Temperatur crhalt man fie
ofngefahr eine Stunde lang, wad leidht durdy Wegnehmen bded
Feuers gefdeben ann, hierauf fteigert man die Temperatur, unter
Umrithren, big um Gieden und 1aft die Meifdhe eine Lurge Beit
toden. Sie wird dann in den Meifdhbottidy iberge{dopft, welder
bier nur alé Seipbottid) dient, um die Hare Wiirze gu ziehen. Der
gweite und dritte Gup werden in dem Meifdbottihe gemadyt.

Dicfe Art und Weife gu meifden ift befonders empfeblendwerth,
wenn man mit dem Malz{dhrot Kartoffelftarfemehl verarbeitet, dasd
im Meifhbottidhe unter den Seibboden {alt. Man teigt das Malj:
fdrot in der Pfanne cin, giebt nod Waffer Hingu, erwarmt und
bringt bei obngefahr 480 R. dvad mit Waffer angeriihrie Starte.
mehl hingu. Dann fteigert man die Temperatur, unter tidhtigem
Durdarbeiten 58 53° R. u. {. w. Bei der Anwendung von Kars
toffelftaremebl ift cin Sufap von Haferidrot febr ju empfeblen,
um cine lodere Mafle in dem Seihbottidhe su befommen (S. 202),

Das Abtithlen der Deifen Witrze gefdhieht auf den {ogenannten
Kibl{diffen, febr fladen, nur etwa 8 Joll tiefen Bottidhen oder
taftenformigen Bebattern, welde fo geftellt find, dap moglidft ftarte
Luftyug iber denfelben fattfindet. Die RKuplfhife miffen einme folde
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®Orofe befipen, dap die Wirge, bei einer Hobe von nur 2 bis 3 Joll,
parin Plap bat, denn die Sdnelligleit, mit welder fidy die Witrze
abPaflt, ift, unter fonft gleidhen Umftanden, von der Grofe ihrer
Flade in den Kiublfdiffen abhingig,” da die Abkablung vorziglidy
die Folge der Berdbunftung ift. Rafde Abtithlung der Wiirze tann
aber nidht dringend genug empfoblen werden, weil die Witrze, und
befonders die nidht gefodhte, wenn fie warm langere Seit der Lft
ausgefept ift, febr nadtheilige Beranderungen erleidet und gang
unbraudybar werden fann.

Bei trodener, Pibler Rt erfolgt die %tﬁ[;[ung der Wiirge
Leidht und rafd), bei feudhter, warmer Ruft ift e Laum moglidy, die
Abtihlung auf ven Kublfdiffen allein u erveihen. Man thut
dann wobl, die Wiirge, naddem fie auf etwa 300 R. getommen,
von dem KahI{hiffe abjulaffen und durdh ein, in faltem Waffer
liegendes Robr, 3. B. ein Sdhlangenrobr, in den Gdfrbottidy fliegent
su laffen, um fie auf die erforderlihe Temperatur su bringen.

Die Tempevatur, bid ju weldyer die Witrge abgelithlt werden
mu, ift die, bei weldyer die Wiirze durd) Hefe in Gabhrung gebradyt,
bei weldyer die Wiirze, wie man fagt, angeftellt oder gejtellt werben
tann. Gie ift nad) verdhiedenen Umftanden ver{dyieden, namlid
abbaﬁgig von der Temperatur ded Locales, in weldem der Gdbr-
bottich fteht und von der Grofe des Gahrbottichd, dasd heift der
Menge von Wiirge, welde gabren foll. Je warmer nimlidy das
®aprungdlocal ift und je grofer die Menge der Witrge, Defto ftrler
muff Ddiefe bor dem Unftellen abgelithlt fein, und umgelebrt.
Daraud ergiebt fih {dhon, dah man in Lalterer Jabredjeit warmer,
in warmerer Jahredgeit alter anguftellen hat. Sm Allgemeinen
liegt die Temperatur jwifdhen 120 R. und 200 R,

Bei je hobherer Temperatur die Wilrge, unter fonft gleidhen Um. *
ftanden, angeftellt wird, defto rafdher verfiuft die Gabrung, und
befto mebr ift Gelegenheit gegeben, dap bder entftandene Alfohol
fih fdhon wibrend der Gdhrung theilweis in Effigiaure umwan.
delt. e mebr aber Gffigfauce {dhon bei der Gdhrung entfreht,
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defto unvoliRandiger erfolgt bie Audfdeidung der fticitoffhaltigen
©ubftangen dabei, ober defto mehr gebt von den audgeidyicdenen
ftidfoffoaltigen Subftanjen wieder in Lofung, defto weniger ift die
gegobrene Flaffigteit, der Malzwein, gecignet, einen guten Haltbaren

Gifia au geben.

Der Gabrbottid) ift ein mehr hober ald flader Bottid), o ge-
taumig, dag nady dem Ginbringen der gefithlten Witrge nody mehrere
Fup leer bleiben. Jft Ddie Temperatur ded Localed, worin der
®abrbottidy fteht, 120 R., oder nabegu diefe Temperatur, fo fann
die MWiirge mit der Temperatur von 150 R. in denfelben Fommen,
voraudgefept, dag die Menge der Wiirze nidht gu gering ift. Bei
niederer Temperatur deé Gabhrungdlocaled muf, wie {hon gefagt,
bie Wirse warmer in den Bottid) Lommen, bei hoherer Temperatur

aber fibler.
Al Gabrungsmittel benupt man, bei fortlaufendem Betriche,

die Defe, welde bei der Gabhrung der Wiirze felbft erhalten wird,
fonft wendet man gute Bierhefe, von fithem, obergabrigem Biere,
oder Prefhefe an. Die Menge der erforderlidhen Hefe braudyt nidt
in gleihem Berbaltniffe mit dev Menge der Wiirze gu fteigen, man
fann fitv groere Mengen Wiirge verhdltnifmapig weniger Hele
nehmen. Rednet man auf 100 Quart Witrge 1/, bid 3/, Quan
fliffige Pefe, fo reiden fix 500 Quart Wirze {don 11/, bis
3 Quart Hefe aus. 1 Quart fliffige Hefe Pann durd) 1/, bis
3/, Pfund Prefhefe erfept werden,

Man giebt die Hefe — bdie Prefhefe, nadhdem fie fovgfaltiy in
Waffer ermeidht und gertheilt if — der in dem Gdbhrbottiche bes
findliden Wiirge entweder unmittelbar ju, und vermifdt fie damit
redt innig, durd) tidtiges Umrithren, oder man ftellt exft eine
. Pleinere Menge der Witrge vor. Hievsu bringt man einige Cimer
der nod etwad wdrmeren Witrze, von dem Kitbl{hiffe, in ein Heined
aufredhted Fah und fept die gange Menge der Hefe hingu. Wegen
der hoheren Temperatur und der verhiltnifmafig grofen Menge
der Pefe tritt bier fehr bald lebhafte Gahrung ein, und diefe, in
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voller Gahrung befindlidhe Wilrze wird dann der gangen, wibhrend
der Jeit hinreidend abgetithiten und in den Gabrbottid) gebradyten
BWiirge gugegeben. Nad) Balling ift ein Jufap von Malymehl odex
von falt beveitetem Malzaudzuge bei dem Borftellen der Hefe febr
empfehlendwerth, indem dadurd), wabhrend der Gdabrung, Fuderbils
dung aué dem Gummi veranlaft wird, und in Folge davon frarlere
Bergahrung ftattfindet.

Gdon einige Stunden nad) dem Sumifdhen der Hefe, dem UAns
ftellen, nimmt die Gdbrung ihren Anfang. E8 entfteht am Rande
Ded Bottidd ein Krang von feinem Sdhaum, ald Jeiden, dap die
Gntwidelung der Koblenfiure beginnt. Nady und nady breitet fich
der ©dhaum diber die gange Oberfladhe der Fliiffigleit aus, die Tems
peratur fteigt, ed tritt Bewegung in der Fluffagleit ein, Hefe wird
audgefdicden und von den Bldsdhen der Koblenfaure an die Obers
fladre geboben, bier.erft eine Hohe fhaumige, {pater didtere Decte
bildend. Der fife Gefdhmad der Wiirze verliert fih mebr und
mebr, ein geiftiger Gefhmad tritt an deffen Stelle. Sobald diefe
Gabrungderfdeinungen aufboren, die Fliffigleit ruhig und Farer
wird, die Dede fidh braunlidy farbt und von dem Rande ded Bot-
tihs abidft, die Temperatur fidh mit der Temperatur ded Localed
ing Gleidhgemwidht fept, fo ift die fogenannte {ebhafte Gdahrung, die
Hauptgabhrung, die Bottidgahrung, beendet.

Am beften lapt fidh der Berlauf der Gdhrung mit Hitlfe ded
Gachavometers verfolgen, wie ed Seite 58 u. f. ausfithelidh be.
iprodhen ift. Der rationelle Fabrifant wivd daher nady dem An.
ftellen ber Wiirge etwad davon Plar abfiltriven ober durdy ein
wollened Tud) coliren, mit dem Sacdarometer priffen und die Sacs
Havometerangeige notiven. Bei Wiederholung der Priifung, wihs
wend ded Gdhrungdprocefies, jeigt fidh nun, in dem Maafe ald
Buder zerlegt und Alohol gebildet wird, eine Berminderung der
Gacharometerangeige, und wird {dlieglidh), nad) beendeter Gibhrung,
bie Pritfung audgefibrt, fo erfibrt man den Grad der Bergdh-
tung, die fdheinbare Attenuation (Seite 52), aud welder fich

\
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der Attoholgehalt der gegobhrenen Fluffigleit mittelft Benupung der
Geite 55 gegebenen Tabelle firr die betreffenden Aloholfactoren
bevedhnen laft.

Angenommen, die Wiirze habe nady dem Anftellen 10 Proc. am
Sacdharometer gejeigt und nady beendigter Bottidgabrung 2 Proc,
fo betragt die {deinbare Attennation, in Sacdarometergraden, 8
®rabd; die Bergahrung ift alfo 8/5o, dad ift 80 Proc. BVon 10 Prot.
Buder find namlid durd die Gabrung fHeinbar 8 Procent gerlegt
worden. Der Albobholfactor fitr die fheinbare Attenuation ift, wenn
der urfpriinglidhe ®ebalt der Wirrge 10 Procent war, 0,4141.

Multiplicivt man die fdeinbave Attenuation, in Sacdharometer-
graden audgedriidt, alfo hier 8, mit diefer Sahl 0,4141, fo erhalt
man alé Product 3?3, und diefe Jahl ift der Altoholgehalt der
gegobrenen Fliffigleit in Gewidhtdprocenten. 3,3 Gewidytdprocente
Altohol entfpredhen aber 4,1 Volumenprocenten Alfobol (Seite 43).
St vie Fliffigleit big auf 1 Proc. Sacdyarometevanzeige vergohren,
betrdgt die fdeinbave Attenuation alfo 9 Grad, fo ift der Alfo:
bolgebalt derfelben: 8,7 Proc. in Sewidhtdprocenten, gleidy 4,6 Bo-
Tumenyprocenten.

Die Gabhrung ift mit der Bottidgdhrung aber nod) nidyt beendet.
Man nimmt die Hefe von der Oberflache der gegohrenen Flitffigleit
mittelft eined Shaumldffeld ab, um fie yu verwenden oder zu vers
taufen, riihrt die Bodenbefe auf und bringt nun die Flirffigheit
in gerdumige Faffer, welde auf einem Rager liegen und deven
Spundlod) offen bleibt. Die Nadygabrung tritt bald ein, ed wird
Hefe aus dem Spundlodhe audgeftofen, welde feitlidh an den
etwad {dhrag liegenden Faffern DHerabfliept, und in untergeftellten
Wannden aufgefangen wird, wenn nidt die Fhffer dber einem
Troge oder fiber einer Minne liegen. Um das Abfliefen der Hefe
su ermbglidhen, ift ed erforderlidh, die Faffer taglidh aufpufiillen,
wozu man reined Waffer oder aber gegobrene Fliffigleit, namentlid
~ Ddie von der Hefe fidh fondernde Flitffigleit anwenden fann.

Die Radygdhrung verlduft um fo {Gneller je wirmer das Lokal,
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in weldem die Faffer lageen. Da ed fidh hier nidht um die Ge-
winnung eined haltbaren Getranled hondelt, fo Tann man fie in
ver Gifigftube felbft verlayfen laffen, wo dann der Malzwein, wegen
der boberen Temperatur, fauerlidy wird.

Sobald die Radygabhrung beendet ift, dasd beift, wenn Hefe nidht
mebr audgeftofen wird, reinigt man die Spunddffnung und die Faf.
fer, verfpundet fie lofe und [aBt nun die gegobhrene Fluffigleit, weldye
iept Malywein genannt wird, nod beliebig lange lagern. E8 vers
lauft dann die lepte Periode der Gahrung, die ftille Gabrung, und
je vollftandiger diefe verlauft, defto mehr wird der Malzwein ju
einer wirllid ausgegobrenen, weinartigen litffiateit.

Wirft man cinen Blid jurid auf die Darftellung des Malze
weined, o erfdridt man wohl vor der Einridtung der ndthigen
Qocalitaten, vor der Anfdhaffung der erforderlihen Utenftlien und
vor der Ausfithrung der mandfaden, verjdiedenen Operationen.
Indef die Sade ift nidt fo {dhlimm, ald fie fdeint. Man dente
nidt an die Ginridtung der grofartigen Vrauereien, welhe Lager-
bier brauen; unfere Ginridhtung fann nody fleiner und wo moglich
nody einfader fein, al8 die Einvidhtung der teineren Landbraueveien,
welde gewdhnlides, {ogenannted {iifes, obergdbriges Bier Hrauen,
@3 {ind im Allgemeinen Fleine Gebraue, das gange Jabhr hindurd
darguitellen, felbft wenn die Gewinnung der Hefe nidht eine wefents
lihe Gade ift. Bidweilen wird e8 mdglidh fein, dad Malj in einer
groBeren Brauetei anfertigen ju laffen oder fertig gu Paufen, audy
tann man wobl von Bierbrauern fehr {dhwade Wirgen (Glatts
waffer) erbalten, aber oft genug werden Ddiefe weit itber ihren wabs
ren Werth begablt.

3ft der Bierbrauer felbft audy Effigbrauer, fo verwendet derfelbe
mit Bortheil die {hwaden Wirzen gur Darftellung eined {dwaden
aber febr billigen Gffigd, und verwerthet auf diefe Weife fofdhe
Witrgen am vortheilbafteften.

Ueber die Berwandlung ded Malzweined in Gffig braudyt nur
wenig gefagt u werden. Der Malzwein, mit etwad Effig verfept,
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ift eine trefflibe Gifigmijbung, welde fidh beim Ragern in der Gj:
figitube alimablig in Gffig ummandelt. I verweife in Bejug
bicrauf auf Seite 101 u. f. Die Befdhaffendeit ded refultivenden
Gifigd entfpridit natiivlidh der Befdhaffenheit ded Malzweines. War
der Malgwein Hinveidend ftart, vollfommen abgelagert und Har, fo
ift ber daraud erbaltene Gffig von ausdgeseidneter Befhaifenbeit,
bad beifit ftart, febr angenehm von Gerudy und bhaltbar. War der
TMalgwein {dwad), nidt geborig vergohren und nidht flar, fo ift
der Gffig von untergeordneter Befthafenheit und febr jum Berder:
ben geneigt.

Das Berfahren der Shnelleffigfabrifation eignet fidh fitr den
Malzwein nidht oder dody lange nidht fo gut, wie das Gltere lang:
fame Berfabren. Seldft der bejte, abgelagerte Malzwein enthilt
namlidy dody nod) foviel ertractive Stoffe, dag ein Ber{dleimen der
€ypabhne der Effighilder ftatt findet. Bidweilen fann dad altere
Berfahren gwedmagig mit Dem neuen verbunden werden, namentlidy
wenn 8 fidh um die Bereitung von fehr ftartem Effig handelt. Man
LBt dann erft den Malgwein, durd) Lagern in der Effigitube, mog:
lidhft vollftandig in Gffig fih umwandeln, madt hierauf diefen Gffia,
wenn 8 exforderlidh, durd) Lagern iiber Spabnen volftandig flar
und giebt ihn {dlieflid, nady ufap von Syiritus, durdy die Cffig:
bilder (fiehe unten).

Der Malzwein fann, wie leidt erfidtlid), in den verfdjiedeniten
Berhaltniffen mit Spiritus und Waffer vermifdht werden, und e
refultiven aud folden Gemijhen Eifige, die fidh natiielidh dem Spi:
ritudeffige um fo mebr nabern, je grofer der Jufap von Spiritus
und Waffer genommen wird.

@3 ift hierbei am ywedmagigften, fidh erft ein Gemifd) aus Spis
ritug und Waffer von beftimmtem Alkoholgehalte ju madhen (S. 43)
und davon dann dem Malzwein nady Belieben juzufepen. Gfeiche
Theile Malzwein und bid auf 6 Proc. Tralled verdiinnter Spiritug
(1 Maabtheil Spiritud von 800 Tr. und 12 Maaftheile Wafer)
bilden unter Sujap von Gffig eine andgejeidhnete Cifigmifdhung.
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@8 ift wobl iiberfliffig su fagen, dap folhe Cffigmifdungen um
fo mebr filr die Sdnelleffigfabrilation geeignet werden, je geringer
die Menge ded Malzweines in denfelben ift.

Anftatt den Malzwein mit Spiritus und Waffer u vermifhen,
fann man denfelben aud mit Starfezudermein vermifhen, ober
man giebt der Wiirge, nadhdem diefelbe angeftellt ift, und nachdem
die Gdbrung gehorig in Gang gelommen, Starbejuderldfung hingu,
weldye dann vollftandig mit vergdbrt (fiche Fabrifation ded Effigs
aud Gtarejuder). €3 refultivt o ein Malzwein, in weldhem die
PMenge dev extractiven Subftangen geringer ift.

Wenn eine Effigfadrit das mifrathene Product einer Brauerei,
alfo verborbenes, jauer gewordeneé Bier ju verarbeiten hat, fo ift
eine Bermifhung defelben mit Waffer und Spivitud faft unerlap:
lich, um einen ertriglidhen Gifig ju erzielen. Dasd Bier enthilt
namlid) fetd eine betradtlidhe Menge von Malzertract (Gummi und
Buder), ed ift niht eine fo volltandig vergohrene Flitffigleit wie
der Malgwein, ed wiirde alfo einen mit extractiven Stoffen belade-
nen, {ebr wenig baltbaren Gffig liefern, und {dhon bei dem Ragern .
in Der Gifigitube witrde ein Umfdlagen der Gffigmifdung leidyt
cintreten. Dad Bermifdhen ded Biered mit Waffer und Spiritus
begwedt nun die Berminderung der Menge der ertractiven Stoffe.
it Das Bier gehopft, fo wird auferdem dadurdy die Bitterleit ges
fdhwadt.

@3 verftebt fih von felbft, daf die Umwandlung desd Biered
in Biereffig nur nady dem alteren, langfameren Berfahren erfolgen
fann. Denn, abgefehen davon, daf durd) dad vorhandene Malys
etract Berfdleimung der Spabne der Cffigbilder ftattfinden witede,
fann nur. bei dem Lagern der Biereffigmifdung in der Cifighube,
der nod vorbandene Juder ded Malzertracts, durd) Altoholgdbhrung
fiir unfern Zwed nupbar werden. Dad faure Bier muf alfo,
gemengt mit Waffer und Spiritud und “mit fertigem Gffig, in die
Ganerungsfaffer der Gffigftube tommen. It dad Bier {if, alfo nidyt

S 14
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febr vergobren, fo giebt man jwedmdfig ein wenig Hefe in die
Faffer, um die Alfoholgabrung einguleiten.

@3¢ ift iibrigend bemerfendwerth, dap fidh felbft febr bitteres und
duntles Bier dody nody in einen crtriglidhen Eifig verwandeln laft.
In Althaldendleben, wo die Effigfabrif leider oft genug die fdledyten
Producte der Brauerei ju verarbeiten Hatte, und darunter fehr bit:
teven und duntlen Porter, wurde davausd, durd) Bermifden derfelden
mit Waffer und Branntwein und Cffig (nativliy Biereffig) dod
nod ein vedit guter Bieveffig gewonnen und gwar, wie idy beildufig
bemerfen will, mit fehr geringen Koften. Die Mijdung tam nam-
lih auf groBe Faffer, welde auf Lagern an der von bder Sonne
befdhienenen Wand eined Haufes lagen, unter freiem Himinel. War
der Commer fehr glinftig, fo fonnten auf diefe Weife jwei Fillun:
gen in Gffig umgewandelt werden, der nady Purjem Lagern in der
Giiigftube, aud) wohl nady einmaligem Durdpafficen durdy einen
Gffigbilder, oft vedht gut wurde und feinen bemerfbar bitteren Ge:
{dbmact befah.

Berbindung der Getreideeffigfabrifation mit der
Hefefabritation.

Wie fdon frither gefagt wurde, (aft fih mit grofem Bortheil
mit der Fabritation des Getreideeffigd die Gewinnung von Hefe
verbinden und gwar entweder einer breiigen, Miffigen Hefe oder
aber der Prefhefe. E3 war in der Proving Rbeinbeflen, wo man
died guerft mit Grfolg verfuchte. TMan bereitet hier nAmlidy eine
Wiirge aué Malz und rohem Getreide — Malzwiirge allein ift nidt
fo vergibrungsfibig — bringt diefe in Gabrung, japft die weins
gabre Fliffigleit von der entftandenen Hefe ab und vermwandelt

.
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ene in Gffig. Im Speciellen wird auf folgende Weife verfahren.
Dec. Reuigleiten, 1847, S, 529.)

as Gemenge ausd Gerfenmalzidhrot und Getreidefdrot wird
n dem WMeifdbottidhe mit etwad Laltem Waffer angefeudhtet. Das
um Meifdhen erforderliche Waffer wird in jwei Perioden jugefept;
Sei Dem erften Suflu von Waffer erveiht die Meifdhe die Tempes
‘atur von 25 bis 300 R, bei dem gweiten Jufluffe die Temperatur
son 50 big 55° R. *).

Nady gweiftiindiger Suderbildung wird die erfte Wiirze abges
affen; fie zeigt am Sacharometer 12 bid 13 Procent. Man
sringt fie fogleid auf dag Kibl{diff.

Bum jweiten Guffe wird aufs Neue Heifed Waffer und Fugleid
ein Strahl falted Waffer — damit die Temperatur nidht ju Hod
fteige — unter den Giebboden geleitet, fo daf bie Meifdhe auf
der Temperatur von 50 bis 550 R, bleibt. Die gweite Wiirge Hat
eine Concentration von 7 bid 8 Procent.

Dex dritte Guf wird ebenfalld mit heifem Waffer gemadit; die
gewonnene Wilrge eigt 2 bid 3 Procent.

Sammtlide Wiivgen werden auf dem Kublidiffe gemifdt und
dort jum Theil {dhon beinabe auf die Tempevatur abgetihlt, bei
welder dasd Anftellen fattfindet. Damit die Wikeze in der wirmes
ren Sabhredseit nidt fo lange dem Ginfluffe der Luft audgefept
bleibt, bevor fie diefe Temperatur erreidht, fleht mit dem KubIjchiff
eine in Waffer liegende Kithljhlange in Berbindung (fiehe . 211).

* Das Meifdwafier wird in einem Blafenformigen DampfTeffel
exhit, von welfiem ab ein Mofhr, vas bis faft auf den Boben bes
Reffels Hinabreidt, unter den Siebboden bes Meifdybottidhs geleitet
it. Nadpem das Waffer diefes Dampfleffels, bei gedffneten HAh-
nen — um bie Buft entweidien ju laflen — jum Sieven erhipt ift,
{dlieft man bie Hihne; das Waffer wird dbann in Folge des Dampf:
brudé durd) vas evtvdbnte Mohr in den Meifdibottid) getrieben. Da
ndmlid) vie Wiivge nidyt gefoht wird, hat man Feine Pfanne nothig,
welde fonft jum Grhigen des Meifhwaflers dienen wiirde.
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Die abgelihlte Wiirge flieht unmittelbar in den Gahrbottidy. Dic
Concentration ift 8 bis 8,5 Procent. ‘

Beim Anfellen wird gewdhnlidh auf folgende Weife verfabren.
an Lihit ohngefahr 80 Liter (26 Quart) von der erften Wiy,
durdy die Kublfdlange, fdmell auf 16 bid 200 R. ab, und ver
mifht diefe mit 2 Riter Hefe und etwad fohlenfaurem Ammonial,
oder ftatt deflen Pottafde oder Soda und Salmiaf. Die Gal:
rung tritt in diefer vorgeftellten Wiirze, weil die Temperatur hod
und die Menge dev Hefe grof ift, fo fdnell ein, daf vor der volls
ftandigen AbPIDlung der iibrigen Wiirge {don neue Hefe audge:
fdieden wird,

Die gange Wirge wird bei 10 big 120 R. angeftelt und der
@dbrung iiberlaffen. Die Gdbrung ift eine Untergdbhrung, welde
50 bi3 60 Stunden dauert. Wabhrend der erfien 24 Stunden
witd bdie neugebildete Hefe, welhe fidy bereitd ju Boben gefentt
bat, dfterd aufgeriibrt; nad) ctwa 30 Stunden wird die Flirffigleit
von der Hefe abgelaffen und in fladeve Bottidhe gebradyt, wo dann
die Nadygabrung und weitere Ablagerung der Hefe erfolgt. Man
will dadburd) bdie ju bedeutende Shuerung der gabrenden Flirfiig:
Teit verbiten und gugleih Den groBlen Theil der Hefe moglid
bald aud dem Bereidhe der fauerlihen Fluffigleit bringen, was die
Haltbarteit der Hefe erhobt.

Die Hefe witd nidht gepreft, jondern Pommt im frifden, brei:
artigen Suftande jum Berfauf. Sie ift frdftiger ald abgewafferte.

Da mindeftend widentlidy dreimal gebraut wird, fo ift immer
frifbe Hefe gum Anftellen vorhanden, undyuman bat auf diefe Weife
die Hefe fdhon jabhrelang fortgepflangt. Die urfprimglidhe Hefe
war cine Weinbefe, unmittelbar nady beendeter Hauptgdbhrung des
Weind entnommen, .

Die Bergabrung ift fehr vollftindig, bidweilen bid auf 00
GacdarometersUngeige. Die Uudbeute an Hefe, in dem Juftande,
wie fie gewdhnliy verfauft wird, betragt 3,5 bid 5 Procent vom
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Gewidte der Witrze, entfpredhend 0,35 bid 0,4 trodener, waffers
freier Hefe.

Gine Witrze geigte am Sacharometer 8,59, nady beendeter Bdb-
rung 0°. Die fdheinbare Attenuation betrug alfo 8,50 Diefe muls
tipliciet mit dem NAlfoholfactor 0,412 (Seite 55), ergiebt bden
AlPoholgehalt der gegobrenen Flitffigleit ju 3,5 Gewichtsprocent
= 3,87 Bolumprocent.

Anfangs wurde nur Maly benupt und wurde die Meifdhe ge-
tocht, aber di¢ Grfabrung seigte bald die weit ftartere Bergahrungs-
fabigleit der ungefoditen Mals. GetreideWiirge. Borziiglidh vor.
theilbaft wurde die Anwendnng von Spely und Hafer gefunden,
deren lodere Befdaffendeit, ald8 Sdrot, jugleid bdas Abfliefen
er Wiirge erleichtert.

Die erbaltene gegohrene Fliffigleit witd nun auf folgende
Weife in Gffig vermandelt. Man bringt fle in grofe aufrechtftehende
Faffer, welde ohngefahr 2000 Liter (1750 Quart) faffen, und welde
mit Weintreftern (Weinfdammen) gefallt find, — fRatt deren man bei
und Biidenfpdbhne nehmen Pann — um fie hier vorlaufig der lang-
fameren Gffigbilbung nad) bem Berfabhren von Boerhaave ju iiber-
laffen (Seite 129). Die Weintrefter (oder Spahne) erfiillen ugleidh
den Bwed, die Fliffigleit su entfhleimen. Die Trefter werden, wenn
fie zu haben, alljahrlid) gewedyfelt; die alten werden, nadidem fle mit
BWaffer ausgelaugt, dasd fpdter um Berdiinnen ded Spiritus genommen
wird, getrodnet und verbrannt, die Afdhe ald Diinger benupt.

Nady fedhd big adt Woden ift die Fliiffigleit auf den Tre-
erfaffern fdhon ziemlidy fauer; fie wird abgejogen, mit etwa jwei
Bolumprocent Aftohol vermifdht (21/, Quart Spiritus von 800 Ir.
auf 100 Quart) und auf teineve, etwa 60 Liter (52 Quart) fafs
fende, mit Bitdenbolzfpabhnen gefillte Faffer gebradyt, - Diefe Hei-
neren Faffer feben in einem Rocale, deffen mittlere Temperatur
18 big 200 R. ift. Nad) vier () Tagen wird der Cffig abgefiillt,
et bildet den fogenannten- ordindren Gffig. Soll Doppeleffig be-
weitet werden, fo wird das Product aufé Reue mit 2 bis, 3 Bo.
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lumprocent Alkobhol verfept und auf even fo grofe Spabhnefafier
gefullt.

Bur Berwandlung des Doppeleffigé in Effigfprit lagt man
denfelben, unter Jufap von Ultohol, Sdnelleffigbilder paffiren,
deven Ginridtung im Wefentlidhen die gewobulidhe ift. Sie find
namlid 12 big 16 Fuf bod), 21/ Fup weit, mit fpicalformigen Bis
denfpabnen gefullt, welde auf einem mit groben Lodern verfebe:
nen, vom Boden ohngefabr einen Fuf entfernten Siebboden liegen.

Die Luft tritt durdy 8 5id 10 Juglodher ein, die-nad Umitan-
den gefdloffen werden tonnen. Oben, etwa einen Fuf vom Rande
der Bilder, liegt cbenfalld ein Siebboben, aber ein feinloderiger,
gur Bertheilung der Fluffigleit. Einige Robren, welde in diefem '
Giebboden befeftigt find, erleidhtern den Durdygang der Luft. Die
Bilder find mit einem Dedel bededt. E8 werben fundlidy auf
einen Bilder etwa 15 Liter (13 Quart) des Doppeleffigd aufge:
goffen; der durdygelaufene Effig wird entweder auf daffelbe Faf,
oder aber, 'wenn mebrere Faffer mit einander betrieben werden, auf
ein gweited gegoffen; der dem gweiten entnommene Gffig wird auf das
exfte gefiillt, wad man dad Kreugen nennt. Dev erhaltene Sprit
Befipt eine weingelbe Farbe, feine Starfe ift natiielidh von bder
Menge ded angewandten Alkohold abhingig.

Man erfennt, da audy bei diefem DBerfabren die gegobhrene
Fliffigleit erft durd) lingered Liegen in einer Effigftube von dem
groften Theile der fremben, {dleimigen Stoffe befreit wird, ebe fie
in die Gffigbilder gelangt.

Bur Fabritation von Prehefe in Berbindung mit der Gffig-
fabritation empfiehlt Schulse auf folgende Weife gu operiven.

Man teigt und meifdt 100 Pfund fein gefdrotened Gerften-
[uftmaly und dag Starfemehl aud 250 Pfund Kartoffeln, alfo
obngefahr 80 bid 35 Pfund, in einem paffenden Gefae mit 150
Quart Waffer ein, {o dap die Temperatur 520 R, betragt. Nady-
dem die Meifdye, behufé der Sucerbildung, eine halbe Stunde jus
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geDedt geftanden, wird fie in cinen RKeffe( gebradt, darin unter
fortwabhrendem Umrilhren Bi8 auf 800 R. erbipt, dann fogleidh
wieder audge{ddpft, auf 270 R. abgetiihit und mit 120 Quart
Butiblwafler vermifdht, fo dap die Temperatur auf 19 big 200R.
tommt. Man giebt hierauf 1 Quart ftarben Gffig bingu und fellt
mit 2 Pfund guder Prefhefe an, die in lauwarmem Waffer gers
ciibet ift. .

RNadh) cinigen Stunden tritt die Gdbrung ein und einige
Beit darauf aud die SHaumbildung. Der Shaum fteigt giemlid
hody, und nady ohngefihr 8 big 12 Stunden findet die Hefenbils
dung ftatt. Grfieht man aud der ridtigen Befdaffenheit dev
Blafen, daf die Hefe gut ift, o wird der Shaum mittelft einer
holgernen Sdale ober e¢ined andeven geeigneten Gerathed abges
fhopft. Dies Ab{dhopfen witd nad) einiger Jeit, wenn neuer
Sdaum entftanden, wiederholt und fo lange fortgefept, bis die
Hefenbildung ju Ende ift. Man hitte fich, Meifhe mit ju fdopfen,
weil dadurd) die Giite der Hefe beeintrddhtigt wird. )

Der gewonnene Shaum wird in einem paffenden Gefape ges
fammelt und behufé der Trennung des Fliffigen von den Hitlfen,
dburdy einen [ofen, leinenen Beutel, oder beffex durd) einen Beutel
von feiner feidener Mitller-Gage gedriidt. Den durdygedriicten
Sdhaum vermijdt man in einem fuphohen, etwa, ywel Fuf weiten
Wannden innig mit dem gleihen Bolumen Palten Wafferd und
lapt die Pefe 6 bid 10 Stunden fih abfepen. Hievauf zapft
man daé Waffer vorfidtia von der Hefe ab, gieht cine gleidhe Menge
frijes Waffer gu, vihrt durd), 1Bt abfepen und wiederholt dad
Ausfiifen nodmals. Das erfte Wafdwaffer tann in den Sdibrs
bottidy guriidgebradit werden, die anderen Wafdwaffer Lonnen zum
Husdfitfen der Treber benupt werden (fiche unten). Der gewons'
nene Hefenbrei wird in leinenen Beuteln unter einer ganj eins
fadyen Hebelpreffe ober einer Sdhraubenpreffe gepreft. €3 miiffen,
hat man ridhtig operirt, 15 bid 18 Pfund gute, reine Prefhefe
refultiven.  Rithrt man in die breiige Hefe vor dem Ubpreffen
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8 bid 4 Pfund Kartoffelftdrtemetl, fo feigert fidh die Ausbeute
auf 20 bi¢ 25 Pfund Hefe, denn 1 Pfund Kartoffelmehl erhoht
das Gewidyt der Hefe um 11/, Pfund.

Grreidyt man, ohngeadytet man genau nady der Bor{drift arbei
tet, den angegebenen Grtrag an Hefe nidt ober zeigt fidy die
Hefe nidht gut, fo muf man die Befhaffenbeit ded Shaumes bei
der Gdbrung genau beadten. Jft der Sdhaum niedrig, find die
Blafen bell, fo ermarme man das nadite Mal die Meifdhe im
Reffel 1/, bid 1/; Stunde langer; jeigt fidy im Oegentheil Hober,
fdleimiger Scdhaum und langfame Entwidelung von SKohlen:
faure und vefultivt eine graue, fdmierige Hefe, fo darfi man
nidbt auf 80° R., fondern nur auf 60 big 700 R. erwdrmen.
Durd) einige Berfude trifft man bald das Ridtige. Die Ber:
fhiedenbeit wird durd) dad Maly bedingt; man fudpe fidh deshald
~ cine grofiere Menge gleidhen Malzed ju verfdaffen. 4

. Nad) vollftdndig beendeter Gabhrung wird die gegohrene Flafs
figteit von ben Trebern gegogen. Die Hefen-Wafdwaffer fann
man gum RNadgup benupen. Jieht man 330 Quart Fliffigleit,
fo bat man cine Gffigmifdhung von 5 bié 6 Proc. Te. Lapt man
die Flitffigleit nun nod) 14 Tage lagern und filivirt man fie dann
durdy ein Filtvirfah (Seite 190), fo gewinnt man einen Malzwein,
der, ofjne allen Jufap, ald {dwade Mijdhung fiir die Effighilder
benupt werden Bann (Seite 177) und der, befonders wenn die
Bilder mit Kobhlen gefillt find, hinfidtlid der Farbe und Klarbheit
faum vom Cpiritudeffig zu. unterfdeiden ift und dabei ein weit
lieblidhered Aroma befift. )

Der {o gewonnene Gffig beredhnet fih in den meiften Fallen fdhon
billiger al$ der Spiritudeffig, die Hefe bleibt auferdem als Ge
winn iber.



Die Fabrifation ded Weinefrigs.

MWeineffig witd im Allgemeinen nur in Gegenden bereitet, wo
der Weinftod behufd der Gewinnung von Wein cultiviet wird.

Der Wein ift gegohrener Traubenfaft, er enthalt, wie alle ge-
gobrenen Fliffigleiten, Alfobhol, den Gifigiaure gebenbcri Stoff,
aufierbem aber nody Beftandtheile der Tvauben, weldye  bei der
Gahrung nidt gerfept oder abgefdieden wurden, fo Suder, Wein-
ftein, Aroma und fidfoffhaltige Subftangen.

Ueber die Gewinnung des Weiné fann und broudt hier nidt
ausfitrlidh geredet ju werben, nur dag Folgende mag gefagt fein.

Die Weinbeeven werden jerquetidht, der Saft ausgepreht (ge-
feltert) und an Pihlen Orten in Biitten der Gabhrung iiberlaffen,
welde hier von {elbft eintritt, da Ferment vorhanden ift. Naddem
der erfte Orad der Gabrung, die lebhafte Gdbrung beendet ift,
wad man daran erfennt, daf die Fliffigleit tubig wird, und die
tritbenden Stoffe ju Boden finfen, apft man den nod) tritben,
jungen MWein auf Faffer, in denen die Nadgdbrung verlduft. Bon
Beit ju Seit zieht man den Wein von den ausdgefhiedenen Stoffen
auf neue Faffer, wo er endlidhy volifommen audgegobhren und vollig
lar wird.

Otto, Effigfabritation. 15
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Fir die Rotbweine trennt man nidt die Shalen und Kerne
der Beeren durd) Preflen von dem Safte, fondern 1aft man die
gange jerquetfhte Maffe in Gabhrung tommen. E3 wird damn
Farbeftoff aué den gefarbten Sdhalen audgejogen, und ed fommt
aud den Sdalen und Kernen Gerbeftoff in den Wein; der Wein
wird gefarbt und herbe, Jur Bereitung der fifen Weine dex {ud-
lidhen Rander, der Liqueurmweine oder eigentliden Secte (Capweine,
Malaga, fitfe Ungarweine u. f. w.), 1aft man die Trauben, ent:
weder am Stode oder auf Stroh audgebreitet, mehr oder weniger
abtrodnen ober dampft man einen Theil ded Saftes ein. Die
®dbrung wird dann fo geleitet, daf ein grofer Theil ded Suders
ungerfept bleibt.

@3 ift allgemein befannt, wie ver{dhiecden die MWeine find. Die
Berfdiedenfeit witd bedingt durdy Plimatifde Berhaltniffe, Lage
der Weinberge, Art der Trauben, Witterung ded Jabhred, fo wie
durdy die Art und Weife der Bereitung und Behandlung bded
BWeins. Die {hfen, gucerreidhen Weine eignen fidh nidht jur Gffig-
fabritation, die geeignetften Weine find die moglidft vollftandig
vergohrenen Weine, welde nur ein paar Procent ertractiver Sub-
flangen entbhalten. Jbr Alkoholgehalt liegt meiftend jwifden 9 bis
12 Procent. -

Man wiirde fehr irren, wenn man meinte, die {dlechteften
Weine feien gur Cifigfabritation gut genug. Alerdingd wird viel
Gffig aud fehr geringen Sorten Wein, aus verdorbenem Wein,
aud den tritben Riditanden vom Abjapfen ded Weines, iiberhaupt
aud den Abgangen von der Weinbeveitung dargeftelt, aber folder
Gifig ift immex nur von untergeordueter Befdaffenbeit. Den feinen,
trefflihen Orleand-Effig gewinnt man aud gutem, volfommen
flavem, wenn nothig abgetlartem Wein.

Nidts ift einfadyer ald die Bermandlung ded Weined in Cffig.
Der Wein ift eine audgezeidnete und ftarke (alfoholreide) Effig:
mifdung; man weif, daf derfelbe bei nadlaffiger Aufbewalrung,
befonders in hoherer Temperatur, fauer wird, wad angeigt, da e
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alle gur Gifighildung erforderliden Stoffe, namentlidy audy Fers
ment, enthdlt. Gin Sufap von fertigem Weineffig ift aber der
Cfiigbilbung auferordentlidy forberlih und wird deshald immer
gemadpt. .

Dag dltere Berfabren der Gffigfabrifation, oft modificiet, ift
dad bet der Fabrifation des Weineffigs gebraudlidhfte; aber aud
dad Boerhaave’ fdhe {dnelleve Berfahren fann befolgt werden.

Wird der Wein, vermifdt mit 1/ bis 1/, Weineffig auf die
Sauerungsfiffer der Cffigitube gebradt, fo Gndert er fidh allmalig .

in Gffig um, wic jede andere Cffigmifdung, und natielih um fo
rafder, je hoher die Temperatur (Seite 110 u. f).

In Orleans, wo audgeeidneter Weineffig fabricirt wird, arbeis
tet man nady der Modification, welde Seite 124 befprodhen wor- .
ben ift. Man fillt grofe Sauerungsfiffer (Kelterfaffer) jur Halfte
mit fehr gutem Heifen Weineffig und fiittert diefe Faffer alle adyt Tage
mit 10 bid 20 RQiter Wein — je nad der Temperatur und der
Ordfe der Fafer — bid die Faffer faft gefiillt find. Dann [aft
man die Haljte ihres Inbaltd alé fertiged Product ab und beginnt
dag Giillen von Neuem. Um Ddie bedeutende Ausgabe fiir Gifig
betm Beginn der Fabrifation ju fpaven, Lann man den Muttereffig
audy allmdlig in den Mutterfaffern entftehen laffen, wie e8 Seite
125 gefagt ift.

Bei Befolgung ded Boerhaave’ fhen Berfahrens werden die
Gauerungsfaffer natiiclid mit Weinfdmmen gefiillt. In Begug auf
dad Umgiehen ded Weind (aft man fid am beften vom Thermome:
ter leiten, und ed befindet fidh deshalb jwedmagig im oberen Dritt.
theile jeded Faffed ein Thermometer, an weldem die Temperatur
ded Jnneren ded Fafles abgelefen werden fann. Die Temperaturs

Grhobung geigt fidh in den halbvollen Fdaflern ftetd exrft nady mebe.
maligem Umgiehen, nady einigen Tagen, dann aber tritt fie nady
jedem Umgichen in den halbvollen Faffern regelmdaBig ein, und
man wird nun gwedmaig das Umgichen zu wiederholen Haben,
fobald die Tempevatur auf 28 big 300 R, geftiegen ift. Daf ein
15*
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Bufap von Gffig su dem Wein aud) bier die Effighildung be:
fbleunigt, verftebt fih von fe(bit.

Das gewdhnlidhe Berfabhren ber Snelleffigfabritation, basd Durd:
paffiven der Cifigmifdung durd) Eifigbilder, ift fir Weineffig nidt ju
empfeblen, weil die Lieblidteit ded Gerudd und Gefdmads bdes
Products beeintradtigt wird, aber ein mobdificirted {dnellered Berfah:
ren ditefte mit Bortheil aud) hier anguwenden fein. Man nehme aufredt:
ftebende Sauerungdfaffer, Gffigbilder, bohre obhngefahr in ihrer halben
Hobe, ober felbit nod) etwas tiefer, im UmPreife Eleine Suglodyer, bringe
Weintamme oder eingefauerte Biidenholzfpabhne in die Faffer und fulle
fie mit Wein, dem Gifig gugefept ift, bHid unter die ugloder. AL
ftindlich oder feltener, je nad) Der Temperatur im oberen Theile

* der Faffer, welde an einem Thermometer ju erfeben, werden nun
obngefahr 10 Quart ded Weind abgezapft und iiber die Spahne
gegoffen, und dies wird o lange wiederholt, big der Wein vollftan:
dig in Gffig umgewandelt ift, bis fih aljo nidt mebr eine Erho-
bung Dded {pecifijfen Gewidts durd) den Cffighildungsprober
(Seite 93) 3u erfennen giebt. &4 verfteht fih von {elbft, daf
die Faffer mit einem Deckel bedectt find, worin fid), wenn nothig,
eine Oeffnung jum Entweidhen der Luft befindet, aber man Hitte
fidy, gu viel Luft su geben. Dad Thermometer leitet audy hier den
rationellen Fabrifanten; die Temperatur muf, nady dem Aufgiefen,
auf 280 hodftens 300 R. fteigen und ift diefe Temperatur erreidht,
fo muB fofort wieder aufgegoffen werden. Am fidjerften wird der
Qiftzug durd) die unteren Jugdffnungen regulirt, indem man erfore
derlidhenfalls mebr oder weniger Dderfelben durd) Fleine Holzerne
Piloce verfdlicht.

Wo Wein bereitet und behandelt wird, findet man feté Effig-
faffer, in welde die Refte vom Abziehen, der Tropfwein, iiberhaupt
die Abgange vom Wein gegeben werden um fie in Effig ju ver-
wandeln, und in einigen Gegenden Frantreidhd hat faft jeder Haué:
balt ein Gffigfag, dasd man ebenfalld mit Reften von MWein, tritben
Wein u. dgl. futtert, und das eine unverfiegbave Cffigquetle bildet
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die oft {hon mebhrere Generationen Hindurdy im Gange it. In
folden Gegenden giebt e gar Peine Gffigfabriten, weil fid) eben
Jedermann feinen Bedarf an Effig felbft bereitet (Siehe S. 127).

Wenn man den Trvaubenfaft mit der Sdhale der. Beeren, audy
wobl {elbft mit den Kammen gabren laft, bildet fih in den Gdbhrs
Pufen auf bder gabrenden Fliffigleit eine confiftente Dece, die
grofie Meigung bat, effiglauer zu werden, und die dedbhalb
unter die Fliffigleit gedritctt werdben mup. Zieht man nad) beens
deter Hauptgabrung den jungen Wein ab, und (GGt man den Rid-
ftand von Treftern w. f.w. an der Luft ftehen, {o tritt auferordent.
lidy fdynell Gffighildung ein, denn diefer Ridftand reprafentict eine
yordfe Maffe, weldhe mit Effigmifdung (Wein) benept ober getrdntt
if. Wird diefe Mafle ausdgepreft, der Prefriditand mit etwas
Waffer angerithrt und nodymald gepreft, fo refultict eine fritbe,
faure Fliffigleit, weldhe, auf Kidrfaffern gellart, eine gute aber
fdwade Cffigmifdung darftellt, die fidh fehe leicht beim Lagern auf
Gauerungsfiffern in Effig umwandelt und die jum Fittern von
Mutterfaffern genommen werden fann.

Bei dem hohen Preife, welden der adyte Weineffig in den
Landern befipt, die nidht Wein ereugen, dirfte e8 bidweilen wors
theilbaft fein, hier den Weineffig ausd billigen Weinforten felbft
darguftellen. Man bringe den Wein mit etwa 1/, feines Bolumens
ftarten Gfifigfprit (Spivitudefig) auf die Sauerungsfafler der Eifige
ftube und laffe ibn bid jur voltdndigen Umwandlung in Cffig
lagern. Aromatifirt man dad fertige Product durdy etwad Eftras
gonfraut oder Gftragondl, aud) wobl nody durd) einige anbere
aromatifhe Subftangen (fiehe Krdutereffige), fo tann daffelbe vedht
wobl den theuern franofifden Krdutereffig erfehen, der bei und
bier die Flajhe itber einen Thaler Poftet.



Die Fabritation des Obfteffigs.

Der Obfteffig oder Obftweineffig verhilt fidh sum Obftwein,
wie der Weinefflg sum gewdhnlidhen Wein, jum ITraubenweine.
BWo alfo Obftwein ein ublides Getrant ift, fo in Oberdfterreidh,
in ©dwaben, in der Maingegend, in der Normandie, hat man in
demfelben ein Material jur Gffigfabrifation, wie e8 die Weinlander
im Weine befigen. Aber, natielidy, der Obfiweineffig fteht dem
Weineffig eben fo nad, wie der Obftwein dem ITraubenweine
nadftebt. ' )

Yepfel und Birnen find es, welde, und gwar meiftend gemein-
{daftlidh, ju Obftwein (Cider, Obftmoft) benupt werden, aber aud
andere fauetlidh: filfe Fridte, wie IJohannisbeecren, Stadel-
beeren, Kirfdhen u. {. w. find anwendbar. A3 Beifpiel ded Ber-
fabrens der Obftweinfabritation mag in dem Folgenden die Be-
wiunung ded Ciderd in Wiirtemberg befdyrieben werden, wo bder-
felbe ein Auperft beliebtes, billiges, erfrijdhended Getrant ift *).

Obgleid die Obftweinbereitung faft Teine der verjdhiedenen Obits
forten ausfdlieBt, o ift e dod) rathfam, die geeignetiten Sorten ju

*) Bergleide mein Lehrbud) der landivirthidaftliien Gemerbe.
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beviitfidtigen. TMan unterfheidet audh hier, nady der Beit der
Reife, Sommers, Herbfts und Winterobit, mt[ nur Dbit von gleider
Reife ein guted Getrant liefert.

Dag Frithobft oder Sommerobft wird feltener benupt, da 3
feiner frithen, fo leidht durd) Froft leidenden Bliithe wegen, ubers
baupt feltener ift. €3 giebt ein jwar angenehmes, aber nidht halt
bared Getrdnt.

-Das Perbitobft liefert im Allgemeinen dag Hefte Material jum
Gider, weil eé in der Regel am tragbarften ift und leidhter feine
vollige Reife erlangt, woburd) der Budergebalt des Safted vers
mebrt, der Siuregehalt aber vermindert und der Saft gewiirgreidher
witd. Der aud Herbfiobft gewonnene Obftwein jeidimet fich dess
balb durdy angenehmen, gewiirzhaften Gefdmad aus, und ift dabei
baltbarer al8 der aud dem Frihobft gewonnene.

Dag Spatodbft wabhlt man gern, weil fein Crirag, der fpaten
Bliithe wegen, am fiderften ift, und weil daé davaus dargeftellte
Getrant fidh am haltbarften zeigt.

Da die Bildung ded Juders und dad Berfdwinden der Shure
vorgugdweife bei der Reife ftattfinden und darauf die Witterung
den meiften Ginflug bat, o bedingt diefe, gur Jeit der Reife, am
meiften die TauglidPeit des Obftes, wedhalb denn aud)y dad Herbits
obft febr oft einen befferen Moft giebt ald dad fpatere Ob{t, wenn
died nidht die vollige Reife erlangen fann.

In Begiehung auf den Gefdmact unterfdeidet man {iifes, {aus
re$ und bittered Obft, und man verwendet felten Obft von ein und
demfelben Sefdmad, da nur wenige Sorten firr fidy allein dasd
befte Getran? liefern. Dad faure Obf hat meift wenig Saft und -
Tiefert allein ein weniger angenehmed und nidyt fehr Haltbaved Ges

teant. ©iiged Obft giebt in der Regel viel Saft, der fidy fdhnell
Hart, aber nidht Haltbar ift. Bittered Obft giebt dagegen einen
diden, {yrupartigen Moft unb liefert, mit fiifem vermifdht, dag vors
suglidfte Product.

Jm Ullgemeinen gieht man den Cider aud Mepfeln dem aus
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Birnen vor. Meift werden, wie {Gou gefagt, Aepfel und Birnen '
mit einander gemi{dht, wobei man tie Cigenfdhaft der eingelnen
Gorten durd) paffende Audwabl ju erhohen und ju verbeflern fudt.
@3 ift bemertendwerth, dap die fiix den Genup geeignetiten Aepfel-
forten in dex Megel audy den vorzuglidiften Moft geben, wabrend
die ungeniefbariten Birnen dad befte Getvant licfern. Biele Aepfels
forten geben allein {don einen guten Moft, waé bei den Bimen
felten der Fall ift. Die judevreidieren und faftreidheren Birnen
werden durd) den Sufap von redt herben Uepfelforten, von Bild-
lingen und $olzapfeln, braudybarer, und ebenfo werden die weidyeren
- Uepfelforten durdy raube, ungeniefbare Birnen verbeffert.

Gpecielled {iber die jur Ciderfabrifation tauglidften Sorten
von Obft [aBt fih Paum fagen, da faft jede Gegend ifhre eigen:
thiimlidhen Sorten befipt und die Nomenclatur fehr unzuverlaffig
ift. TMan bat daher, bei der AUudwabl, dad iber die Auswahl im
Allgemeinen Gefagte yu beadyten und folde Sorten ju wabhlen, die
in der Gegend am fidherflen gedeifen.

Die, wo moglidy bei trodener Witterung vorgunehmende Grnte
foll {o fpat al8 thunlidy erfolgen, da dag Obft auf den Baumen
die jutrdglidfte Reife erlangt, dennod miiffen die {pateren Sorten
nad der Ernte nody (angere Jeit aufbewabrt werden, weil fie felten
ihre vollige Seitigung auf den Baumen erlangen.

Die Aufbewabhrung gefdieht am beften im Freien, indem man
dag Obft auf Rafen in grofen Haufen jufammenfditttet. IJn die-
fen Haufen tritt eine Erwarmung c¢in, die dad MAvoma ded Obfted
erboht und e8 fehr lange gegen dad Gindringen der Kalte fehirpt.
Audy fault dag Obft im Freien viel weniger ald bei feiner Aufbe-
wabrung in gefdloffenen Rdumen. Mup man diefe wahlen, fo
find fie fo luftig ald moglidy ju erhalten. Hufiges Auslefen ded
Faulenden ift exforderlidh. Gine leidhte Strohbedeung {ditpt das
Obft fhon bHinreidhend gegen eine Kdlte von 4 bid 5° R., wenn
die Haufen nidht dem falten Winde gu fehr andgefept find.
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Lingered Lagern ift voriiglidh bei den barteren Nepfelforten
und bei einigen Birnen nothwendig. Bon den erfteren foll man
in der RNormandic einige Sorten erft im Januar und Februar vers
wenden, von den Birnen miiffen aber die meiften gleidh nady der
Grnte vevarbeitet werden, weil fie auf dem Rager {dnell faulen,
anbdere teigig und einige meblig werden, wad nidht fattfinden darf.
Die geeignetite Jeit gur Berarbeitung des Obfted giebt fid durdy
ein Gelbwerden, durd) die Eniftehung Lleiner blauer Fleden, durdh
ein Miirbewerdert ded Fleifdhed und durd) die Entwidelung eines
angenehmen geiftigen Gerud)d ju erfennen.

RNady erlangter Reife werden dic verjdyiedenen Sorten paﬂ'énb
gemifdht, sunddt auf eine ober andere Weife gerquetidht oder ger-
rieben, und dann wird der Saft durd) Ausdpreffen ded Breied ge-
wonnen.

Su dem Quetfden vevwendet man in der Regel einen hblzernen
oder fteinernen Trog, in weldem ein {Hwerer Mablftein — einem
Mithlftein gleidend — auf jeiner Peripheric fortgewalst wird, der
dad in den Trog geworfene Obft zerdriidt. Jn Wiirtemberg ver-
fertigt man diefen Trog gewdhnlidy aud einem gebogenen ober ge-
frimmten Baumftamme. Man befeftigt den Mablftein an einer
Stange, die im Centrum ded Bogend fo verbunden ift, dap fie fidh
drehen fann, und daf fidh der Stein mittelft diefer Stange, welde
durd) eine Deffnung in der Mitte ded Steind hindurdygeht, in dem
Troge hin und her walzen [aGt. Die Arbeit wird dadurdy erleidh:
tert, da§ man der Bertiefung im Troge, an beiben Gnben, cine
fanfte Gteigung giebt, durdy welde der Stein beim Hinabrollen
den nothigen Shwung erhdlt, dad in der Mitte der Bertiefung
liegende Obft leidter ju zerdritfen. Bei diefem Hin- und Herwdl:
jen Des Mablfteind witd das Obt von beiden Seiten ded Troged
mit dagu paffend geformten Stocken, von der Seite’ in die Mitte
ded Troged jufammengefdhoben, damit e8 von dem Steinte gleidhs
magiger gerdriift werde. In der Normandie und in Obervfterreidh
bat man Preigformige Quet{dirdge, wie fie Fig. 19 geigt, bei denen
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ber Maphlftein, wenn der Durdmeffer des RKreifes bedeutend ift,
durd) Pferde in Bewegung gefept wird.

Fig. 19.

BWie fein das OB gerquetfht werden muf, hngt von der Be-
fdaffenbeit deflelben ab, da bei mehreren Sorten, namentlidy bei
febr reifen und mitben Birnen, ein ftarfed Jermalmen dagd Aus-

preflendes Saftes erfdwert.

Anftatt diefer einfacden
Borridtung jum Jermalmen
des Obfted benupt man
audhy wobl befondere Obit:
mablmithlen oder ridtiger
Objtquet{dhmafdinen. Sie
beftehen aud wei fteiner-
nen Quetfdwalzen, iiber
denen eine DHolgerne mit
Meffern befepte Walze liegt.
Das durd) einen Rumpf
diefer Walze sugefithrte Obft
witd von den Meffern in
Stitde erfdnitten, Ddiefe
fallen gwijhen die fteiners
nen Quetidwalzen, welde
durd) Sdrauben einander

Fig. 20.
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beliebig gendbert werden tnnen, und werden hier gerdeiidt. Die gers
dritfte Maffe wird von cinem Kaften aufgenommen, der unter den
Quetfdwalzen fteht; diefer Kaften ift vorn offen, fo daf die Maffe
heraudgefricht werden fann. Neben dem Rumpfe ftebt auf dex
Mafdyine ein Refervoir fiir Waffer, aus weldem Waffer durdy einen
Habn und eine Rinne auf die Quetfhwalzen geleitet werden fann.
Sum Abftreihen der zerdriitten Maffe von den Walzen find gwei
bolzerne Streidhmefier vorhanden. Fig. 20 u. 21 zeigen eine foldye
Quetfdhmafdine, wie fie in der Mafdinenfabrit ju Hohenheim fitr den
PBreid von 60 Gulden angefertigt wird, und welde in 12 Stunden
6000 Pfund Obft jerquetiht. 4 find die beiden fteinernen Quetidh-
walzen mit den Holzernen Stirnrddern B, jur Uebertragung der
Bewegung. An der Adhfe bder cinen Walze befindet fid das
Sdwungrad C mit der Kurbel. An derfelben Walze ift auf der
anderen Seite dad Stirnrad D mit der Kurbel £ vorhanden; died
Stirnrad greift in dad fleinere Rad F ein, durd) weldyed die itber
Fig. 21. den Quetfdywalzen liegende,
- . mit Meffern” befepte Hol-
gerne Walze gedreht wird.
H ift der Rumpf; J dad
Refervoir fir Waffer, mit
den Hahne a und der Rinne
by K ift der RKaften jur

Hufnabhme ded Breies.
Bum Yuspreflen dienen
jet gewodhnlidh gang ein-

fade Spindelpreffen

(Sdyraubenpreflen), unter
welden, jur Aufnahme ded’
Breied, ein aud ftarfen,
durdyldderten Bohlen ane
gefertigter Raften fteht, der
mit_einem, aud Bindfaden
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gewebten Tudpe ausdgelegt ift und mit dem Breie gang gefiullt wird,
Rady dem Fallen werden die Enden bded Tuded oberhalb jufam:
mengefdhlagen, an den Seiten herum wird ein Krang von Stroh
gelegt, ftarfe Brettftiifen werden davauf gelegt, und dann wird ge-
preft, wobei der Saft von der Unterlage ded Kaftend abfliept. Um
den Brei auf diefe Weife, das heift in groferen Maffen volftandig
audzuprefien, muf derfelbe, naddem fein Saft mebr abfliet, im
RKaften aufgelodert und von Neuem gepreft werben.

Sehr gewdbhnlich wird in Witrtemberg die Menge ded Moftes
durd) Sufap von Waffer vermehrt; man (aht died Waffer fdyon
beim Quet{den gufliefen, theild um diefe Operation u erleidhtern,
theils um vollftandiger preffen’ ju tonnen. Man fann dann aud,
um den Saft vollftandig ju gewinnen, den Ridftand vom Preffen
unter Sufap von Waffer nodmald mahlen und preflen. Fitr Cider,
weldyer lange haltbar bleiben {oll, ift Beimifhung von Waffer un-
juldffig.

Wenn dag Obft, wie 8 wobl in groferen Anlagen gefdyieht,
durdy die in den Ribenjucterfabriten gebriudlihen Reibemafdinen
gerrieben wird, fv erfordert der fo erhaltene feinere Brei ein, dem
Huspreffen bes Ritbenbreies gany analoges Prefverfabren. Der
Brei muf dann nimlidhy in Eleinen Portionen in Tader gefdhlagen
und mit Geflediten gefdidytet unter die Preffe gebradyt werden.
RNidhyt immer gefdhieht das Auspreffen unmittelbar nad) dem Mayh-
len; ed ift in den meiften Fallen jwedmadfiger, den Brei einige
Tage fteben ju laffen, ehe man ihn preft. Der Moft erbilt da-
durd) eine f{dhonere Farbe, mebr Aroma und Glang. Man preft
aud) wobl erft dann, wenn fid), in Folge beginnender Gabrung
die Maffe Hebt und cine Decde befommt. Mit Waffer verdimnter
Brei wird hierbei aber leidht fauer.

Bon der Preffe leitet man den Saft, ur Abfonderung etwa
beigemifdter Floden und Hitlfen, durd) ein feined Sieb, wo mog:
lidy in grofere Fdffer, worin die Gabhrung regelmdfiger verlauft
alg in Eleineren. Die Faffer miffen auf das Sorgfaltigfte gerei:
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nigt und audgefdmwefelt fein. Man legt die Gdbrfafler am Tiebften
in nidyt febr tiefe, luftige Keller, wo die Luft leidht vein ju erhals
ten ift, was wefentlidy, da der Moft in dumpfigen Localen leidht
einen itbeln Gefdhmad erhalt. Die geeignetite Temperatur ift 10
bis 120 R.

Die Gdbrung tritt meiftend nady einigen Tagen ein, wobei
die Nnreinigleiten ded Safted mit einem Theile der entftandenen
Hefe aus dem Spundlode getricben werden, wedhald man die
Faffer gefillit erhalten muf. Da jugleidh aud) viel Fliffigleit
audgetrieben wird, fo fept man gwedmdfig einen durdybohrten,
oben {dalenfdrmig audgedrehten’ Spund auf, Fig. 22. Die Meine

Sig. 22. Grhobhung, welde die Oeffnung diefed Auffapes um,
giebt, verbindert dad Suriidfallen der Berunveinigun:
* gen, wabrend die hervorquellende Fliiffigleit wicder
uriifliept.

Stofit der Wein nidt mebr auf, fo wird die

Spunddfinung der Faffer gefdloffen und der immer
nod in gevinger Menge entweidhenden Kohlenfiure nur durd) eine
Durd)bohrung ded Spundd ein Audweg geftattet. Erideint der
MWein nady der lebhaften Gdhrung tar, fo Pann man ihn, wenn
er nidht mit Waffer verdiinnt, und wenn er von gutem Obf ift,
auf andere Faffer ziehen, wodurd er grofere Dauer und feineren
Gefdmad erhalt.
" Bon den jur Berfeinerung ded Gefhmads dienenden Sufapen,
von dem Eindiden eined Theiled ded Moftes, von dem Farben braudt
Dier nidht geredet ju werden, wo ed fidy um Berwendung ded Obftweins
ur Gffigfabritation handelt, und e8 lendstet ein, daf Saurebildung
(dad heifit Bildung von Effigiaure) bei dev Bereitung nidht mit angfte
lider Sorgfalt vermieden ju werden braudt, wenn der Obftwein
mit der Abfidht, ibn in Eifig umgumwandeln, dargeftellt wird.

Die Berwandlung ded Odftweind in Cifig gefdieht gang fo,
wie die Berwandlung ded Weind in Gffig, nady dem alteren lang.
famen Berfahren und dem Berfahren von Orleand (Seite 227).
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Da der Obftfaft neben Juder viele Subftangen enthalt, weldye bei
der Gdbrung nidt jerlegt oder audge{dyieden werden, und daber
nidt fo vollftandig vergdbet wie der Traubenfaft, fo ift fiir den
Obftwein in der Regel nidt einmal dad modificivte {dymelleve Ber-
fabren der Gfjigbilbung oder dasd Boerhaave’ {dhe BVerfahren an:
wendbar, inbem die Spahne oder Treftern ju leidht verjdhleimen.
Sehr vortheilhaft und gwedmdig Pann ed unter Umftanden
fein, den Obft{aft vor der Gabhrung mit einer Ljung von Starte:
gudfer u vermifhen, der in cinigen Gegenden fabrifmapig bereitet
witd. TMan vermindert dadurd) die Menge der nidht gahrungé:
fabigen Subftanzen, und man echobt oder erniedrigt dadurdy den
Budergebalt, je nady der Concentration der jugemifdten Juder:
lofung. Die Concentration der Suderlbfung wird, felbftverftand:
lidh, durd) dad Sacdarometer beftimmt, wobei man fih ju erinnern
bat, dag fitr je 2 Procent Juder in der Lofung, nady beendeter
®dbrung, 1 Procent Alfobol fidy findet. Gine Suderldfung von
10 Procent. giebt alfo eine gegobrene Flitffigeit von 5 ‘Broceut
Alkoholgehalt. |
Anftatt den Obftfaft mit Startejucterldfung zu vermifcen,
tann man den gegofrenen Obitfaft, den Obitwein, audy mit Spiric
tué und Waffer vermifdhen und auf diefe Weife ebenfalld die ge- |
nannten Swede erveiden. Je grofer der Jujap von Spiritud und |
Waffer genommen wird, Defto mebr verliert natitelich der Effig den
Ghavabter ded Obfteffigd, defto mebr ndbert er fih dem Spiritus:
effig, und man fommt natielich {chlieBlidy gu einem Spiritudeffig,
der unter Sufap von Obftwein bereitet ift. Solde Gffige find
baltbarer alg ber reine Obfteffig, und fie jeidnen fih vor dem
reinen OSpiritugeffig durdy lieblidhen Gefdmad und Serud aus.
©oll Obftwein mit der beftimmten Abfidt, ibn in Gffig
gu verwandeln, bereitet werden, fo fann man aud) dag zers
quetihte ober gerriebene OBt in einem Gdbhrungdbottih mit
lauwarmer Stirfejucterlofung vermifhen und gabhren laffen. Die
Gdbrung tritt Hier bald ein und verlauft in einigen Tagen; nad
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Beendigung derfelben zieht man die gegobrene Fliffigleit von den
Trebern, prefit diefe, wenn ndthig wiederholt, mit ufap von etwad
Waffer, und laft nun die NRadgibrung auf Fafjern vor fidh gehen.
Auf gleide Weife laffen fidh audy andeve {auerlidyfife Fridite,
3- B. Jobannidbeeren, auf Obftwein und Obfteffig vevarbeiten.



Die Fabrifation ded CEffigd aud Starfezucer.

Der Startegucer wird jept fabritmafig bereitet und namentlid
gur Berbefferung ded Traubenfaftes, ded Traubenmofted in bedeu-
tender Menge verbraudt. Gr ift aber aud) ein beadhytendwerthes
Material fiiv die Gffigfabriation, da der, durd Gabhrung daraus
erhaltene Starfejudermein theild fiir fidy allein mit Bortheil auf
Gffig verarbeitet werden Pann, theild einen pafienden Sufap abgiebt
bei der Darftellung andever Arten von Efiig. In Bejug auf bdie
RKoftenberedhnung ift su berfidfidhtigen, dap der fefte Starbeguder
ded Handeld Kryftallmaffer enthalt, dedhalb bei der Gahrung nidt
die Halfte feined Gewidyts Alkohol liefert, jondern, der Redynung
nad), nur 46,4 Procent, wofitr man in der Prarié wobhl hoditend
44 Procent wird rednen dirfen.

Die Berarbeitung ded Starfesuders auf Gffig ift eine febhr ein-
fade Sadpe. Man [6ft den Jucker in Heifem Waffer und verdinnt
diefe RWfung mit foviel Flufwaffer, dap fie am Sacdarometer
dopyelt foviel Grade zeigt, al8 ber daraus ju bereitende Starfe:
gucderwein Gewidtdprocente an Alfohol enthalten foll. Dad
Gacdarometer giebt namlidy die Procente ded wafferfreien Suders
an, welder die HAlfte feined Gewidts Altohol liefert. Soll 3. B.
der Alkoholgehalt ded Startegucterweined 5 Proc. betragen, o muf
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die Suderldfung 10 Proc. am Sacdarometer zeigen; foll der Starle-
guderwein 10 Proc. Altohol enthalten, fo mup die Suderlofung
eine 20yprocentige fein. Die Buderldfung wird nun bei einer
Temperatur von 15 i3 18°R. angeftellt, dad ift mit Hefe verfept.
PRan tann fid dagu guter Bierhefe oder Prefhefe bedienen und
man fann einen Pleinen Theil der warmeren LWiung mit der Hefe
vorftellen (Seite 212). Die Gabrung tritt bald ein und die Tems
pevatur der Flitffigteit exhobt fidh betradtlih. Den Berlauf dex
Gabrung zeigt am fiderften dad Sacdarometer. Die Bergahrung
ift febr vollffandig, wenn der Stirfejuder Pein Starfeqummi
enthielt. Hefenbildung findet natielid nidyt fatt, da 8 an den
bagu ndthigen fidftoffhaltigen Subftangen fehit. Rady beendeter
Hauptgihrung siebt man den jungen Starlejuderwein auf Faffer,
in welde man jugleid wenigftend einen Theil der Bodenhefe giebt
und (aft auf diefen die Nadgabrung an einem nidht ju fiblen
Orte, ober {elbft in der Gffigftube verlaufen. €3 refultirt ein voll-
tommen vergobrener faft farblofer Gtarlejuderwein, welder, mit
Giitg verfept, nady dem alteren Berfahren oder, wenn er gehorig
abgelagert und Far ift, nady der Methode der Scmelleffigfabritation
in Gffig umgewandelt werden fann*).

Dicfer Starteguderwein it fidh nun audy, wie gefagt, als
Sufag ju anderen Gffigmifdungen benupen, und ebenfo IaGt fich die
Starteguderlofung ald Sufap zu anderen in Gabhrung ju bringen-
ben zuderbaltigen Fliffigleiten anwenden, namentlih um die Menge
der ftidftoffbaltigen Beftandtheile diefer Flirffigleiten ju vermindern.
©o fann die Starfejuerldfung den Obftfaften (Seite 238) und
den durdy Metidhen aud Maly und Getreide erhaltenen Wirzen
(Seite 217) gugemifdht werden. -

@3 ift tlar, dag der Cffigfabribant mit groferem Nupen arbeiten

*) Auf gang gleide Weife wie aus Stirfejuder der Starfejuder:
wein, it aus Honig ver Honigwein ju erhalten.
Otto, @fRgfabritation, 16
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wird, wenn er den Starleguder nidht fauft, fondern felbft bereitet,
wad leidyt gefdeben tann, da das Kartoffelftirbemedl — aus dies
fem allein lat fidh der StarPegucter mit Bortheil darftellen — jept
einen Handeldartilel bildet, und da die Berwandlung deffelben in
Buder eine febr einfadye Oyperation ift, welde Poftipielige Cinrids
tungen nidt erfordert.

Die Umwandlung ded Kartoffeltarfemehls in Startezuder ge-
fdyieht durdy Kodyen mit {dywefelfaurehaltigem Waffer. Crhipt man
Waffer, dem Schwefelfduve zugefest worden ift, sum Sieden und
giebt man in dic fiedende Flirffigleit, nad) und nady, dad mit Wafjer
su einer mildigen Flitffigleit angeriihrte Starlemedl, fo Ibft fidh
daffelbe, obne RKleifterbildung, bid auf die Hiullen der Starfemehls
tiigelhen, und bei anbaltendem Kodhen verwandelt 8 fich vollftandig
in Starteguder, vefultivt alfo eine Wiung von Starfejucer, die
tritbe ex{theint von den Hiillen des Starfemehls.

Man nimmt 1 58 3 Proc. vom Gewidyte ved Stavbemehld an
Sdwefelfdure (englifher Shwefelfaure) und auf 100 Pfd. Starke:
mebhl 150 bid 300 Bfd. Waffer, je nadvem man mit Dampf oder
obne Dampf fodt. Ein Theil ded Wafferd dient jum Berdiiunen
der Sdywefelfdure, ein andever Theil jum Anrithren ded Starke-
mehls. Die Suderbildung erfolgt um fo fdneller, je mehr Shwe-
felfaure und je weniger Wafler angewandt wird; bei geringerer
Menge von Sdwefelfure mup dag Koden langer andauern.

Anfangd entfteht aus dem Starlemehl [(08lides Starfemebhl
(Degtrin, Amidulin), hierauf Starfegummi und endlidy erft Starkes
suder.  Am Ausdfehen der Lodenden Fliffigleit 1aht fidh nidht er-
fennen, ob die Umwandlung in Juder vollftdndig erfolgt ift, aber
mit Hitlfe von Jodldfung und Weingeift fann died gefdheben. Bon
Beit u Beit nimmt man eine Lleine Probe der Fliiffigleit hevaus,
verdiinnt diefe in einem Glafe mit faltem Waffer und gieht einige
Tropfen Jodlofung hingu*). So lange dadurd) nod) eine Hlaue,

) Die Sobyéfung (66t man fidh) in einer Apothete Hereiten, durd
Aufléfen von ein Baar Gran Jobfalium und Job in einigen Lothen

~
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purpurfarbene oder rothliche Farbung Hervorgebradt wird, ift nod
[o8lidyed Gtartemeh! vorhanden. SBeigt fih diefe Farbung nidht
mefhr — die Fluffigleit farbt fidh dann nur brdunlidy durdy die
Jodldfung — o vermifdht man von Jeit ju Jeit eine abfiltrirte
Probe der Fliffigleit mit Weingeift (Sypiritud). So lange nody
Starfegummi porhanden ift, entfteht dadurd) eine weifie flocige Fale
fung. 3ft endlidy durdy fortgcefeptes Koden alled Gummi in Suder
umgewandelt, o bleibt die Flitffigleit tlar ober tritbt fidh dodh nur
unbedeutend auf Bufap von Weingeit,. Gummi wid ndmlid
durd) Weingeift gefalit (abgefdieden), weil 3 davin unloslidh ift,
Buder wird nidt gejallt, weil er Walih if. Man mup die Flif-
figteit mit dem mehrfaden Bolumen ftarlen Spiritus vermijden,
barf nidt etwa nur ein paar Tropfen davon jufepen. Filtrirk
muf die Fliffigleit werden, weil fie, wie oben angegeben, mildig:
tritbe ift von den ungeloften Hiullen der Startemeh(Ligelden.

3n der exbaltenen Suderlofung befindet fidh, neben dem Juder,
die gur Suderbildung verwandte Shwefelfaure unverdndert. Wiirde
die Buderlifung ofhne weiteved in Gafhrung gebradt, fo refultirte
ein {dwefelfaurehaltiger Startegudermein und aus diefem, nad der Um-
wandlung in Gffig, ein {dwefelfaurehaltiger Eifig. Die Shwefelfaure
muB aljo aud der Suderfliiffigleit entfernt werden. Died gefdhieht durdy
Kalf, welder mit der Sauve ein {hwerlodlides Salg, den {dHwefelfan-
ren Kalt (Oyps), bildet, der fidh ablagert. Jeded Pfund Schwefel-
fauve liefert reidlihy anderthald Pfund Gyps.

TMan tann toblenfauven Kalt, 3. B. gefdldmmte, in Waffergerriihete
Rreide, odergepulverten reinen Kaltfteinanwenden. Giebt mandavon
in die fauve, nod) mdglidft heipe Sucerfliffigheit, {o entweidht die
Reblenjaure des tohlenfauren Kalld unter fartem Auffhaumen, ed
entftebt @yps, dex fih beim rubigen Stehen ablagert, und von wels
dem dann die Suderlofung abgezapit oder abgelaffen werden Lann.

Bafier. Giebt man jerriebenes Job allein in Waffer, fo wird die
Lofung ju- {dwad). . )
16*
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Man trdgt den PLoblenfauven Kalt nady und nady, in getheilten
PBortionen ein und rithet nady dem Gintragen jeder Portion tiidytig
und anbaltend durd. Ginen lleberdhup vermeidet man, weil da-
durd) die Menge ded Bodenfaped vermebrt wird. Sobald die jur
Entfernung der Sdwefelfaure erfordeclide Menge ded Lohlenfauren
RKaltd cingegeben ift, hort das Auffhaumen auf, am fiderften cr:
Tennt man aber den- Puntt durd) Latmusdpapier (Seite 61), das jo
lange gerdthet wird, ald nod freie Sdhwefelfaure vorhanden ift, das
blau Bleibt, wenn die hinreidyende Menge von Foblenfaurem Kaft
gugefept ift.

Bequemer ald durcdy Poblenfauren Kalt 1aft fid die Shwefel:
faure durd)y gebrannten Kal? entfernen, aber man muf dann mit
Der groften Borfidht operiven, weil ein Ueberfdup von Kall zerfepend
auf den Suder einwirlt, denfclben, befonderd in der Whrme, in eine
braune, bittere Subftan; umwandelt. &3 ift daber am gerathenfien,
die leten Untheile der Sdywefelidure durd) fohlenfauren Kalt ju
befeitigen. TMan wagt fid) fir jeded Pfund der angewandien
Sdwefelfaure ein halbed Pjund moglidft guten gebrannten Kalt
ab und fibergieht denfelben in einem dlzernen Gefife mit foviel
BWaffer, dap daffelbe mehrere Joll hody daritber fteht. Der Kall
[3{tht fid dann gu einem duferft javten Brei, welder mit nod) ctwasd
Wafler angerithrt, der abgetithiten fauren Juderfluffigleit, nady und
nad, unter fortwahrendem Umeiihren zugegeben wird. Die Flif-
figleit bleibt nod) etwad fauer, und diefe geringe Menge von Saure
befeitigt man durdy in BWaffer gerilhrte gefdlammte Kreide, von
weldyer ein Ueberfdup nidyt erfepend auf den Juder wirlt.

Auf welde Weife im Grofen bei der Bereitung der Starles
juderldfung su operiren ift, foll in demFolgenden erldutert werben.
Dag Kodyen des Starfemehls mit {hwefelfaurehaltigem Wafjer ges
fdiebt, wie gefagt, entweder diber divectem Feuer oder duvdh Dampf.
3In erterem Falle hat man einen grofen fupfernen Keffel ndthig,
in leptevem Falle bedarf man ecined Fleinen Dampfteffeld ober ciner
Daripfblafe und eined Holzernen Kodgefafes, eined Fafles, vas
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mebr hody ald weit ift, und in weldes dad Dampfrohr bid auf den
Boden Binabreidt.

Wir wollen junddft den erften Fall fepen und annehmen, da
100 Pfund Stirlemebl verarbeitet werden follen. TMan bringt in
ben vollig blant gefdeuerten Pupfernen RKeffel obngefabr
200 Pfund Waffer (80 Quart), @ft 2 Pfund englifhe Sdwes
felfaure in einem dinnen Strahle unter fortwibrendem Rithren
binguflieBen und. erhipt das faure MWafler taflh jum Sieden. Wabs
tend der Jeit bat man dag Startemehl mit taltem Waffer ju einer
didliden Mildy angerithrt. Sobald das faure Waffer lebhait Locht,
1agt man ecine Portion diefer WMildy (etwa 1/30) in einem ditnnen
Strable einfliefen, fo dap dad Sieden nur auf turge Seit unters
brodhen wird und Leine Kleifterbildung fatifindet. it die Fuffige
teit wieder in lebhafted Kodyen gefommen, fo wird eine neue Por-
tion der Stirfemehlmildy zugegeben und fo fort, bis fie alle
verbraudt it. Dad Koden witd nun Hid ur volftandigen Ums
wandlung ded Starlemehls in Starbesucder fortgefept, was, . wie
oben angegeben, durdy Jodldfung und Weingeip su erfennen ift.
©ollte fidh dabei die Menge der Flitffigleit, durdy Berdampfen, 3u
febr vermindern, fo erfept man dad verdampfte Waffer, und zwar
am beften, durdy beifed Waffer, um dag Koden nidt u foren.

" Bei der angegebenen Menge von Schwefelfaure wird der Juderbil-
dungdprocef in jwei bid drei Stunden beendet fein. Ea ift nidht
allein nuplofe Berfdhwendung von Brennmaterial, die Fliffigleit
Ianger Podben zu laffen al$ nothwendig, fondbern e ift (Angeres
Roden aud {HAadlid), indem dabei der Juder durdy die Saure vers
andert wird. ‘

Goll nun die Entfernung der Shwefelfiure ausd der Fliffigs
Reit durd) tohlenfauven Kalt (gefdhldmmte Kreide oder fein germaly:
Ienen Raltitein) bewertitclligt werden, fo giebt man denfelben, nady
beendeter Sucterbildung, in fleinen Portionen, in Waffer gerithrt,
in die heife, nod) in dem RKeffel befindlide Flitffigleit. Die Kob-
Ienfaure entweidyt dann, wegen der hoben Temperatur, (eidht und
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rafd. Qadmuspapier jeigt an, wann die erforderliche Dhenge ded
toblenfauren Kalle cingetragen ift. Die von dem entftandenen Gypie
mildyig teiibe Fliffigleit Lommt nunmebr in ein aufredhtftehended
hohes Fap, das mit Sapflodern in verfdicdener Hobhe verfehen ift.
Grdyeint die Fliffigleit u didfliiffig, fo verdinnt man fie etwad
mit Waffer. Der Gyps lagert fidh ab, die tlare Sucderflirffighet
wird abgejapft. Den Bodenfap vom Gypd rithrt man mit Waffer
auf, [(aft wicder abfepen und gieht dann die entftandene fdhwade
Buderfliffigleit ebenfallé ab. Sie wird jum Berdinnen der erften
concentrivten Fliffigleit benupt.

©oll, anftatt des Pohlenfauren Kalls, gebrannter Kalt zur Fal:
[ung der Sdwefeljdure genommen werden — wie oben angegeben,
auf jeded Pfund Shwefelfaure ein halbed Pfund Kalf, mit Waffer
ju gartem Brei geldfdt — fo bringt man die faure Flaffigleit,
nad) beendeter Juderbildung, fogleid in dasd Abfepfah, laft fie darin
abtithlen, dann exft giebt man, unter ftarfem Umrithren, dem ver:
diinnten Kallorei nady und nady hingu, und [Hlieflih nod foviel
gefdlammte Kreeide, dap die Fluffigleit vollig neutral wird, namlidy
Ladmuspapier nidt mebr voth firbt. Wide man den Kallbrei
der Heifen fauven Fliffigleit jugeben, fo wirde eine theilweife Nm.
dnderung deé Juderd und in Folge davon eine Firbung der Flitf
figleit faum gu vermeiden fein. Naddem fidhy der Gyps abgelagert
bat, zapft man Ddie Buderlofung ab und operirt man @berhaupt
weiter, wie vorhin angegeben.

Geben wir nun u dem Falle, wo dad Kodyen durd) Dampf
bewerPitelligt werden foll. Da fidh hier wahrend ded Kodend die
TMenge der Flitffigleit durdy condenfirten Dampf vermebrt, fo bringt
man in dad Kodyfaf, auf die angegebene Menge von Stirlemehl, das
ift 100 Pfund, nur etwa 50 Pfund (20 Quart) Waffer, gieht auf
die Weife, wie e8 oben befdyrieben, 2 Pfund Shwefelfaure ein, er
it durd) Dampf jum Sieden und laft dann, wie e8 cbenfalls
fdhon befdrieben, dad mit Waffer ju einer mildhigen Fliffigleit ans
gerithrte Stirfemehl, nady und nady, etwa in jehn Portionen eine
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flieBen. — Dann wird gelodt, bid die Umwandlung in Guder
vollftdndig erfolgt ift, wad bhier etwad linger dauert, ald beim
Kodyen itber divectem Feuer.

Dad Kodfah, weldes, wie gefagt, mehr hod) ald weit fein mug,
barf nady dem Gingeben der lepten Portion der Starfemehlmildy
nur etwa gur Halfte, ober dod) nur wenig daviiber gefullt fein,
theild weil fidy ¢ben die Menge der Flit{figleit wabrend deé Kodend
vermehet, theild weil der cinjtromende Dampf farfed Aufwallen
und Sprigen der Flitffigleit veranlaft; dad Faf mup deshald audy
mit einem Dedel bedectt werden. Beim Probenehmen {dlieht man
den Dampfhabhn mebr oder weniger.

Dad Koden mit Dampf hat den Borzug vor dem Koden itber
directem Feuer, dap fid)y dabei die faure Fliffigleit in einem hol-
gexnen ®efafe befindet, daf alfo, big auf dad Dampfleitungdrobr,
Metall audgefdlofien ift. Audy (aft fid mit einem verbaltnifmagia
Teinen Dampfleffel eine grope Menge Fliffigleit Loden.

Rady beendeter uderbildung wird die Neutvalifation der {auren
Flaffigleit fo audgefiibrt, wie e {dhon befdrieben ift, und zwar
entweder in dem Kodfaffe {elbft ober aber in einem befondeven
Abfepfafie.

100 Pfund vollfommen audgetrodneted Stirfemehl geben
100 Bfund Suder (Seite 24), aber dad RKartoffelftarfemehl des
Handeld ift nidht vollig troden, fondern enthalt 18 Proc. Waffer,
fo vap alfo 100 Pfund deffelben nur 82 Pfund Juder zu liefern
vermdgen, wofiir man in der Prarid 80 Pfund wird fepen Tonnen.
Aus 100 Pfund diefed Startemehls find daher 800 Pfund (320
Quart) Buderldfung von 10 Procent Judergebalt, 400 Pfund
(160 Quart) von 20 Procent Sudergehalt u. f. w. ald Marimum
iu gewinnen, wenn jeder Berluft vermicden wird.

Da der bei der Neutvalifation der fauren Juderflltffigleit mit
foblenfaurem Ralf oder gebranntem Kal? entftehende Gyps nidt
pollig unldalidy in der Suderldfung ift, fo enthalt diefe ftetd Gyps.
Das Borhandenfein von Gyps beeintradtigt indef die Giite ded
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aud der Suderlofung erbaltenen Gffigd nidhyt in bemerfendwerthem
®rade. BWird die Juderldfung ecingedampft i3 gur Confiften;
eined ditnnen Syrups, und wird diefer dann an einen Pihlen Ort
geftellt, fo fdeidet fidy der grofte Theil des Gypfed aud und man
fann ben Syrup davon abgiefen und abfeiben.

€3 leudhtet cin, daf der Cffigfabritant, welther auf angegebene
Weife Startejuderlofung ausd Kartoffelftartemehl darftellt, fidh aud
dad Starlemeh! aud den RKartoffeln felbft abideiden fann. it
Bortheil ift diefe Ab{deidung nur dann_audzufihren, wenn eine
Berwerthung ded Abfallproducts, der ftartemehlbaltigen Fafer, alg
Tutter fattfindet.

Die durd) Wafden forgfaltig gereinigten RKartoffeln, werden
gunddft gervieben. Man benupt dagu am zwedmipigiten einen |
mit Sagezibnen bewaffneten, T hierey’ {den Reibecylinder, wie er |
in den Ribenjuderfabriten jum Serveiben der Suderviiben allgemein
in Gebraud) ift. §Fig. 23 jeigt cine Handreibemafdhine, mittelft
welder, von jwei Mann, in drei 68 vier Stunden 1000 Pfund
RKartoffeln gerricben werden fonnen. Der Reibecylinder a hat einen
Durdymeffer von 11/; Fup und ift von dem Gehaufe ¢ umgeben.
An feiner Adyfe fipt eine Lleine Riemenfdeibe oder Rolle, weldhe die
" Bewegung von der grofen am Sdwungrade h figenden Sheibe
oder Rolle exhilt. Die Bewegung wird wedmagiger durdy ein
Seil al8 durd) einen Riemen iibertragen. Der Rumpf d, deffen
guBeiferner Sub mittelft der Sdraube f dem Reibecylinder febr
gendbert werden fann, dient gur Aufnabme der Kartoffeln. Fi
den Brei befindet fih unter der Reibe der, an der Seite offene
RKaften g, .aud welhem der Brei heraudgeogen werden tann. Da-
mit fid die gericbene Maffe nidt an den Reibecylinber feftfepe,
muf man wibrend ded Jerveibend ununterbroden eine hinreidhende
Menge Waffer auf denfelben fliefen laffen. Anflatt der Sage.
blatter wendet man aud) wohl Stahljdienen an, fo dap die Obers
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fladye ded Reibechlinders einer Radpel gleidy, man gewinnt damit
nody feineren Brei*).

Fig. 28.

Bur Abfdeidung ded Starfemehls ausd dem Brei benupt man
vetfdicdene Siebvorridtungen Die cinfadfte Borvidtung ift ¢in
gewohnlidyed Sieb mit Drahtboden oder Rofhaarboden, das in einem
mit Waffer gefitliten Bottide oder Kaften auf gwei Leiften rubt,
welde flrag fo befeftigt find, daf man dad Sieb abwedfelnd in
va8 Waffer {dhieben und aus dem Waffer gichen fann, damit der
Boden deffelben fih bald unter dem Waffer befindet, bald iiber
demfelben. TMan giebt den Brei, in Portionen, in dad Sieb und
bearbeitet ihn, mit ber Hand, abwedfelnd unter dem Waffer und
itber dem Waffer, bid beim Ausbdriiden ciner Probe, in dem ab-

*) 3ede Fabrif landwivthjdaftliher Mafdyinen Uliefert jeyt Kar-
toffelveibemaidyinen.

AN
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laufenden Waffer Lein Starfemehl mehr ju exfennen ift, das Wafjer
alfo nidht mehr mildyig-teiibe abfliept. Der Brei ift ndmlidy ein
inniged Gemenge von jerviffencr Jelenfubftan; der Kartoffeln und
- Gtirlemedl; bei dev Bearbeitung unter Waffer werden die Starke-
mehlBornden von der faferigen Sellenfubftang (Kartoffelfafer) ab-
aefpublt und geben durd) die Majdyen ded Siebed Hindurd).

Um dag Bearbeiten mit der Hand zu umgehen, wasd im Winter
eine laftige Arbeit ift, wendet man audy lange fhmale Siebe an,
bie in ber Mitte eine Adfe haben, mit weldher fie auf einem mit
Waffer gefiiliten Bottidhe oder Kaften ruben. Man taudyt diefelben
dann abwedfelnd mit dem einen oder anderen Ende in das Waffer,
wodurd das Starfemehl aud dem in dem Sicbe befindlidhen Brei
audy fdnell, aber nidht fo vollftindig wie bei dem Bearbeiten mit
der Hand, von der Fafer getrennt wird. Fiar den Betrieh im Gro-
fen benupt man befondeve, complicivtere Borridhtungen *).

Dad Starfemehl fept fidh in dem Bottide oder Kaften nad
einigen Stunden vollftindig ab und bildet auf dem Bobden eine
feft aufliegende Mafle, von weldyer das dardiber ftehende, rothlidy
oder braunlid) gefarbte Waffer durdy Sapfloder abgejapft wird.
Man rithrt ‘ed dann mit Faltem Waffer auf, [aBt 8 wieder abfefsen
und wifdt e8 auf diefe Weife aus. G4 ift vedht jwedmdifig, dem
Waffer eine tleine Menge Sdhwefel{aure juzufepen. Der gibe, naffe
Bodenfap von Starfemehl wird dann heraudgeftoden und, im feud-
ten Buftande, in ftehenden Fafiern oder Bottiden aufbewahet, da man
filr unfern Swed nidt nothig hat, ibn ju trodnen. "Bei der Bers
arbeitung gu uder mu man aber eine Probe davon trodnen, um
die Menge der trodnen Subftang ju erfabren. Dad feudite, foge-
nannte griine Stirfemehl enthalt 55 6i8 65 Procent trodnes
Startemebl,

Die in dem Siebe guriickbleibende farfemehlhaltige Fafer der
RKartoffeln dient entweder voh, oder beffer mit Sdyrot gemengt und

*) Siche mein Lehrbud) ver landwirthidhafilidien Gewerbe.
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mit Deiem Waffer angebritht ald Biehfutter. In den Kartoffeln
find durdifdnittli 21 Proc. Starlemehl enthalten; man gewinnt
aber, auf angegebene Weife operirend, felbft wenn der Brei febr fein
war, dod) nur 14 bid 15 Proc. Aud) die beften Reibevorridhtun:
gen gerreifen namlid nidt alle 3ellen der Kartoffeln; die in dem
Giebe guriidbleibende faferige Subftang enthalt nod) viele ungers
tiffene Sellen, aud denen fidh natiielidhy vad Startemehl nidht aus.
wafden lagt. i

Bon der Benubung ded Kartoffelitartemehls al8 Jufap beim
Meifdhen, dad ift, von der Umwandlung ded Starfemehls in Suder
durdy Diaftas, ift {hon oben, Seite 210, die Rede gewefen.



Der Holaeffig und die Fabritation von Effigfaure
aud Demfelben und aud Spiritudeffig.

@3 gicbt, aufer dem Altohol, nod) eine zweite Quelle dev Cffig:
faure, die frodne Deftillation von Pfanjenftoffen, namentlidy des
Holges.  Der Holzeffig ift indep von dem, wad man gewdhnlid
Gifig nennt, gang verfdieden und wird niemald in den eigentlidyen
Gffigfabrien dargeftellt, deshalb fann dad Syeciclle feinexr Berei:
tung bier Beine Stelle finden. Da er aber in meuerer eit, alé
Material jur Darftellung ftarler Eifigfaure, fiir die Effigfabrifan-
ten von Bedeutung zu werden {deint, fo.mag das Folgende dar-
itber gefagt fein.

Bur Gewinnung von Holeffig wird Holy auf eine Weife ver:
toblt, weldhe die Berdiditung der dabei auftvetenden Diampfe geftat:
tet. Man bringt gewdhnlidy dad trodne Holy in aufredt ftebende,
oder liegenbe eiferne Cylinder, welde mit einem Abjugdrohre fiir die
Dampfe und Gafe verfehen find, dad mit ciner Kihloorridtung,
Kibl{dlange, in Berbindung fteht. Beim Grhigen der Cylinder
entweidht anfangd faft reined MWaffer, dad man wegfliefen 1aft,
dann fommen Ddie Serfepungdproducte der trodnen Deftillation,
theild Gafe, theils Dampfe, welde leptere in der Kithlvorridhtung
fidy 3u Flitffigleit verdidten, die in Faflern oder anderen Bebil:
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tern aufgefangen wird. Die Gafe, da fie brennbar find, Teitet
man 3wedmdapig durd eine Rdbre in die Feuerung, und benupt
fie fo alé Brennmaterial.

Die Fliffigleit, welde fidh in den Behaltern anfammelt, befteht
aud jwei Sdidten, einer unteren, dunfelbraunen, dligen Schidht
und einer oberen, rothbraunen, wiflerigen Sdhidt. Die erfiere ift
dexr Dolgtheer, die yweite, weit betradtlidhere Sdidht der Holzeffig;
man trennt denfelben von dem Theer durdy Abzapfen, Abgichen 2c.
Der Theer witd fir ver{diedene Jwede benupt oder weiter vev-
arbeitet.

Der Holzeffig ift, wie gefagt, mebr oder weniger braun gefardt.
Die Farbung rithet von aufgeldftem Theer und Harg (Brandharz)
her, und von diefen ift audy dev brenzlihe Gerud), der Gerud nadh
Raudy abhingig, welden cv befist. Cr ift fehr fauer; die Sdure
it Cffigfaure, ibre Menge betragt 8 bid 10 Proc.

Wegen ded penetranten Gerudhd fann der Holseffig ald Effig

fiir Swede der Haushaltung nidyt benupt werden, und diefer Gerudy

"ift auf eine Weife ju befcitigen, fo dap eine vollftandige Reini-

gung Ddeffelben, eine unmittelbave ummanblung in teinen @fﬁg
nidht moglidy ift.

@3¢ laffen fih nun aber aud dem Holzeffig beliebig reine Effig-
faure-Salze bereiten, und aud diefen tann dann veine und ftarte
Gifigfaure dargeftellt werden, fo dap der Holzeffig ein ausdgeseidh-
neted Material fitr vie Gewinnung von reiner und ftarber Gffig-
faure abgiebt.

Wir verdanfen BH{Lel eine trefflide Anleitung jur Berarbeis
tung ded Holzeffigs auf reine Effigfaure.

Der rohe Holgeffig wird mit gebranntem, mit Waffer u einem
jarten Brei geldfdten Kal? neutrvalifiv. €8 {dheidet fidy dabei ein
Theil der, in dem Holeffige geldften harzartigen Korper in Berbin-
bung mit Kalt aus; ein anderer Theil diefer Korper bleibt in Bevs
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bindung mit dem Kalf geloft und farbt die Lofung des effigiauren
Kalted tief dunlelbraun *).

Die durdy langeres Stehenlaffen oder Filtriren getlarte Lofung
witd nun in einem eifernen Keffel abgedampft**). Nadydem die Flif-
figleit bid obmgefabhr gur Halfte verdampft ift, fet man Salzfaure
Bingu, bid fie {hwad) fauer ift, big alfo Ladmudpapicr deutlidy
gerdthet wird. Durd) die Salzfaure wird ein grofer Theil des
aufgeloften Harzed abgefhieden, der in der Podenden Flaffigleit
gufommenballt und daber leidht durd) Ab{dhaumen entfernt werden
fann. Die gugefepte Salzfaure zerfept audy die in Aufldfung
Defindliden Kaltverbindungen gewiffer flidhtiger Korper, weldhe dann
bei weiterem Berdampfen verfliidhtigt werden. Die Menge der
exforderlidhen Salzfaure ift verfdieven nady der BefdafFenbheit des
Holyeffigs; man gebraudt auf 150 Liter Holzefiig 4 bid 6 Pfund.

Die Lfung ded effigfauren Kalled wird hievauf weiter einge-
dampft und gulept zur Gntfernung aller fludhtigen Subftangen
{harf ausdgetrodnet. Dad Cindampfen und Hustrodnen PFanw in
einem und demfelben Keffel gefdhehen, bei fabritmagigem Betriebe
witd man aber dad Audtroduen beffer in einer fladen guBeifernen
Pfanne (oder auf dem Heerde eined Flammenofend, dem Pott:
afdhenofen abnlid?) vornehmen.

Auf died Austrodnen muf die gropte Sorgfalt vermandt wers
den; e mup jedenfallé fo lange fortgefept werden, bid der effig-
faure Kalf beim Grlalten entweder gang gerudhlod ift, oder dod
nur fhwad) riedht. RNady dem vollftandigen Audtrodnen bat das
Galj eine {dmupig braune Farbe. )

-+ Fir die Gewinnung der Gffigfaure witd nun der effigfaure

*) Laft man die Fluffigleit {Hroad) fauer, fo it fie weit weniger
gefarbt. (D.)

**) Wenn man von ber Lofung in einem Deftillivapparate einen
Theil abbeftillivt, fo erhalt man ein brennbares Deftillat, den Holy:
geift, der ebenfalls einen Befandtheil ves Holyeffigs ausmadt,
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Kalt mit Salgfaure deftiflivt. Man Lann dagu eine Deftillirblafe
mit Helm aud Kupfer und eine Kuhlrohre von Blei benupen, befe
fer aber ift offenbar ¢in Helm von Steingeng und eine Kiphlrdhre
von Glas. Die Menge der gur Berfebung erforderlihen Salys
faure 1agt fidh nidht genau angeben, weil der effigfaure Kalt nicht
rein ift, fondern, aufer Chlorcalcium, audy nod Hary enthdlt. In
den meiften Fillen wird man mit 90 Hid 95 Theilen Salyfdure
von 1,16 fpecif. Gewidit (200 Beaumé) auf 100 effigfauren
Kalt cine vollftandige Serfepung bewirfen, ohne daf die deftillirte
Gffigfaure far? falzfauvehaltis wird. Gin Berfud) im Kleinen
lagt die Menge erfennen.

Die Deftillation gebt febr leidt vor fidh. Der effigiaure Kalt
[6ft fih unter Grwdrimen in der Salzfdure gu einer duntelgefirds
ten Flitffigleit, unter Abfdeidung von gefarbtem Hav;. Die Gifig-
faure deftillitt bei 100 bis 1200 . iiber.

Die deftillivte Saure befipt nur einen ganz {hwadyen brenzlidhen
Gerud), villig verfdieden von dem Gerude ded vohen Holjeffigs.
Sie ift farblod und giebt, wenn ein Ueber{hup an Salifaure vers
mieden wurde, mit falpeterfaurem Silberoryd nur eine Triibung.
It fie gelblidh, fo vithrt died von ibergefpriften Havgtheilen Her.
@3 ift deshalb gut, dad Hars, weldes fid, beim Aufldfen desd effigs
fauren RKalles in der Salsfiure, abideidet, vor der Deftillation o
viel al8 mdglih mittelft cined SdHaumldffeld ober durdy Filtration
der Lofung durdy ein benepted leinened Tud) zu entfernen. Jm
leteten %at[e nimmt man dad Auflofen ded effigfauren Ram in
Salzfaure, in einem befondeven Gefdfe vor.

Das fpecif. Gewidht der erbaltenen Siuve {hwantt jwifdhen
1,058 big 1,061, wad nabezu 8° B. ent{pridst und einen Gehalt
von 38 bid 40 Proc. Effigfdure anjeigt.

Man gebraudit indef felten Gffigfaure von diefer Stivke, und
da die ctwad weniger concentrirte Sauve fidh leidhter wollftandig
von dem Chlorcalcium abdeftilliven (Gft, fo Tann man vor der Des
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ftillation etwad Waffer jufepen oder gegen dasd Ende dex Deftilla:
tion etwad Waffer nadfliegen laffen.
Folgended Berhdltnip ift su empfehlen: 100 effigfaurer Kalt,
90 bi8 95 Saljfdure, 256 Waffer. E3 refultiven 95 bis 100 Cffig-
faute von 70 B. oder 1,050 fpecif. Gewidt, das ift von 31 Proc.
Gehalt an wafferfreier Effigidure. 150 Riter Holseffig geben ohn:
gefabr 60 Pid. Effigfaure von diefer Starte. :
© Die auf angegebene Wkeife dargeftelite Effigiauve (aht fich leicht
nody weiter reinigen, ja vdllig rein erbalten.
Wenn man diefelbe mit einer Heinen Menge Loblenfauren RNatrond
. nodymald deftillivt, wird fie frei von Salzfaure und die gefarbte vollig
farblog. Der fhwade Beigerud) ver{dwindet indef dadurdy nidyt
Deftillit man aber die Shure, anftatt mit foblenfaurem Ratron,
mit ohngefabr 2 big 3 Proc. faurem dyromfauren Kali, fo wird fie
vollig gerudylod und iberhaupt vollig rein. Statt des dromfaws
ven Kalid tann man aud) Braunjtein anwenden, dody ift erfteres
votuzichen. '
Wenn die Effigiaure vectificirt werden foll, fo {dhadet ein e
ner Ueberfdup an Salgfdure bei der Deftillation ded effigfaurn
RKalts nidt. ‘
Anftatt, wie e8 Bollel vorfdreibt. den rohen effiglauren RKall
in der Pfanne nur farf audzutvodnen, erhipt man denfelben in
den Fabriten audy farter, namlidy fo ftark, daf eine Roftung deffelben,
eine Berfohlung oder Berfepung der hargigen, brengliden Theil
ftattfindet. Diefe Operation ift eine fehr mithbfame und erfordedt
vicl Grfahrung. Dad Kaltjaly wird teigig und hingt fid den
Rihrharten hartnadig an. Man hat fidh febr davor gu biiten, dj
die Maffe nicht anfangt su verglimmen.
Die gerdftete Maffe witd mit Waffer audgelaugt; die Laug
eingedampft giebt veinen effigfauren Kalf. |
Wo Soda oder Sodalauge (Pohlenfauved Natvon) billig #
baben find, neutvalifit man den $Holzeffig mit diefen, anfalt
mit Kalf, und gewinnt fo rofhes effigfaured Ratron, dad durdy vor |

J
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ihtiged Erhigen, Calciniven, in einer fladen eifernen Pfanne weit
cidhter von den bremgliden Subftangen befreit werden fann, ald
der robe effigfaure Kalf. Das trodne Salz {Hmilzt vollig gu einex
ridfliffigen Fliffigleit, und diefe erbalt man etwa 24 Stunden
ang auf einer Temperatur von 210 Hig 2400 R. Nad) dem Crs
farren und Grlalten laugt man die gerditete Maffe mit Wafjer
aud und verdampft die Lauge, meiftend gur Kepjtallifation. E8
refultivt veined fryftallifirtes effigfaures RNatron, das 40 Proc. Kry-
fallwafier enthialt. Anflatt dad vobe effigfaure Natvon unmittels
bar zu tdften, veinigt man ed_zuvor audy wohl durdy Keyfallifation,
exhipt Dann die Kryftalle, weldye leidht in dem Kryfaliwafier fdmel-
gen und fteigert, naddem die Maffe wieder feft geworden, die Tem:
pevatur bid jum neuen Sdhmelzen.

Aud dem reinen effigfauren Kalf und ausd dem reinen effigfauren
Ratvon (46t fid nun natielid mit Leidtigleit reine Cifigfaure
beveiten. Bei Anwendung ded Kaltfalzes nimmt man Salzfiure
gur Serfebung, bei Anwendung ded Natronfalzes aber Schwefelfaure,
weil der dann bleibende Riidftand von fhwefeljaurem Natron werth-
voller ift und leidht wieder in Soda vermwandelt werden fann.

100 ZFheile vdllig trodner veiner effigfaurer Kalt erfordern
140 Theile Pauflide Salzfaure von 200 B., das ift 1,16 fpecif.
Gew., und man erhalt eine Effiglaure von 40 Proc. Gehalt, weldye
durdy Rectification fiber eine fleine Menge von Loblenfaurem Natvon
villig von der Spur Saljfdure befreit werden Lann, die darinvorfommt.

Deftillict man 100 Theile ryfiallifivted effigfaured Natvon mit
40 Theilen concentrirter Shwefelfaure — bdie Deftillation wird
fogleidh nadh dem Hufgiefen der Saure vorgenommen — fo wers
den 80 bié 82 Theile Effigiauve von faft 45 Proc. Gebhalt erbalten.

Bei der Deftillation der reinen Effigidure benupt man wobl
Deftillivapparate mit filbernem Helm und Sdlangenrobr.

Frither nabm man audy bei der Bereitung von Effigfaure aus

» dfigfauvem Ralt Shwefeljdure. Da hierbei aber unlbslider {hwefels
faurer Kalf entftebt, fo ift die Deftillation weit {dHwieriger und,

Dito, @ffigfabritation. 17
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ofme daf {dweflige Saure und andeve Serfehungdproducte aufire:

ten, gar nidt ju bewerffelligen, aud) wenn dev effigiaure Kall |

vollig rein ift. Aud unceinem effigiauven Kalf ift aber mit Swe:
felfaure eine audh) nur einigermagen reine Saure gar nidyt ju evhalten.
Die Anwendung der Salzfaure ift ein HoHf widtiger Fortfdritt.

Die aus Holjefftg beveitete Eifigfaure ift nun, wie gefagt, ein

teefflidhes Mittel gur Berftartung der gewdhnlidhen Gifige. Cnt:

palt die Gifigfaure 40 Proc. wafferfreic Saure, fo verftarten
11 Pfund davon, ju einem Orboft Effig gegeben, den Gehalt des
Cifigé um ohngefabr ein Procent. In Witrtemberg follen Ddie

ftarfen Gifige mit der Gffigfaure verfept fein, welde man aus dem

auf dem Sdwargmalde gewonnenen Holzeffig beveitet hat, und nad
Pettenlofer haben Englinder gange Waldungen in Amerila ange:
tauft, um Holzeffig darguftellen filr die Bereitung von Gffigfaure
gut Beritartung ded Gifigd. Der Gobhe Preid ded Spiritud und

@etreided in den leften Jabhren Haben ju diefer Benupung des

Holyeffigs gefiahet.

Aud) aud Spiritudeffig Lonnen natielidy Effiglaure Salge fiir
die Bereitung von Effigfaure davgeftellt werden, Reutralifirt man
mdglidft ftarfen und reinen Spiritudeffig mit Kalf, feiht man die
Lofung durd) ein Tud) und verdampft man diefelbe in einenn eifer
nen Keffel gur Trokne, fo bleibt vollfommen weifier effigfaurer
RKalt juriid, obgleid die Lofung von orvganifhen Subftanzen ge-
faxbt war, weil die farbenden Stoffe beim Cindampfen durdy den
Gauerftoff der Quft groptentheils gertort werden. Die Deftillation von
100 Theilen diefes effigfauren KalPs mit 110 6id 120 Theilen Sal;s
fauze von 1,16 fpecif. Gew, giebt Ejfigiaure von 40 Proc. Gehalt,
die vollig vein iff, wenn man gegen dag Ende nidyt ju farl erbipte.
Rimmt man mehr Salzfdure, etwa 130 Theile, fo enthilt die Gffig:
faure cine Spur Salzfaure, bdie filx die meifien Berwendungen
nidt fhadet, die aber audy leidht durdh Rectification iiber etwas

tohlenfaured Ratron gu befeitigen ift (BoIel, Annal d. Chem.u.
PBharm. Bd. 82. €. 49 u. 60).



Deftillivter Effig.

Deftillirter Effig ift Effig, der durdy Deftillation von den nidht
fludtigen Beftandtheilen, den jogenannten ertractiven Stoffen, bes
freit worden ift. TMan benupt ihn, namentlidh in FranPreidh, ju
verjhiedenen woblriedenden Gffigen, ju Toiletten - Gifigen. Die
Deftillation ded Gffigd fann in einer tupfernen Blafe bewerts
flelligt werden, aber Helm und Kibhledhre mirflen von Stetngeug
oder Glad fein, weil fonft das Deftillat ofnfebldar durdy Metall
verunveinigt wird. Der Helm fann aud) gang fehlen, die Blafe
ift dbann mit einem eingreifenden Pupfernen Dectel gefdhloffen, auf
dem fich ein Purged Pupferned Abjugdrobr befindet. In diefed wird
ein weited gebogenes Gladrobr befeftigt, weldes die Dampfe in die
Riihlrohre leitet.

Gtarter und moglidft reiner Gffig, alfe am beften Spiritus.
effig, muf gur Deillation verwandt werden. Anfangd gebt eine
faum {aure, Gtherartig riedende Flaffigleit itber, nebft Weingeift,
dann folgt {hwadyer Effig und, je weiter die Deftillation fort{dyreis
tet, immer ftarferer Gifig. Da ndmlidy die Effigfiure weniger
flidhtig ift als Waffer, fo gebt anfangs, wo der Siedepuntt am
niedrigften ift, mit dem Waffer nur wenig Cfiigfaure dtber. Man
muf dedhald fo viel ald moglid abdeftilliven, ald 8 ohne Gefabyr,
daf der Ridftand in der Blafe anbrennt, gefdheben fann. Man
fammelt die Ridfande und giebt fie bei neuer Deftillation immer
wieder mit in die Blafe. '

BWenn man dem Eifige in der Blafe Chlorcalcium gugiebt, fo
deftillit, nadydem die atherartig riedhende Flitffigleit und dexr Weins
geift fibergegangen find, juerft ftarterer Effig itber und gegen das
Gnde der Deftillation geht hwaderer Effig ber. Das Ehlors
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calcium mup waffecfrei fein, {darf ausdgetrodnet, und man mup
eine betradhtlidhe Menge davon anwenden, etwa 1/; bis 1/, vom
Gewidite des Gffigs. G8 fann aug dem Ridftande durdy Gin:
dampfen, eventuell dusd) Glithen, immer wieder gewonnen wer-
den (Balling). :

Man pat jept Paum nod) ndthig, jemald die Deftillation des
Gifigd audjufiibren. &8 (aft fid ein, Dem deftillirten Gffig gan;
gleider Gffig crbalten durd) Berdimnen der in den Handel fom-
menden Gfjigfaure oder Ded fogenannten concentrivten Gffigs mit
Waffer. 1 Pfund Effigiaure von 40 Proc. Sauregehalt gieht,
mit 7 Pfund BWaffer vermifht, 8 Pfund deftillirten Eifig von
5 Proc. Sauregebalt; mit 9 Pfund Wafler vermifdht, 10 Piumd
deftillirten Effig vou 4 Proc. Sauvegehalt. So ftart ift Laum der
durdy Deftillation ausd gewdhnlidem ftarfen Effige dargeftelte defil-
litte @ffig. Gin Sufap von ecin paar Tvopfen Gffigather ertheilt
dem, durd) BVermifden beveiteten, deftillirten Gffig einen belebenden,
exfrifhenden Gerudy.

Wird ftarfer und reiner Spiritudeffig durd) ein mit frifd aus:
gegliibter Holzlohle (Baderfohle) in erbiengrofen Stiiden gefullted
Filtriefah gegeben (S. 190), fo findet volifdndige Entfarbung
deffelben ftatt. Diefer farblofe Gffig it ebenfalld ald deftillirter
Gifig anwendbar.

Fdrben bdes Effigs und Jufdge jum @fﬁg.

Mandye Cifige, fo namentlid) die reinen Spiritudeffige, find
faft farblos. Man verlangt diefelben im Hanbel bidweilen gelblid
oder braunlidgelb gefarbt.

Bum Farben fann man fidh des fehr dunfeln, in einer Kaffees
trommel gerdfteten Gerflenmalzed bedienen. €8 wird daraus, nady:
dem 8 germablen oder gerftofen, mit lauwarmem Waffer ein Auds
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3ug gemadt und von diefem wird dem Gifig sugefept, bis er die
gewiinfdhte Farbe erhalten bat,

Audy die fogenannte Judertinctur ift gum Farben fehr geeig-
net. Orbindrer Suder, Robguder, wird in einem Fupfernen oder
meffingenen Keffel oder Cafferol gefdhmolzen, bid er eine dunkels
Braune Farbe angenommen hat. Nadydem die braune gefdmolzene
Maffe giemlidy erfaltet ift, 167t man fie durd) Sugiefen von Waffer.
Bon diefer Sudertinctur giebt man dem Gffig nady Belicben hingu.

Gin febr gewdhnlides Mittel jum Farvben des Cffigd ift audy
der Qidyorien-Kaffee, vou dem man einen wafferigen Audzug madt-

Sdwadie oder mit Waffer verdiinnte Spiritudeffige farbt man
braunlid), wenn fie ald Biereffig verfauft werden follen.

@8 ift {hon Seite 189 Bervorgehoben worden, dap dem, nadh
vem DBerfabren der Sdnelleffigfabritation gewonnenen Gffige der
angenehme evquidende Gerud) abgeht, welder dem, nady dem alteven,
langfamen Berfahren beveiteten Effige eigen ift, und eé find dort
fdhon Mittel angegeben, den Effig in biefer Begichung ju verbefjern.

Um den Spiritudeffig fiberhaupt, audy wohl den forgfaltig be-
reiteten Getreideeffig, dem Weineffige Ghnlidher zu madien, werden
manderlei Jufage gemadit. Man 1aft 3 B. den Gifig auf Fif
fexn lagexn, in welde man gepulverten rohen Weinftein und Fers
quetfhte Rofinen, oder audy nur Rofinenjticle gegeben hat, bringt
biefe aud) woll gleidy in die Sauerungsfaffer der Effigftube.

Ginige Tropfen cined Gemifhed aud etwa 10 Theilen Effig:
dather uad 1 Theil Birnendther ertheilen einex grofen Menge Effig
einen febr Liebliden Gerudy, und durd) Jujap felbft febhr geringer
Mengen Krdutereffig (fiehe diefen) laffen fich die Effige fiir Swede
ded Hausdhalté auferordentlich verbeflern. €8 ift wirklidh auffals
[end, baf Ddie Judufirie in diefer Begiehung fo wenig thut, und dod
[aBt. fidy dex fabe Spirituseffig mit nidht nennenswerthem Koften-
aufiwande in einen, ju Salaten und bdergleihen unendlidh beffer
geeigneten Gifig vermandlen.



Rrdutereffige, Aromatifde Effige.

Fir die Berwendung in der Kide su Salaten, Mayonnaifen,
Gaugen 2., ju {auerlidien Getranten, fiir die Toilette, ald Wafd:
mittel, jum Sprengen und ju Rauderungen werden febr verfdie:
denartige avomatifhe Elfige und Krdutereffige davgeftelit. Biele
derfelben verdienen audy bei und fo allgemcin ju werden, ald fie
e8 in Franfreidhy find, und 8 ift mdglidh, filr billigen Preid Sffige
ju liefern, welde den Yoftbaven franzdfifdhen SKrauteveffig vollig
etfepen tonnen. Fir die Tafeleffige nimmt man entweder Wein-
effig oder febr farten Spiritusdeffig.

Gftragoneffig.
(Vinaigre d’Estragon.)

- Unter affen Kedutern eignet fich dag Gftragontraut (Dragon,
Artemisia Dracunculus) am beften jum Aromatificen deé Effigs.

TMan nimmt daé Gtragonfraut vor dem Vlithen der Pflange und '
itbergieft e8 in einem ypaffenden Gefage, 3. B. in einem grofen |

Steintopfe, mit febr ftarfem Effige, ywedmafig mit Eifig, dem nod)
etwad teine Gffigfaure jugegeben ift. Man fann audy cine Eleine
DMenge Spiritud jufepen. Nad gwei oder drei Tagen gieht man
den Gffig ab, driicft das Kraut aus und filtrict die Flitffigleit oder
[aft fie durd) Abfepen fich Lldven. Auf 1 Pfund Krvaut Lonnen
4 bis 8 Quart Gffig geredynet werden.

Da der Gffig durdy eine grofe Menge Hed Krautes einen bitter:
lidhen Gcfdhmact erhalt, fo bereitet man Gitragoneffig febr zwed:
mifig aud) aud dem atherifdhen Oele des Eftragonsd, indem man

ein paar Tropfen davon auf Buder tebpfelt oder fie in wenig

Gpiritus [oft und zu einem Quart farten Gffig giebt.‘
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Dag atberifdhe Oel ded Eftragonsd ift vad Aroma ded Krautes
in concentrivtefter Geftalt. 3 witd durd) Deftillation des Krau-
ted mit Waffer gewonnen. Man ibergieht in einer Deftillivblafe
eine grofie Menge ded Krauted mit widt ju viel Waffer und
peftillirt nad einigen Stunden. €8 geht fiar? riedhendes Waffer
fiber, auf weldem dad Oel {hwimmt und davon abge{dHopft wers
dpen Pann. @8 ift jwedmdfig, dad Oel fogleidh mit dem gleidhen
ober mebrfaden Bolumen Spiritud ju vermifdhen und ebenfo dem
Wafjer etwad Spiritud guzufepen, denn bdied fann ebenfalld dem
Effige gugegeben werden. Wenn die Menge ded auf dem Waffer
{dywimmenden Oeld nicht bedeutend ift, fo fept man dem gangen
Deftillate Spiritus, audy wobl Effig su, und braudt diefes Gemifdy
ald Bufap zu ftarfem Effig, um diefen in Cftragoneffig umzuwans
deln. G8 verfteht fid) von {elbit, daf audy su Gftragoneffig, den
man auf oben angegebene Weife aus Kraut unmittelbar davgejtelt
bat, nody von dem DOele oder Deftillate jugefeht werden fanmn,
um ibn farler ju aromatifieen. & Habe auf diefe Weife aug.
gegeidmeten Gftragoneffig bereitet, Starler Gftragoneffig darf
nie allein angewandt werden, der Gefdhymad der damit bereiteten
Galate . witrde widrig, unertriglidhy fein. Cinige Theeloffel davon
neben gewdhnlidhem guten ftarfen Gifige reidhen aus.

Krdautereffig.

(Vinaigre aux fines herbes.)

12 Loth Gftragontraut,
4 Qoth Bafilicumbraut,
4 Roth Lovbeerblatter,
2 Loth Sdhalotten (Allium ascalonicum) oder Rofams
bollen (Allium scorodoprasum)
werben mit 2 Quart (5 Pfund) Gffig iibergoflen und einige Tage
ftehen gelaffen, dann abgegoffen und der Ridftand ausgedriidt.
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Audy diefer Gifig darf nur in geringer Menge ald Fufap su
reinem Effige angewandt werden. |

Filr meinen Haushalt bereite idy mir Krdutereffig mit nody weit
mehr Ingrediengen, deren Menge id) aber nie gewogen, fondern nady
Gutdiinfen genommen habe. Gfragontraut, BafilicumPraut, Lovbeer:
blatter, Shalotten, Sellerie (Rvaut oder Wurgel), Peterfilie, Origanum,
Feldtiummel, alles sevfdmitten, Pfeffer, Relbenpfeffer (Piment), {bwarger
Senf, alles gerftofen, werden, mit fehr ftarfem Effig itbergofjen, mehrere
Tage ftehen gelaffen. Man fann audy wody etwad Thymian und
Majoran gufepen, fiir mande Bermendungen ded Effigs aud) Surlen-
traut (Boret{d), Borago officinalis) oder gefdalte und zerfdhnittene
Gurten oder Gurlenfaft. ©8 verfteht fidh von felbft, dap von den
febr ftart viedhenden und ftart fdhmedenden Ingrediengen nicht ju
viel genommen werben darf, fo namentlih nidht von Thymian und
Majoran ober Nelfenpfeffer. Der Gffig ift gut bereitet, wenn
fein Aroma vorfdmedt. In meinem Haushalt wird Pein anderer,
ald diefer Gffig benupt, natiielidy mit andevem Gffig vermifedht, wenn ‘
er febr ftart dargeftellt ift. Dasd Gfiragontraut, BafilicumPraut, dic
Petetfilie mitffen frifd angewandt werden, felbftverftandlidh aud
die Sdalotten und der Sellerie; die fibrigen Krduter fonnen ges
trodnet in Anwendung Lommen, wenn fie nidt frifd u Haben find.
Feblt eé an frijdhem Cftragon, fo -nimmt man Gftragondl obder
dag Deftillat von Gftragon (fiche Eitragoneffig).

Vinaigre & la Ravigote.

12 Qth Cftragonfraut,

6 Lwth Lorbeerblatter,

6 Loth Sardellen,

6 Loth Kappern,

4 Qth Sdalotten ober Rofambollen,
mit 2 Quart (5 Pfund) ftarem Effig mehrere Tage ftehen gelafjen.
Wird ebenfalld nur ald Jufap benupt. Die Menge der Shalotten
wird von Ginigen nod) grofer genommen.
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Senfeffig.

Gepulverter fhwarger Senf 8 big 12 Loth mit 1 Quart (21/;
Pfund) fartem Effig iibergoffen. Man fann audy ein Paar Tropfen
Genfol in ein wenig Spiritud [ofen und ju Effig geben. Der Senf.
effig ift natiielidh nur in gevinger Menge ald Sufap ju verwenden.

Auf gleide Weife, wie Eitragoneffig und Senfeffig, laffen fidy
audy anbere, einfade Krautereffige und avomatifhe Gffige berciten,
welde dann, in beliebigen und wedhfelnden Berhaltniffen mit eins
ander gemifdt, ver{dhicden jufammengefepte Krautereffige geben. €8
ift bier dem Gifigfabrilanten ein eben fo grofed Feld offen, wie
dem Liqueurfabrifanten. Aus Sdhalotten fann man Sdalottens
effig darftellen, aud Sdnittlaud) (Allium schoenoprasum) bden
Sdnittlaudeffig, aus Bafilicumbraut Bafilicumeffig, aud Lovbeers
blattern Qorbeereffig, aus Pfeffer Pleffereffig 2c.

Himbeereffig.

Die reifen Himbeeven werden gerquetfdht und einige Tage frehen
gelaffen, bié fidh der Saft leidht von dem Marfe trennt und villig
tlar ift. Dann gicbt man auf dag Pfund Himbeeren 6 bid 8 Quart
flarfen Gffig ju, preft nad) 24 Stunden oué umd verfiit mit
mebr ober weniger Suder. Man fann aud) den Himbeerenjaft
augprefien, diefen mit Gffig vermifdhen nnd nady Belieben Suder
dagu geben. Der Himbeereffig eidhnet fih durdy feine fdone rothe
Farbe und feinen lichliden Gerudy und Gefdhmad ausd. Cr wird
im Sommer haujtg mit Waffer als tiihlended Getvdnt genoffen
und fiir diefe Berwendung dann febr fif gemadt.

Rofeneffig.
Man bereitet diefen Effig am einfadhften, indem man eine Aufs
I5fung von Rofend! in Spiritus ju deftillivtem Effig — verdinnter
17*
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Gifiglaure (Seite 259) — Bingufept und mit ein wenig Codenile
rothlidy farbt.

Frither deftillivte man Rofendblatter mit Eifig.

Auf gleidhe Weije wie Rofeneffig laffen fidh Orangenblatheneifia,
Bergamottefjig, RNelleneffig und andere woblriedende Effige aus
den Detreffenden Gtherifdhen Oelen darftellen.

Pefteffig oder Raubervef{ig.
(Vinaigre des quatre - voleurs.)

Bur Darftellung diefed aromatifden Gifigs, weldyer in friherer
Beit gegen Peft und peftartige Krantheiten ald Sdupmittel in
grofem Rufe ftand — man wufd fid Hinde und Gefidht damit
und raudherte damit *) — find viele Bor{dyriften gegeben, 3. B.:

Wermuth,

Rodmarin,

Salbei, von jedem 2 Loth,

RKraufemiinge,

Raute,

Qavendelbliithen, 6 Loth,

Kalmus,

Bimmt,

Relfen, von jedem 1 Loth

Musdcatnup,

(Snoblaudy),
mit 16 Pfund (6 Quart) Effig langere Jeit ftehen gelaffen, dann
filtrivt und gepreft und ctwad Campberfpivitud gugefept. Der
fnoblaud) fann aud) weggelafien werden.

v

*) Bur Beit, wo die Peft in Marfeille withete, follen fidy vier
Rauber durd) den Gebraud) diefes Gffigs vor Anfledung gefdhiipt
Haben, dbaler fein Name.
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Fevner:

Rodmarin,
Salbei, von jedem 4 Loth,
Pfeffermiinge,
Relfen,
Bittwerwurgel, von jedem 1 RQoth
Angelitamwurgel, )

mit 41/, Pfund (2 Quart) Effig mehrere Tage ftehen gelaffen.

Wobhlriehender Raudereffig.

Neltendl 11/ Quentden,
Bergamottsl 3 »
Caffiadt 1 »
Perubalfam 2 .o
Mofdustinctur 1 »

in 24 Roth Spiritus von 80 Proc. geldft und foviel Effigiaure
von 25 bid 30 Proc. (Acetum concentratum) jugegeben, daf
feine Ausfdheidung von Oel erfolgt.

Aromatifdhe Effigfaure.

Die ftartite Cifigiaure loft atherifde Oele auf, und folde Los
fung wird wobl al8 belebended Ricdhmittel benupt. €3 giebt viele
Borfdriften, 3 B.

Reltenol 3 Quentdyen,
Lavendeldl 2 »

Gitrondl 2 »

Bergamottof 1 »

Thymiansl 1 »

Bimmtol 30 Iropfen

in 6 Roth Cffigfaure geldf.
Gin duferft angenehmes Riedymittel wird exhalten durdy Bers
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mifhen von gleiden Theilen Effigfaure und Gffigather und Ju-
geben einiger Tropfen Rellendl (Mohr). '

Créme de vinaigre.

Bergamottdl 3 Loth,

Gitrond! 2 »

Rerolidl 1 »

Macisdt 1/, »

Relbendl 1/, »
in 2 Pfund Spiritug gelof und mit 5 Pfund Effigfaure vermifdt.
Durd) 3ufap von /3 Quentdhen Rofend! fann man dem Gffige
Rofengerud) ertheilen. Er wird, ind Waffer gegoffen, ald Wafd:
mittel benupt.
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Acetometer. JInfirument jur Grmittelung dbes Sauregehalts
im Gfftg. Seine Ginridtung und Benupung it Seite 77 u. f. aus:
fahrlid befdriehen.

Alfoholometer. Spirituswage. Gin Ardometer (fiehe diefen
Artifel) fiir die Grmittelung bdes Alfoholgehalts, ber Starfe bes
Spiritus und Branntweins.

Der Alfoholgehalt des Spiritus und Branntiweins fann auf jwei-
fadh) verfdyiedene Weife angegeben werden, namlidy: in Bolumprocenten
und in Gewidtsprocenten. Die erten geben an, wie viele Maage
(Duart u. f. w.) Altohol in 100 Maafen (Duart u. f. w.) des Spi-
ritus ober Branntweing enthalten find; die jweiten, wie viele Pfunbde
Alfohol in 100 Pfunven bes Spiritus over Branntweins enthalten
find (Seite 36 und 89).

Auf den bei uns gebraudyliden Alfoholometern find 3wei Scalen
vorhanbden, die Scala von Tralles und die Scala von Ridter
Man unterideivet veshalb Grade (Procente) nad) Tralles und Grade
(PBrocente) nady Ridyter. Die Grade nady Tralles find ridytige
Bolumprocente; Spititus von 80Y, Ir. enthalt in 100 Ouart
80 Quart Alfohol. Die Grade nadh Ridyter find gany unridtige
@ewidytsprocente, man verlift fie dafher mehr und mehr.

Bei dem Gebraudie des Alfoholometers muf ber Spiritus bdie
Temperatur haben, welde auf dem Snftrumente bemerft ift, ge-
wohnlid) 127,° RN. Hat der Spiritus diefe Tempevatur nidt, fo
giebt das JInflrument ven Alfoholgehalt nidht ridhtis an, man muf
Gorrectionen ausfiahren (Seite 36). Das Weitere iiber den Gebraudy
findet fid)y Seite 89.

Ardometer. Senfwagen. Infirumente, welde dburd) die Tiefe
bes Ginfinfens in Fliffigleiten das fpecifijhe Gewidht (fehe dies) ber-
felben gu erfennen geben. Die gewohnlidhen Ardometer gleidhen in
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ifrer Form bem befannten Alfoholometer und Sacdharometer, weldye
Procents Aedometer find. An der Stelle ver Siala, bis ju welder
bas Jnftrument sinfintt, findet fih bei ben rationellen Ardometern
vas foecififde Gewidyt ver Fliffigleit notivt. Da die Scala einesd ein:
sigen 3nftruments ju lang twerden wirde, fo vertheilt man bdiefelbe
auf mefre Infirumente. So giebt 6 jundchft Ardometer fitr Flifiig:
feiten, welde ein gevingeres fpecififhes ®ewidht alé Waffer Haben,
und Ardometer fiir Flaffigfeiten, deren fpecififdes Gewidht grofer it
alé bas des Waffers. Bei jenen liegt der Puntt, bis ju welhem bdas
Snitrument in Waffer einfinft, und der mit 1,000 bezeihnet ift, am
unteren Theile der Scala, bei diefen am oberen Theile.

DMan ermittelt vas {pecifijhe Gewidht einer Flaffigleit, um ven
®ehalt der Fliffigfeit an nupbaven Stoffen ju exfafhren. Dagu bedarf man
Tabellen, vie angeben, weldyen Gebhalt die unterfudgte Flufitgfeit bei
biefem ober jenem fpecififfien ewidite befigt. Hat 3. BV. ein Aric:
meter fir Flaffigleiten, leidhter ald Waffer bei der Temperatur von
12,5° N. bas fpecififdie Gewidyt eines Spiritus ju 0,864 angegeben,
fo geigt die Tabelle Seite 41, vag ber Spiritus 80 BVolumprocente
odber 73 Gewiditsprocente Alfohol enthalt.

Durdy  vie Procent-Ardometer (Alfoholometer, Sacdarometer)

Fig. 24. find die rationellen Ardometer,
Nrdometer von Baumé me[d’c bas fpea’ﬁfd)e Gewidy
1) fir Gliffaleiten  2) fur Sliifigeiten angeben, in  der tedhnifdhen

leidhter alé Waffer. idywerer al8 Baffer. ﬂ}taris gang ‘mﬁn @cbmud) ge:

| ﬂ fommen; aber Avdometer mit

605 - o empirifder Scala, deren Grave

504 108] mit 1, 2, 8 u. {. w. begeidynet

: I find, werden in Fabrifen nod

404, 203 haufig gebraudyt, weil man fie
soll RPN | billig haben Fann.

Das am allgemeinften vor:
208 40 Fommenbe HAvdometer diefer At
504 ift vas Avdometer von Baumé.
6ol Man Hat davon zwei IJnfiru:

Al mente, einé fir Flaffigleiten,
fdwerer als Waffer, das anbere
far Flaffigleiten, leichter als
Waffer (Fig. 24). Man erfahrt
dadurd) nut, ob eine Flaffigheit
ein groferes ober geringeres
fpecififdhes Gewidyt befipt. Seigt
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- B. ein Spiritus 32° B., fo weif man taraus nur, dba§ der Spiri-
tus ftarfer ift, alé wenn er weniger Grade zeigte, und fdywader, alé
wenn er mefire Grade jeigte. Gine Gifigfdure von 8° V. ift fisefer
alg eine folde von 7° B. (Seite 256). @6 find nun aber Tabellen
beredynet, welde die, den BVaumé’{den Graden entfpredhenden fpeci-
fifden Gewidire angeben, und mit Suzichung diefer Tabellen ift vann
tas Baumé’ {de Avdometer vedhit braudbar. Die Tabellen folgen Hier

Reductiond-Tabelle
per Baumé’{den Ardometergradbe auf bas fpecif. Gewidyt.
Nad) Sdholz’s Lebrbud der Pbyfit, S. 748.)

Firc Flaffigleiten, welde leidter find als Wafjer.

Gr. | Cypeif. Bew. | Or. | Specif. Gew. | Or. | Specif. Gew.
62 0,7251 44 0,8047 26 0,8974
61 0,7314 43 0,8093 25 0,9032
60 0,7854 42 0,8139 24 0,9091
59 0,7394 41 0,8186 - 28 0,9151
58 0,7435 40 0,8238 22 0,9212
57 0,7476 39 0,8281 21 0,9274
56 0,7518 38 0,8329 20 |- 09336
55 0,7560 37 0,8378 . 19 0,9399
54 0,7603 36 0,8428 18 - 0,9462
53 0,7646 35 0,8479 17 0,9526
52 0,7689 34 0,8531 16 0,9591
51 . 0,7783 33 0,8584 15 0,9657
50 0,777 82 0,8638 14 0,9724
49 0,7821 31 0,8693 13 0,9792
48 0,7866 30 0,8748 12 0,9861
47 0,7911 29 0,8804 11 0,9930
46 0,7956 28 0,8860 10 1,0000
45 0,8001 27 0,8917
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Fir Flaffigfeiten, welde f{dhwerer find als Waffer.

(% Cyecif. Sew. | Or. Cypecif. Gew. | Sr. Specif. Sew.
0 1,0000 26 1,2184 51 1,5418
1 1,0070 27 1,2287 52 1,5576
2 1,0141 28 1,2394 53 1,5742
3 1,0213 29 1,2502 54 1,5912
4 1,0286 30 1,2612 55 ,1,6086
5 1,0360 s1 1,2724 56 1,6264
6 |- 1,0435 82 1,2888 57 1,6446
7 1,0511 33 1,2954 58 1,6632
8 1,0588 84 1,3071 59 1,6828
9 1,0666 35 1,3190 60 1,7019
10 1,0745 86 1,3811 61 1,7220
1 1,0825 37 1,3434 62 1,7427

12 1,0906 . 88 1,3559 63 1,740

13 1,0988 39 1,3686 64 1,7858
14 1,1071 10 1,3815 65 1,8082
15 1,1155 4 1,3947 66 1,8312
16 1,1240 42 1,4082 67 1,8548
17 1,1826 43 1,4219 68 1,8790
18 1,1414 44 1,4359 69 1,9038
19 1,1504 45 1,4501 70 1,9291

20 1,1596 46 1,4645 71 1,9548
21 1,190 47 1,4792 72 1,9809
22 1,1785 48 1,4942 78 12,0078

23 1,1882 49 1,5096 14 2,0840

24 1,1981 50 1,5253 75 2,0561
25 1,2082




Gelduternbes Worterbudy. . 278 .

Mm nun den Procentgehalt der geprifien Flaffigleit ju erfahren,
muf man nod) die fdon oben erwdfnten Tabellen ju RNathe jichen, .
weldhe iiber ben Procentgehalt bei den verfdhievenen fpecififdhen Ge-
widten Auffdluf geben; 3. B. ein Spiritus jeigt 32°B.; nad) bev erfien
Tabelle entfpredien -32° B. dem fpecifijhen Gewidhte 0,8688. Die
Tabelle Scite 41 lehrt, daf Spiritus von diefem fpecififien Gewidyte
80 Bolumprocente Alfolhol enthilt. MWaé man alfo am Alfoholometer
unmittelbar ablefen fann, bdad erfifrt man durd) bas Baumé’{de
Ardometer erft unter Benupung von wei Tabellen.

Atmofphirifdhe Quft. Unfere Grde it von einer Suft um-
geben, welde ihr jugehort und veshalb an allen ihren Bewegungen
Theil nimmt; fie wird die atmofphirifdhe Ruft odber Atmofphire ge-
nannt. Sie befeht aus Stidftoffgas, Sanerfiofjgas, Waferbamyf,
fehr geringen Mengen Koblenfiuregas und Ammoniafgas. Fir uné
ift ver wefentlidhe Beftandifieil das Sauerfioffgas, defen Menge an-
nahernd 21 Bolumprocente odber 28 Gewidjtsprocente betrdgt. Die
Widptigleit des Sauerfloffs in der fuft leuditet ein, wenn man be-
ventt, baf ofne Sauerftoff feine Berbrennung, alfo ¥ein Feuer und
audy fein Leben maglidy ift, bag ofhne denfelben feine Gffigbilbung flatt:
finben fann (Seite 18), und baf er aud) unentbehrlidh it jum Keimen
bes Betreides (Seite 197). G@in RGeinldndifder Kubiffuf Luft wiegt
ofngefibr 3 Loth.

Auflofen. DBiele flarre Kovper gehen in den fliffigen Juand
iber, wenn fle in eine Fliaffigleit gebradt werden; bei anderven ift
bies nidht der Fall. Bon jenen fagt mon, fle find in der Flifftgleit
158lich, von diefen, fie find bavin unldslidh. Suder [oft fdy 3. B. fehr
leidht in-Waffer; Sand loft fid) nidt. Die Fluffigleit, welde die
Auflofung bewirlt, heift das Aufldfungsmittel. Aud) felbft {don flif-
fige Rorper lofen fid) in mandyen Flaffigeiten, in anderen nidt. So
Tofen fidy atherifdhe Oele in Weingeift, in Waffer aber nidt.

NAusziehen. Grtrahiven. Die BVehandlung verfdicdener Kors
per mit Auflsfungsmitteln (fehe Auflofen), um die darin (sélidhen
Ctoffe aufpulofen. Berfdjiebene RKrduter und anbere Subflangen
werden 3. B. mit Gffig dbergoffen, um die avomatifden Beftandifeile
aufpuldfen, ober wie man fagt audjuzichen. Was bei dem Ausjichen
unloglidy bleibt, Yeift ver Ridiand. Je nady der Temperatur, bei
welder dbas Ausjichen vorgenommen iwird, erhilt die Operation ver:
fhievene Namen, Wenbdet man vas Aufldfungsmittel falt ap, fo wicd
fie Maceriven genannt. RKrduter werden 3. BV. mit Gffig macevirt.
Wird ber Ausjug warm gemadyt béi etwa 50 bis 60° R., fo Heifit

bie Operation das Digeviren oder die Digefion. Wird bder
Otto, @ffigfabritation. 18
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Ausjug durd) Aufgiefen von Fodyender Fliffigkeit gemadyt, fo revef man
vom Aufguf oder Infufion; fodit man endlich ben ausdjuziehenden
Korper mit dem Auflojungsmittel, fo exhalt man die AbFodyung.

Goliren. Siehe Filtriven.

Deftillation, Deftilliven. Wenn man dew ausd einer fiedenten
Flaffigleit entweidenden Dampf durdy Abkihlung jur Fliffigleit ver-
viditet, fo nennt man dies Deftilation ober Deftilliren, und der daju
exforderlidhe Apparat wird Deftillivapparat genannt. Der Defillir-
apyarat muf natirlidy aus einem Material fein, weldhes von der
Flaffigkeit nidt angegriffen wird.

Der glaferne Deftillivapparvat (fir Deftillation im Kleinen be-
fiimmt) befteht aus einer Retorte, in- welder die ju deftilivenve Flif-
figfeit fiedet, und der Borlage, worin fich die Dampfe verdidyten, und
die burdy auffliefendes Waffer abgefihlt wird. Man [Eft audy mohl
bie Dampfe erft vurdy eine mit faltem Waffer umgebene Rohre gehen,
um fie abjufidbhlen und ju verdidten.

Fir Deftillationen in grogerem Magftabe benupt man fogenannte
Deftillirblafen, meift aus Kupfer, mit einem Helm und einem Kihl:
volhre aud demfelben Metalle ober Jinn, oder aud aus Steingeug,
felbft ®las. Fig. 25 jeigt einen foldien Deftillivapparat. A ift die

Fig. 25.

|
\

Blaje, @ber einer Feuerung eingemauert; B ift der Hutformige Auf: |
fap, welfer in die Defnung ver Blafe paft, ver Helm, C ift ¢in 1
Sdlangentohr, das in einem Faffe legt, worin fidh faltes Waffer jur |
Abtihlung befindet. Soldye Deftillirapparate benupt man 3. B. bei

per Deftillation ver Effigfaure aus Gffigfiiure- Salgen (Seite 255). |‘
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Digeriren. Siehe Ausyzichen.

Filtriven. DBefinden fidh in einer %Infﬁgfctt Subftanzen, mId,e
biefelbe tribe maden, welde alfo ungeldf in derfelben fdweben, fo
werden fie durd) bie Operation. des Filtrivens getrennt, und dadurdh
wird die Flaffiateit Flar gemadyt. Sum Filtriven nidht betradytlicher
Mengen von Fliffigleit benust man Glastridter m* Filtripapier,
bad ift weifes Flieppapier, nidht ju didtes Drudpapier. Das Papier
wird in die Form bves Tridyters gefaltet, in den Tridter gelegt und
mit MWaffer angefeudhtet; dann gieft man die ju filtrivende Fliffigleit
auf. Der Tridyter ekt dabei auf einer Flajdhe oder wird von einem
Gtatif gehalten. Die Flifitgleit geht Har durd) die Poren des Pa-
piers, bie trabendben Stoffe gehen nid)t mit durd), bleiben auf bem
Filter.

Bum Filtriven grofever Mengen von Fliffigleit benupt man
baumwollenes oder wollenes Seug. Man verfertigt aus diefem einen
PBeutel von ber Form der hier und da nod ablichen Kafeefiltrirbeutel
(Spitsbeutel) und Hangt diefen, mittelft ver vier Strippen, welde oben
*angendbt find, in einen Yolzernen FRabhmen auf. Man fprannt aud
wohl ‘bas Seug fladh auf einen Rabmen aus. * Das Filtriren durd
Borridtungen diefer Art wird gewdhnlid) dbag Coliten genannt.

Um grofe Duantititen von Fliffigleiten ju filtviven, wenbet
man Filtritfafer an, aufredtfiehende Faffer mit einem eingeftellten
Siebboden iber dbem wirflidjen Boven. Auf den Siebboden wird ein
St baumwollened oder wollenes Jeug gelegt, audy wobl gerfdnit:
tenes Stroh), und darauf unmittelbar die ju filtrivenve Maffe gebradyt,
wenn fie fo viel ungeldfte Subftany enthalt, dag fle breiartig if,
3 B. der Gyps bei der Vereitung des Starfejuders (Seite 246).
3t vie Fliffigleit dinn, fo fommt auf den Siebboven erft eine po-
rofe Sdidt, durd) welde vie Fliffigfeit hindurdfidern muf, 3. B.
veiner Fluffand, Holsfohlen, Sagefpihne, Papiermaffe (BVergleiche
Seite 190).

Gewidpte. Die Mafjenbetrige, welde man jur Befiimmung
ver Maffe, des Gewidyts, anverer Kdrper benupt, werden Gewidte
genannt.

Die frangdfifhe Sewidtseinfeit it das Gramm, s ift gleidy
pem Gewidite eines RKubifcentimeters Waffer beim Puntte feiner
groften Didytigleit (fiehe Maafe). 1000 Grammen find vas Kilo=
gramm ober Kilo. 0,1 Grm. Beift: 1 Decigramm, 0,01 Grm.:
1 @entigtamm, 0,001 Gym.: 1 Milligramm.

3n den meifien anbderen Landern redhnet man nad) Pfunben,
Lothen, Quentden u. f. w., upd neuerlihft Hat man diefe Gewidyts-
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betrldge in ecinfadje Bejichung ju dem framyofijdhen Gewidte ge-

bradyt.

Das Pfund des Jollveveind ift 1/, Kilogramm, alfo 500 Gramme.

Preufer theilt vas Piund in 80 Loth 10 Duentdjen, 1 10 Cent,
a 10 Koen.

Braunfhweig, Hannover, Olpenburg theilen bas Pfund in
10 foth & 10 Duint, & 10 Halbgramme,

Das Wiener Handelopfund hat 560 Gramme.

3n den meiften RAndern wird ein befonderes Mevicinalgemidt
benupt, und fir mande tednifhe Unterfudungen, 3. V. fiir die G-
mittelung deé Sluregehalts im Gffig gewshnlidy gebraudt (Seite 60).
Das Mevicinalgewidht beftelht aus Ungen, Dradmen, Scrupeln und
Granen:

Unge. Dradhmen. Scrupel. Gran.

18 24 480
1 3 60
1 20

Die Unge ift haufig 2 Loth des Handelsgewidits, die Dradyme

bann alfo 1 Quentdyen.

Maafe. Die Ginfeiten, Betrdge, jur Grmittelung der Grofe
der Korper. Man unterfdyeivet: Longen:, Fliden:, Hohl=, (Bolumen:,
fubifde) Maafe. In fehr vielen Lanvern ift der Fuf das gewdshnlide
fangenmaaf, eingetheilt in Jolle und Linien. Die Linge des Fufes
ift fehr veridyieden in den ver{djiedenen Lindern, und fie ift eine will:
tirlid) gewdflte Grife. Ale Fladhenmaafe hat man, aufer Quabdrat:
fufe, Morgen, Hufen, Ader u. . w.; al8 Hohlmaage, aufer Kubit:
fufe, Quart, Quartier, Kanne, Anfer, Gimer, Ofhm, Orfhoft u. f. w.

Die Frangofen Haben vationelle Maage, das heift Maage, weldye
pon einer unverdnderlidhen Gvdofe abgeleitet find. Die Ginheit bes
fangenmaafes, Meter (Metre) genannt, ift ndmlid) der jehnmillionfte
Theil ves Grdbquadbranten, der Enmifernung ded Hequators vom Nord-
pol. 0,1 Meter — 1 Decimeter; 0,01 Meter — 1 Centimeter;
0,001 Meter = 1 Millimeter. Bon dem Meter find nun rvationelle
Fladen: und Hohlmaafe abgeleitet. Dasd gewdhnlidie Hohlmaaf, das
Riter, ift 3. B. 1 Kubifvecimeter ober 1000 Kubifcentimeter — 1 Ki-
ogramm Waffer.

Die Maafe der verfdiecdenen Lander werden meift mit dem ratio-
nellen frangdfifdhen Maage verglichen.
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1 Preuf. (Rbeinl) Fug . . . . . . . . 0,3188 Meter
1 Braunfdweiger B e e e e e e 0,2858 »
1 Hannoverfdier D e e e e 02921 »
1 Badifder = > .. ... ... 0,8000 »
1 Hefen: Qbatmﬁdbict e e 0,2500 »
1 Oefterreicher B e e e e e e 0,3161 »
1 Sidfifder B e e 0,2832 »
1 Baierifder D e 0,2918 »
1 @nglifder P e e e e e 0,8048 »
. 64 Preuf. Kubifyoll,
1 Preup. Omart . . . . . . . .. 378 % alte Preug. Lothe.
78,17 neue Preu. Lothe.

100 Preup. OQuart . . . . . . . . 114,5 Liter.

R ; : 81,8 Preup. Vuart.
100 -Braunfdhweiger Duartier . . . 93,7 Siter.
100 Dresdner Kannen . . . . . . 81,7 Preuf. Quart.
100 Wiener Maag . . . . . . . . 1283,5 » »
100 Gtuttgarter Shentmaaf . . . 1458 » »
100 Miandyner Maaf . . . . . . 98,8 » »
1 Mindner Gimer . . . . . . . 64 Mindner Maaf.
1 Biener Gimer . . . . . . .. 40 Wiener Maaf.
1 Preup. Dri;oft ........ 180 Preuf. Ouart.

1 Braun{drweiger Orhoft

1 Preuf. Scheffel

........

1 neuer Braunjdweiger Himten . .

240 Braunfdw. Duartier.

(*% Kubitfuf).
2770,7 Par. Rubifgoll.
1570 »

t3072 Preuf. Kubifyoll

24 Preud. Gdnﬁel
1 Wigpel . . ... 342 neue Braunfdyveiger
Himten.
100 Himten . . . . .. ... 57 Preug. Sdeffel.
100 Dresdner Schyeffel . . . . . . 195,2 Preuf. Sheffel.
100 Mindner Scheffel . . . . . . 405 » »
100 Baievifdie Mepen . . . . . . 67,4 » »
100 Wiener Dlegen . . . . . . . 1119  » »
100 Wiretemberger Simei 40,5 » »

Maceriven. Siehe Ausjichen.
Cacharometer.

@in Procent -Avdometer (fiehe Ardometer),

weldes in Suderldfungen Procente Suder angeigh, in Bierwirgen
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Procente an Malzertract. G ift fiir die Grmittelung der Goncentra-
tion ber Wiirgen und jur BVefimmung bder bei der Gdhrung fatt-
findenven Attenuation von grofer Widptigheit (Seite 51).

Syecififdes Gewidit. Die relativen Gewidite gleiher Be-
[umina ber Korper werven fpecififhe Gewidite genannt. Man fagt
3. B.: Blei ift {dwerer als Holy, Duedfilber ift fdhmwerer als Wafer,
und erginyt vabei in Gevanfen: bei gleidiem Bolumen derfelben. Fir
ftarre Korper und Fliffigleiten fest man das fpecififdie Gewidyt ves
Maffers gleidy 1,000, vas Heift, man vergleidht die Gewidyte der ftar-
ren und fliffigen Korper mit vem Gewidite eines gleid grofen Be-
[umen Waffers. Sn cin Glas, in weldes 1 Loth Waffer. geht, gehen
3 B. 13,5 Loty Suedfilber; das Duedfilber hat alfo ein 13,5mal
fo grofes fpecififdhes Gewidht als Waffer, over fein {pecififfes Gewidyt
ift 13,500, wenn bas des Waffers — 1,000 gefept wird. Dag fpeci-
fijhe Gewidyt ves Alfohols ift 0,794, das heift, in ein Glas, weldes
1000 Gewidytstheile Waffer faft, gehen nur 794 Gewidytstheile
Alfohol.

Sur genauen Beftimmung des fpecifijfen Gewidts ver Fliffig:
feiten !mmgt man am bequemften Flafddien, welde gany gefillt, ober
bis an eine Marfe (Feilftrid)) am engen Halfe gefiallt, genau 1000 Ge-
widtstheile Waffer, etwa 1000 Gran MWaffer ober 10,00 Grammen
Waffer faffen. Gehen in dad Taufendgranflifdyhen 3. B. 1,0016
®ran einer Flifiigeit, fo ift vas fpecifijhe Gewicht derfelben 1,0016
(Seite 56). Bei diefen Wagungen, welde eine genaue Waage er:
forbern, muf bie Temperatur gehorvig bevididhtigt werben; man
nimmt gewohnlidh die Temperatur von 12,5 ober 14° K.

Am haufigften wird fiir tednijdhe Swede das fpecififhe Gewicht
durd) Ardometer ermittelt (fiehe Ardometer), und wenn ed fih darum
handelt, den Gehalt einer Fliffigleit yu erfahren, benupt man Pro-
cent - Araometer (Alfoholometer, Sacharometer, fiehe diefe).

Thermometer. Die Inftrumente jum Meffen der Temperatur,
ber freien Warme. Sie befehen befanntlidy aus einer engen Glas:
vofhre, an weldie unten eine Kugel geblafen ift, die, wie ein Theil
ber Rohre, Duedfilber enthilt. Beim Grwirmen dehnt fidy das
Quedfilber aus, feigt es alfo in der Mokre; beim Grfalten zieht es
fid gufammen, fillt es alfo in der Mofhre. Un einer Scala erfieht
man ben Betrag bes Steigens oder Fallens. Der Punft ver Scala,
wo bas Duedfilber fieht, wenn dag Thermometer in fhmelzendes Gis
ober gefricrendes MWaffer gefentt wird, Geift ver Gefrierpuntt und
witd mit 0 begeidhnet. Der Punft, wo das Ouedfilber Reht, wenn
vas Thermometer fidy in fiebenvem Waffer befindet, Heift der Siede
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puntt; er ift an den bei und ibliden Thermometern mit 80 beyeidnet.
Die Gnifernung jwifden beiven Punften it in 80 gleidhe Theile ge-
theilt, und die Theilung ift meift unter den Nullpuntt fortgefest, fo
baf man Grvabe iber und unter Null hat. Diefe Scala Heifit die
80theilige oder die Seala von Réaumur (R). An den in Frant:
veif) und Sdiwedben gebriudlidien Thermometern it der Siedepuntt
mit 100 bezeidhnet, die Scala heift daher die hunverttheilige, audh wokh!
die Scala von Celfius (6.). Man erfennt, daf 100 Grade bver
hunbderttheiligen Scala gleih find 80 Graben der 80theiligen Seala,
vag ift dbas Verhaltnif von 5:4.  Will man alfo Grave nad) Réau-
mur in Grade nad) Celfiusd umwanbdeln, fo mu[’tiv[icitt man fie
mit 5 unb Ddividirt das Product durdh) 4. 3. B. 12° N. wie viel

nach) Celfiug? %—é = 15° G. Umgetehrt, will man Grade

nacdy Gelfius in Grave nadh Méaumur verwandeln, fo multiplicict
man mit 4 und bividirt durdy 5. 3. B. 20° €. wie viel nad
2 ;< L 16° G,

3n Gngland und Amerita ift die Scala von Fahrenheit in
Gebraud). Bei diefer ift der Gefrierpuntt ves Waffers mit 32, der
Sievepuntt ves Waffers mit 212 begeidnet. Dev Abftand jwifden
diefen Deiven Punften ift daher in 180 (212 —32) gleide Theile
getheilt.

Réaumur?
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