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Denna upplinn ing har t i l l föremål vissa för-
bättrade apparater a t t användas vid framstäl-
landet af gjutgods af je rn , stål och andra 
metaller. 

En täckt gjutskänk användes och tillföres 
gas och luft, som antändes och frambringar 
inut i skänken en låga, som uppvärmer skänken 
och förh indrar oxidering afdess innehåll. Lågan 
utgår öfver gjutläppeii, och denna bl ir fö l jakt-
ligen upphettad, så att metallen icke fastnar 
vid densamma. Skänken är upphängd, så at t 
den v id stjelpningen vr ider sig kr ing läppen 
som axel, något som mycket underlättar me-
tallens ingjutning i formarna. 

.anordningen kan också til lämpas på kon-
vertrar, hvarl metallen ufsättes for en lu f t -
bläster. I detta fal l t i l lföres gas jemte luft 
genom formerna, sedan blåsiiingen bl i fv i t f u l l -
bordad, och konvertern stjelpts så mycket, att 
fbrmorna komm it upp ur metallen. 

Metallfbrmarne göras i delar forbundna med 
hvarandra och försedda med dubbla väggar, 
hvari antingen vatten eller ånga kan c irkulera. 

Gångjernsbultarne, som förena formens delar, 
äro ihåliga och t jena som passager for det af-
kvlaiide eller uppvärmande fluidet t i l l och från 
metallfbrmens dubbla väggar. 

På bifogade r i tn ingar framställa l ig. I , .̂  
och .̂  ol ika vyer af en f lyttbar gjutskänk, och 
lig. - l , .̂  och (i af en stillastående skänk och 
en gji i tvagn eller vagn för formarna, med ro-
terande öfverdel. 

F ig. ^, ^, l̂ och IO visa en af metallfor-
marne inrättad för ångvärmn ing före g j i i tn in -
gens början och för vattenafkylning under och 
efter densamma. 

F igur i visar en gjutskänk afsedd för att 
upphängas i en k ran och på så sätt kunna 

flyttas öfver formarna. F ig. .̂  visar skänken 
från sidan och fig. .̂  i plan. 

a är den egentliga gjutskänken, täckt med 
locket b, båda gjorda af tunn jernplåt och in-
fordrade med e.dfåsf lera. Bade locket och 
skänken hafva llänsar c c, soiii förenas vid ^, 
och bilda ett gåligjern för a t t styra locket, när 
detta öppnas for at t fyl la skänken med den 
smälta metallen. Locket öppnas med en lös 
nyckel, som trades på öronen ^ på locket. 

^ är gasbräniiareii i lockets öfre del, t i l l 
hvi lken gas och luf t ledes genom böjl iga rör 
eller slangar, fastade vid rören ^ och ̂ . För 
at t få gasen och luften at t fullständigare blan-
das få de gå genom ett perfbreradt eldfast 
tegel ,̂ inpa.ssadt i brännarens nedre del (se 
fig. f i). Lågan eller förbränningsprodukterna 
från brännaren bortgå, sedan de upphettat 
skänken och metallen, genuin munnen .v, bildad 
af läppar, soiii äro formade den ena i skänken 
och den andra i locket. Skänken .^, soiii är 
rörl ig kr ing ledgångarna .̂  ,̂ uppbäres af två 
jernramar ^ ^, förenade bakt i l l medelst tvär-
stycket o, på hv i lket stjertari ia ^ ^ på skäi i -
ken l ivi la . Ramarne sammanhållas uppt i l l af 
en bul t eller axel ^, som går igenom en bygel 
^ for krankrokeii .̂ , ocli iiiellaii denna bygels 
skänklar sitter en kett ingrulle .̂ . På sainina 
axel ^, utanför ramariie, sitter ett snäckhjul 
^, l ivari skriifven ^ ingriper. Axeln t i l l denna 
skruf uppbäres i lager fastade på en af ra -
marne ^.l. ocli är försedd iiied ett rat th ju l .^. 
V id vridiiiiig af detta ra t th jul sättes skrufven 
^, snäckhjulet ^ ocli kett ingli julet .̂  i rotat ion, 
ocli kett ingen ^, soiii är fästad v id botten af 
skänken ^ och v id kett ingli julet .̂ , rnllas upp 
på det senare, livarigenom skänken kan sfjel-
pas iiied lät thet ocli precision. 



De böjliga rören eller slangarna, hvarigenom 
gasen och luften ledas t i l l rören .̂  och ^, följa 
kranstolpens och kranarmens rörelser. Rören 
^ ocli ^ äro ledade vid ^, och slangarna äro 
försedda ined vanliga kranar eller ventiler. 

I den stillastående apparaten, l ig. ^ och ^, 
är skänken ^ ined s itt lock .̂  och brännare ^ 
af samma konstrukt ion som den nyss beskr ifi ia. 
Gas och luft ledas livar for sig genom rören 
.^ . .^ .^ ^--- .̂  .̂  .̂  .̂  och blandas tillsammans i 
det uppgående röret ^ , hvarifråii de gå genom 
röret ^ och inkomma i brännaren i lockets 
öfre del. Rören ^ ^ hafva ledgångar vid ^ ^ , 
kring hvilka locket vrider sig vid öppnandet, 
och hela skänken vrider sig rund t ledgångariie 
vid ..̂  oeh ^ . Ti l l förseln af gas och luf t regle-
ras af kranar eller ventiler, som icke äro visade 
på r i tningarna. Skänken stjelpes, såsom förut 
nämnts, iiiedelst ra t th j i i le t ^ , skrufven ^, siiäck-
l i julet ^ , de två kett ingh juleii ^ ^ ocli de två. 
kettingarna ^ ^ fastade vid skänkens undre del^ 
^ ^ äro inotvigter på kett ingarne för a t t upp-
väga skänken. Locket öppnas iiiedelst en lös 
nyckel, som passar på en tapp ^ , fästad i rö-
rets .:̂  ^-formade stycke. 

Skänken hvilar direkte pä rören, vid hvilka 
deii är fästad med fyra gängade krokar ocli 
muttrar ^ ^, och är ined alla sina delar upp-
satt pä en ställn ing af gasrör, stående i gju t-
jernsfötter .^ pä bottenplåten ^. 

Anordningen för a t t uppbära ocli manövrera 
gjutskänkarna äfvensoin konstruktionen deraf 
kan naturl igtv is variera utan at t förändra det 
väsentliga i uppfinningen. 

En bessenierkonverter, som skall användas 
enligt denna uppfinning, uppliänges helst på 
sätt, som visas i fig. -l och :^, inen den kan 
äfven upphängas pä vanligt sätt. Luf ten ocli 
gasen tillföras genom de vanliga formerna i 
bottnen. Sedan bläsn ingen, soin ledes pä van-
l ig t sätt, slutats, stjelpes konvertern, sä a t t 
fbrmorna komina öfver metallens y ta , livarefter 
gasen tillsläppes ocli förses ined luf t i t i l l räck-
lig mängd för a t t underhålla förbränn ingen. 

Pä detta sätt underhålles metallens teinpe-
ra tur fullkoml igt, medan tid leinnas för at t 
afski l ja slagg och föroreningar, innan metallen 
utgjutes. 

I föl jd deraf att värmen sålunda underhålles, 
ocli konvertern är upphängd, så at t den stjel-
per kr ing sin läpp, bl ir det möjl igt a t t direkt 
från konvertern gjuta ar t iklar af önskad form 
genuin a t t gjuta metallen i formar. Forinarne 
kunna vara af metall och af små eller stora 
dimensioner. 

Forinarne uppbäras af en vagn af gjut jern 
hvilande på hjul .^ och rörl ig längs räls eller på 
golfvet. Vagnens öfre del .^ bildar en sorts vänd-
sk ifva, vid hvars omkrets forinarne ^ äro fästade. 

Antale t formar, soin kan användas, beror på 
vändskifvans storlek. Vändsk i fvan hvilar med 
en på dess undre sida bef int l ig fläns på fyra 
hjul ^ uppsatta i vagnens underrede ^ , såsom 
synes i r itn ingen^ men denna anordning kan 
naturl igtvis förändras. 

När smått gjutgods skall gjutas i kok i l ler, 
äro dessa så gjorda, a t t gjutpjesen kan lä t t 
ocli hastigt uttagas ur dem, och så a t t g ju t-
ning i samma kok i l l kan upprepas tä t t efter 
hvartannat. Koki l lens halfvor äro förenade 
iiiedelst gångjern och ett lås. 

Kok i l lerna äro .gjorda af vanligt gråt t g ju t-
jer i i , om de begagnas for gröfre och enklare 
gjutgods. För finare gjutgods ined tunna, f ram-
springande delar i kok i l len, hvilka snart skulle 
smälta eller förstöras, om de voro gjorda af 
gjut jern , gjutas kok i l lerna af mjukt s tål , eller 
ock göras sådaiia ömtåliga delar af smidesjern 
eller stål ocli fästas i gjutjernskoki l lerna. K o -
killen måste göras mycket noggrant, ocli y tan , 
soin b i ldar sjelfva formen, måste rengöras från 
ox id. Sådana gjutjernskok i l ler äro utomordent-
l igt varaktiga, om inanganprocenten i jeri iet 
eller stålet är l i ten, åtsk i l l iga tusen njutn ingar 
kuniia göras i deiii utan någon synlig skada, 
meil, Om jeri ie t håller i i iycket mangan, fors tö res 
gjutjernskok i l leii vanligen i ingötet, som då bör 
beklädas ined grafit. 

Kok i l lerna böra upphettas till en temperatur 
af .̂ O å I 00^ O., innan gjutningeii börjas, och 
öfvertäckas på insidan ined ett tunnt sotlager, 
genom rökn ing ined nafta eller stenkols-
tjära på vanligt sätt. Kok i l lerna äro gjorda 
ined dubbla väggar, mellan hvilka först ånga 
iiisläppes, för at t upphetta kok i l len före g ju t -
ningen, och sedan ka l l t vatten, under det g ju t -
ningen fortgår, för a t t hålla dem svala. 

På medföljande r i tningar framställer fig. ^ 
en sådan kok i l l i elevation ined öfre gångjernet 
genomskuret. F ig. .̂  är en plan, hg. ^ en 
längdsektion ocli fig. IO en tvärsekt ion ofvan 
låset. 

Dessa figurer visa den för alla sådaiia ko-
k i l ler gemensamma anordningen, men form ocli 
storlek variera efter gjutgodsets form ocli stor-
lek. koki l lerna bestå af två halfvor ^ ^ af 
gjutjern eller mjukt stål ined gångjernen ^ i^ 
ocli ett eller flere lås ^ . i det öppna rumme t 
^ iiigjutes metallen genom ingötet ^ . För 
a t t bilda de dubbla väggarna, gjutes hvardera 
kok i l lhalfvan ined flänsar rund t oin, vid hvilka 
plåtariie ^ ^ fästas. Några tvärgående r yg -
gar .^ .^ anbringas for att reglera vattnets ocli 
ångans c irkulation och bidraga till a t t för-
stärka kok i l len. Va t tne t ledes till och ifrån 
koki l len genom de ihåliga bultariia ^ i gång-
jeriien ^ , hvilka bultar kommunicera med gån-
garna ^ ..^ i kokillhalfvoriia oeh äro försedda 
med behöfliga flänsar och packdosor^ ^ är 
tillforselröret for vattnet ocli ^ för ångan , ^ 
är afloppsröret. Dessa rör äro försedda iiied 
behölfiga kranar ^ ^ . ^ för a t t afstänga 
vattnet, när kokillen skall upphettas med ånga, 
och för a t t reglera afkyln ingen. Låset ^ tje-
nar till att hålla kokillhalfvorna tillsammans 
vid njutn ingen. 

Medelst öron pä den kokillhalfva, som är 
utan lås, kan kokillen fästas antingen vid en 
gjutvagn eller vid annat lämpl ig t stöd under 
gjutn ingen, men kokillhalfvan iiied låset bör 



vara f r i , så a t t kok i l len lä t t kan öppnas efter 
njutningen. 

P a t e n t a n s p r å k : 

i . En täc.kt gjuLskänk eller konverter, at t 
användas vid åstadkommande af gjufgods utaf 
metaller, med t i l l försel öfver metallens yta af 

gals och luft , frambringande en låga, l ivi lken 
har s itt utlopp öfver gjntläppen. 

^. Med dubbla väggar försedda metal lkok i l -
ler, gjorda i delar (^ ^ ), förenade med l ivar-
andra medel.st ihåliga ledgångar (.l^), genom 
l ivi lka vatten eller annat gasformigt eller f ly-
tande ämne ti l l föres dem. 

( l l^rbR cn r i tn i t^) . 
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