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Vorwort

Diese nationale Norm wurde vom NA 042-01-07 AA ,Bauholz, Glite“ im Normenausschuss Holzwirtschaft und
Mdbel (NHM) erarbeitet.

DIN 4074 Sortierung von Holz nach der Tragfahigkeit besteht aus:

— Teil 1: Nadelschnittholz

— Teil 2: Nadelrundholz

— Teil 3: Apparate zur Unterstiitzung der visuellen Sortierung von Schnittholz — Anforderungen und Priifung
— Teil 4: Nachweis der Eignung zur apparativ unterstiitzten Schnittholzsortierung

— Teil 5: Laubschnittholz

Anderungen
Gegeniiber DIN 4074-1:2003-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anpassung an EN 14081-1 bis EN 14081-4;

b) Abschnitt 7 ,Maschinelle Sortierung“, Abschnitt 8 ,Kennzeichnung“ sowie Anhang A ,Ubereinstimmungs-
nachweis* wurden gestrichen;

c¢) Aufnahme des Verfahrens der apparativ unterstiitzten visuellen Sortierung von Schnittholz;
d) EinfUhrung einer neuen Sortierklasse S 15 fiir apparativ unterstiitzt visuell sortiertes Schnittholz;
e) redaktionelle Uberarbeitung;

f)  normative Verweisungen wurden aktualisiert.

Frihere Ausgaben

DIN 4074: 1939-03
DIN 4074-1: 1958-12, 1989-09, 2003-06
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Nadelschnitthdlzer fur Bauteile, die nach der Tragféhigkeit zu bemessen sind.

Sie legt Sortiermerkmale und -klassen als Voraussetzung fir die Festlegung und Anwendung von
Rechenwerten fiir die Nachweise der Grenzzustande der Tragfahigkeit und Gebrauchstauglichkeit nach z. B.
DIN EN 1995-1-1 oder DIN 1052 fest. Nach zwei Verfahren kann sortiert werden:

— visuell (nach Abschnitt 6); .

— visuell mit apparativer Unterstutzung (nach Abschnitt 7).

Diese Norm erflillt die Mindestanforderungen der DIN EN 14081-1.

Flr bestimmte Verwendungszwecke des Holzes gelten spezielle Normen bezlglich der Sortierung nach der
Tragféhigkeit: DIN 68362 und DIN EN 131-2 fir Holzleitern, DIN 15147 fir Flachpaletten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 1052, Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken — Allgemeine Bemessungsregeln und
Bemessungsregeln fiir den Hochbau

DIN 4074-3, Sortierung von Holz nach der Tragfdhigkeit — Teil 3: Apparate zur Unterstiitzung der visuellen
Sortierung von Schnittholz — Anforderungen und Priifung

DIN 4074-4, Sortierung von Holz nach der Tragfdhigkeit — Teil 4: Nachweis der Eignung zur apparativ
maschinell unterstiitzten Schnittholzsortierung

DIN 15147, Flachpaletten aus Holz — Giitebedingungen

DIN 68362, Holz fiir Leitern und Tritte — Glitebedingungen

DIN EN 131-2, Leitern — Anforderungen, Prifung, Kennzeichnung

DIN EN 336, Bauholz fir tragende Zwecke — Malie, zuldssige Abweichungen

DIN EN 844-6, Rund- und Schnittholz — Terminologie — Teil 6: Begriffe zu MalRen von Schnittholz
DIN EN 1310, Rund- und Schnittholz — Messung der Merkmale

DIN EN 1995-1-1, Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten — Teil 1-1: Allgemeines —
Allgemeine Regeln und Regeln fir den Hochbau

DIN EN 14081-1, Holzbauwerke — Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fiir tragende Zwecke mit rechteckigem
Querschnitt — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
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3 Begriffe
Far die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Schnittholz

Holzerzeugnis von mindestens 6 mm Dicke, das durch Sagen oder Spanen von Rundholz in Stammlangs-
richtung hergestellt wird

ANMERKUNG Im Sinne dieser Norm werden Schnittholzarten nach Tabelle 1 unterschieden.

Tabelle 1 — thnittholzeinteilung

Dicke d
Schnittholzart bzw. Breite b
Hohe £
Latte d <40 mm ) b <80 mm
Brett 2 d<40mmb b>80mm
Bohle @ d>40 mm b>3d
Kantholz b<h<3b b>40 mm
@8 Vorwiegend hochkant biegebeanspruchte Bretter und Bohlen sind wie Kant-
holz zu sortieren und entsprechend zu kennzeichnen (siehe Abschnitt 4).
b Dieser Grenzwert gilt nicht fiir Bretter fiir Brettschichtholz.

3.2
Holzfeuchte
Mittelwert der Holzfeuchte eines Holzquerschnitts

ANMERKUNG Die Holzfeuchte wird angegeben in %, bezogen auf die Darrmasse.

33

trockensortiertes Holz

TS

Schnittholz, das bei einer Holzfeuchte von hochstens 20 % sortiert wurde

34
Faserneigung
Abweichung der Faserrichtung von der Langsachse des Schnittholzes

ANMERKUNG  Faserneigung kann z. B. durch Drehwuchs, Stammkriimmung oder durch Wuchsstoérungen, z. B. durch
Wipfelbruch, entstehen.

35

Risse

Irennungen der Fasern in Faserlédngsrichtung infolge von Beanspruchungen, die im stehenden Baum (z. B.
Blitzrisse), beim Fallen oder bei der Trocknung (Schwindrisse) entstehen kdnnen. Blitzrisse sind radial
gerichtete Risse, die in der Regel an einer Nachdunkelung des angrenzenden Holzes zu erkennen sind. Unter
Ringschale wird ein Riss verstanden, der dem Verlauf eines Jahrrings folgt.
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3.6
Verfarbungen
Veranderung der natirlichen Holzfarbe

ANMERKUNG 1 Blaue entsteht durch Befall mit Blauepilzen. Blauepilze leben von Inhaltsstoffen. Sie greifen die
Zeliwande nicht an und sind daher ohne Einfluss auf die Festigkeitseigenschaften.

ANMERKUNG 2 Braune und rote Streifen werden durch Pilzbefall hervorgerufen. Eine Festigkeitsminderung liegt in der
Regel noch nicht vor, solange sie nagelfest sind, also die Harte des Holzes nicht erkennbar vermindert ist. Bei trockenem
Holz ist eine weitere Ausdehnung des Befalls nicht méglich. *

ANMERKUNG 3 Braun- und Weilfaule stellen einen fortgeschrittenen Befall durch holzzerstérende Pilze dar. Sie sind an
einer fleckigen Verfarbung und reduzierter Oberflachenharte zu erkennen.

3.7

Druckholz

im lebenden Baum als Reaktion auf dullere Beanspruchungen gebildet und durch eine vom Ublichen Holz
abweichende Struktur gekennzeichnet

ANMERKUNG In méaRigem Umfang ist Druckholz ohne wesentlichen Einfluss auf die Festigkeitseigenschaften.
Druckholz kann aber wegen des ausgepragten Langsschwindverhaltens eine erhebliche Kriimmung des Schnittholzes
verursachen.

3.8
InsektenfraB durch Frischholzinsekten
Befall stehender Baume und frischen Rundholzes von so genannten Frischholzinsekten

ANMERKUNG 1 Der Befall ist auf der Holzoberflache an den Frafligangen (Bohrléchern) zu erkennen. Bohrlécher mit
einem Durchmesser bis 2 mm riihren vom holzbriitenden Borkenkéfer (Trypodendron lineatum; Synonym: Xyloterus
lineatus) her. Sie sind in dem bisher festgesteliten AusmaR ohne praktischen Einfluss auf die Festigkeitseigenschaften.
ANMERKUNG 2 Grofiere Durchmesser, in der Regel bis 5 mm, sind hauptsachlich auf Befall durch Holzwespen,
teilweise Scheibenbdcke zuriickzuflihren. Bohrldcher dieser GroRe kommen in der Regel nur vereinzelt vor und haben
dann keinen Einfluss auf die Festigkeitseigenschaften.

ANMERKUNG 3 Eine Ausdehnung des Befalls ist in trockenem Holz nicht méglich.

4 Bezeichnung
Zur Bezeichnung sind folgende Angaben notwendig:
Schnittholzart — DIN 4074 — Sortierklasse — trockensortiert (soweit zutreffend) — Holzart

Die Sortierklasse von Brettern und Bohlen, die wie Kantholz sortiert sind, ist zusatzlich mit K zu bezeichnen.
BEISPIELE

Bezeichnung eines visuell sortierten Kantholzes, Sortierklasse S 10, trockensortiert (TS), aus Fichte (Fl):
Kantholz DIN 4074 — S 10TS — FI
Bezeichnung einer visuell sortierten Bohle, als Kantholz sortiert (K), Sortierklasse S 13, aus Kiefer (Kl):

Bohle DIN 4074 — S 13K — Kl
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5 Sortiermerkmale
5.1 Aste

5.1.1 Alilgemeines

Zwischen verwachsenen und nicht verwachsenen Asten wird nicht unterschieden. Astidcher wesgrden im Sinne
dieser Norm mit Asten gleichgesetzt. Astrinde wird dem Ast hinzugerechnet.

Astmale unter 5 mm bleiben unberlicksichtigt.

5.1.2 Aste in Kantholzern

5.1.2.1 Malgebend ist der kleinste sichtbare Durchmesser d der Aste. Bei Kantenasten gilt diifie Bogenhéhe
(siehe d4 in Bild 1), wenn diese kleiner als der Durchmesser ist.

5.1.2.2 Die Astigkeit 4 berechnet sich aus dem nach 5.1.2.1 bestimmten Durchmesser d, ge-tyteilt durch das
Mald b bzw. h der zugehorigen Querschnittsseite (siehe Bild 1). MaRgebend ist die groRte Astigk e €it.

T 4 = max. ﬂ;@_;ﬁ_;_@_ (1
b h b h
L
J\
b
\

Legende
1 Kantenast

Bild 1 — AstmaBe und Berechnung der Astigkeit in Kanthélzern
5.1.3 Aste in Brettern und Bohlen
5.1.3.1 Aste werden kantenparallel und dort gemessen, wo der Astquerschnitt zutage tritt.
Dabei sind zwei Sonderfalle zu beachten:

Kantenast: Der auf einer inneren, dem Mark zugewandten Seite sichtbare Teil eines Kantegnastes (a; in
Bild 2) bleibt unberiicksichtigt, wenn das auf der Schmalseite vorhandene AstmaR ¢ (ao), auf die
Schmalseite bezogen, die in Tabelle 3 fiir den Einzelast angegebenen Werte nicht Uiberschresitet.

Schmalseitenast: Bei Asten, die auf der Schmalseite zutage treten, ist zusétzlich zu errmitteln, Uber
welchen Anteil der Brettbreite sie sich erstrecken (siehe Bild 5 und Bild 6).
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. .
Legende
1 Schmalseitenast
2 Kantenast
Bild 2 — Astmafle in Brettern und Bohlen
5.1.3.2 Als Sortiermerkmale sind drei Kriterien zu berticksichtigen

— Einzelast: Die Astigkeit 4 berechnet sich aus der Summe der nach 5.1.3.1 bestimmten AstmaRe a auf
allen Schnittflachen, auf denen der Ast auftritt, geteilt durch das doppelte Maf} der Breite b (siehe Bild 3).

— Astansammlung: Die Astigkeit 4 berechnet sich aus der Summe der nach 5.1.3.1 bestimmten AstmaRe a
aller Astschnittflachen, die sich Uberwiegend innerhalb einer Messlange von 150 mm befinden, geteilt
durch das doppelte Mak der Breite b (sieche Bild 4). Astmalle, die sich Uberlappen, werden nur einfach
berticksichtigt.

— Schmalseitenast: Bei Schmalseitenasten ist die Summe der auf die Breitseite projizierten Langen der
Aste, bezogen auf die Breite (siehe Bild 5 und Bild 6), ein zuséatzliches Sortiermerkmal.
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Malte in Millimeter

A= aq+ap +d3z +asq +ag +dg +ay (6)
“ 2b
a4
a3 L
\ -
dg a7

dg

Bild 4 — AstmaRe und Berechnung der Astigkeit 4 bei Astansammlung

E=4 (7)

Bild 5 — Bestimmung der projizierten Astlénge ¢, bei einem Schmalseitenast

10
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:e1+62

Bild 6 — Bestimmung der projizierten Astléingen ¢; bei mehreren Schmalseitenasten

5.1.4 Aste in Latten

5.1.4.1 Aste werden kantenparallel und mit Ausnahme von Latten mit einem Querschnitt von
40 mm x 60 mm nur auf den Breitseiten gemessen. Bei Kanten- und Schmalseitenasten ist zu priifen, ob sie
von einer Schmalseite zur anderen durchlaufen. Bei Latten mit Markréhre gelten beidseitig erscheinende
Kanten- und Schmalseitenaste als ein durchlaufender Ast.

5.1.4.2 Die Astigkeit 4 berechnet sich aus der Summe der nach 5.1.4.1 bestimmten Astmafe a; auf einer

Breitseite innerhalb einer Messldnge von 50 mm, geteilt durch das MaRl der Breite # (siehe Bild 7).
MafRgebend ist die grofite Astigkeit.

11
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MaRe in Millimeter

A=max. (Ma_s:a_zt} ©)
b b

a4

dy

g3

d

Bild 7 — Messung der Aste und Berechnung der Astigkeit 4 bei Latten

5.2 Faserneigung

Die Faserneigung F wird berechnet als Abweichung x der Fasern, bezogen auf die Messlénge y, und als
Prozentsatz angegeben. Ortliche Faserabweichungen, die von Asten hervorgerufen werden, bleiben
unberiicksichtigt. Die Faserneigung wird nach den Schwindrissen oder nach DIN EN 1310 nach dem
Jahrringverlauf gemessen (siehe Bild 8).

ANMERKUNG Drehwuchs ist in frischem Zustand schwer zu erkennen.

12
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F=2.100 (10)

Bild 8 — Bestimmung der Faserneigung nach Schwindrissen

5.3 Markrohre

Unterschieden wird zwischen Schnittholz mit und ohne Markréhre. Die Markrohre gilt als vorhanden, auch
wenn sie nur teilweise im Schnittholz verlauft.

5.4 Jahrringbreite

t's gilt die mittlere Jahrringbreite nach DIN EN 1310 in Millimeter. Bei Schnitthdlzern mit Markrohre bleibt ein
Bereich von 25 mm, ausgehend von der Markrohre, auRer Betracht (siehe Bild 9).

[ne Messstrecke / verlauft im rechten Winkel zu den Jahrringen, ausgehend vom marknachsten Jahrring bis
~um Jahrring in der von der Markréhre am weitesten entfernten Ecke des Querschnitts.

Male in Millimeter

pEZ Nl

I=1y+1,

25

—

Bild 9 — MaRgebende Messstrecke fiir die Bestimmung der Jahrringbreite

13
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5.5 Risse

5.5.1 Allgemeines

Unterschieden wird zwischen Blitzrissen, Ringschéle und Schwindrissen.

5.5.2 Schwindrisse in Kantholzern

5.5.2.1 Als Sortierkriterium sind die auf die Querschnittsseiten projizierten Risstiefen zu .bestimmen. Diese
sind an den drei Viertelpunkten der Risslange mit einer 0,1 mm dicken Fihlerlehre zu messen (siehe Bild 10).
Als Risstiefe » eines Risses gilt der Mittelwert aus den drei Messungen t,, #,, 3. Risse mit einer Lange bis 1/4

der Schnittholzldnge, maximal 1 m, bleiben unberiicksichtigt.

5.5.2.2 Das Sortiermerkmal R berechnet sich aus der Summe der in einem Querschnitt vorhandenen nach
5.5.2.1 bestimmten Risstiefen r; geteilt durch das MalR der betreffenden Querschnittsseite. Rissmale, die sich

in der Projektion tiberlappen, werden nur einfach beriicksichtigt (siehe Bild 11).

H+ty+t
ool ; 3

Legende
t4, 15, t3  Risstiefe an den Messpunkten 1, 2 und 3

Bild 10 — Bestimmung der Risstiefe » an den Viertelpunkten der Rissldnge

™

‘\{:i: )

(11)

h
=
h
©
=
I
|

(12)

Bild 11 — Bestimmung der projizierten Risstiefen » in einem Kantholz
5.5.3 Schwindrisse in Brettern, Bohlen und Latten

Schwindrisse brauchen nicht beriicksichtigt zu werden.

14
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5.6 Baumkante

Ihe Breite der Baumkante 4 — 44 bzw. b — b4 wird auf die jeweilige Querschnittsseite projiziert gemessen und
als Bruchteil K der zugehdrigen Querschnittsseite angegeben (siehe Bild 12).

by

h—hy b—by b—by
Eb b

K=max.( ] (13)

Bild 12 — Bestimmung und Berechnung der Baumkante

5.7 Krimmung

5.7.1 Das in radialer und tangentialer Richtung unterschiedliche Schwindmal kann zu einer Querkriimmung
{Schusselung), Drehwuchs und Druckholz kdénnen zu einer Verdrehung und Langskrimmung des
schnittholzes fiihren. Die Krimmung hangt wesentlich von der Holzfeuchte ab. Sie ist bei frischem Schnittholz
i der Regel noch nicht zu erkennen und erreicht ihr gréRtes Ausmal erst, wenn das Holz getrocknet ist.

5.7.2 Verdrehung und Langskrimmung werden berechnet als Pfeilhhe 2 an der Stelle der grofiten
Vverformung, bezogen auf 2 000 mm Messlénge (siehe Bilder 13 bis 15).

P /:

2000

Mafie in Millimeter

Legende
Pfeilhéhe
Bild 13 — Verdrehung von Schnittholz

15
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Mafde in Millimeter

Legende
h  Pfeilhdhe
Bild 14 — Langskriimmung von Schnittholz-Kriimmung in Richtung der Dicke
Male in Millimeter
Legende
h  Pfeilhdhe

Bild 15 — L3ngskriimmung von Schnittholz-Kriimmung in Richtung der Breite bzw. der Hhe

5.7.3 Querkrimmung wird berechnet als Pfeilhéhe #, bezogen auf die Breite bzw. Hohe des Schnittholzes
(siehe Bild 18).

7

Legende
h  Pfeilhéhe

Bild 16 — Querkriimmung (Schiisselung) von Schnitthoiz

16
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5.8 Verfarbungen, Faule

Vertarbungen kénnen in Langsrichtung des Holzes unterschiedliche Ausdehnungen haben. Malgebend ist
dw: Stelle der maximalen Ausdehnung.

Verfarbungen werden an der Oberflache des Schnittholzes an der Stelle der maximalen Ausdehnung
rechtwinklig zur Langsachse gemessen. Die Summe der Breiten v, aller verfarbten Streifen wird als

Bruchteil V, bezogen auf den Umfang des Querschnittes, angegeben (siehe Bild 17).

_ v+ vot+ vy

2(b+ 1) (14)

Bild 17 — Messung und Berechnung von Verfarbungen oder Druckholz
5.9 Druckholz

Druckholz kann in Langsrichtung des Holzes unterschiedliche Ausdehnungen haben. Maflgebend ist die
telle der maximalen Ausdehnung.

Druckholz wird an der Oberflache des Schnittholzes an der Stelle der maximalen Ausdehnung rechtwinklig zur
t angsachse gemessen. Die Summe der Breiten aller verfarbten Streifen werden als Bruchteil ¥, bezogen auf
Jen Umfang des Querschnittes, angegeben (siehe Bild 17).

5.10 Insektenfra durch Frischholzinsekten

Maldgebend ist die Grofie der an der Oberflache erkennbaren Fral3gange (Bohridcher).

17
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5.11 Sonstige Sortiermerkmale
Sonstige Sortiermerkmale wie z. B.
— mechanische Schaden,

— Mistelbefall,

— Rindeneinschluss,

— (berwallte Stammverletzungen,
—  Wipfelbruch

sind in Anlehnung an die ibrigen Sortiermerkmale sinngemaf zu bestimmen.

5.12 Holzfeuchte

Die Sortierkriterien sind auf eine Holzfeuchte von 20 % bezogen (Messbezugsfeuchte).
ANMERKUNG 1 Eine Holzfeuchte von 20 % ist kurzfristig in der Regel nur durch technische Trocknung zu erreichen.
Die Messung der Holzfeuchte erfolgt nach DIN EN 13183-2 mit elektrischer Widerstandmessung. Als

Holzfeuchte gilt ein Messwert in 30 % der Dicke bzw. Breite, maximal in einer Tiefe von 40 mm und einem
Abstand von mindestens 300 mm vom Hirnholz (oder in der Mitte bei einer Schnittholzidnge < 1 m).

ANMERKUNG 2 Als mittleres Schwind- oder Quellmaf® unterhalb Fasersattigung in radialer/tangentialer Richtung ist fir
européische Nadelhdlzer ein Rechenwert von 0,25 % je 1 % Holzfeuchteénderung anzunehmen.

6 Visuelle Sortierung

6.1 Allgemeines

Schnittholz nach dieser Norm darf nur von einer dafiir geschulten Fachkraft visuell sortiert werden.

6.2 Sortierklassen (S)

Nach visuell feststellbaren Merkmalen werden drei Klassen unterschieden:
— Schnittholz der Klasse S 7;

— Schnittholz der Klasse S 10;

— Schnittholz der Klasse S 13.

18
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6 3 Anforderungen

6 11 Sortierkriterien

b Sorherkriterien sind auf eine Holzfeuchte von 20 % bezogen. Die Sortiermerkmale sind an der flir das
“orhormerkmal unganstigsten Stelle im Schnittholz zu ermitteln. Fir verschiedene Sortiermerkmale kdnnen
4w unterschiedliche Stellen im Schnittholz sein.

{» Anforderungen an Kantholz und vorwiegend hochkant biegebeanspruchte Bretter und Bohlen sind aus
Tabolle 2, die Anforderungen an sonstige Bretter und Bohlen aus Tabelle 3 und die Anforderungen an Latten

aos [abelle 4 zu enthehmen. Bei nicht trockensortierten Holzern bleiben die Sortiermerkmale Schwindrisse
and Krummung unbertcksichtigt.

6 32 Toleranzen

her nachtraglicher Inspektion einer Lieferung sortierten Holzes sind ungiinstige Abweichungen von den
wiarderten Grenzwerten der Sortierkriterien zuléssig bis 10 % bei 10 % der Menge.

613 MaBhaltigkeit

. die MalRhaltigkeit gilt DIN EN 336.

6 314 Weitere Bearbeitung

i Schnittholz, dessen Querschnittsmafle bei der weiteren Bearbeitung um nicht mehr als 5 mm bei
Juerschnittsmafen bis 100 mm bzw. 10 mm bei QuerschnittsmaBen (iber 100 mm reduziert werden, gilt die
<o der Bearbeitung bestimmte Sortierklasse. Bei groRerer Reduzierung der Querschnittmale ist eine erneute
“ortierung erforderlich.

19



DIN 4074-1:2008-12

Tabelle 2 — Sortierkriterien fiir Kanthélzer und vorwiegend hochkant (K)
biegebeanspruchte Bretter und Bohlen bei der visuellen Sortierung

Sortiermerkmale

Sortierklasse

§7,8S7K S$10, S 10K §$ 13,8 13K
1. Aste bis 3/5 bis 2/52 bis 1/5
2. Faserneigung bis 12 % bis 12 % bis 7 %
3. Markréhre zulassig zulassig nicht zulassig®
4. Jahrringbreite
— im Allgemeinen bis 6 mm bis 6 mm bis 4 mm
— bei Douglasie bis 8 mm bis 8 mm bis 6 mm
5. Risse
— Schwindrisse °© bis 1/2 bis 1/2 bis 2/5
— Blitzrisse nicht zulassig nicht zulassig nicht zulassig
Ringschéle
6. Baumkante bis 1/4 bis 1/4 bis 1/5
7. Krimmung ¢
— Langskrimmung bis 8 mm bis 8 mm bis 8 mm
— Verdrehung 1 mm /25 mm Hohe 1 mm /25 mm Héhe 1 mm /25 mm Hohe

8. Verfarbungen, Faule
— Blaue

— nagelfeste braune
und rote Streifen

zulassig
bis 2/5

zulassig
bis 2/5

zulassig
bis 1/5

— Braunfaule nicht zulassig nicht zulassig nicht zulassig
Weiltfaule
9. Druckholz bis 2/5 bis 2/5 bis 1/5

10. Insektenfral® durch
Frischholzinsekten

Frafgange bis 2 mm Durchmesser: zulassig

11. sonstige Merkmale

sind in Anlehnung an die Ubrigen Sortiermerkmale sinngemaf zu

berlcksichtigen

Bei Kantholz mit einer Breite > 120 mm zul3ssig.

¢ Diese Sortiermerkmale bleiben bei nicht trockensortierten Holzern unberiicksichtigt.

Bei Fichte und Douglasie bis 1/2 bei Jahrringbreiten bis 4 mm bei Fichte und 5 mm bei Douglasie. Der Anteil an
einer Lieferung darf 25 % nicht Uberschreiten.
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Tabelle 3 — Sortierkriterien fiir Bretter und Bohlen bei der visuellen Sortierung

(vorwiegend hochkant biegebeanspruchte Bretter und Bohlen sind wie Kantholz zu sortieren)

Sortiermerkmale

Sortierklassen

§7 S10 S$13
Ante
t inzelast bis 1/2 bis 1/3 bis 1/5
Astansammliung bis 2/3 bis 1/2 bis 1/3
“chmalseitenast 2 — bis 2/3 bis 1/3
I aserneigung bis 16 % bis 12 % bis 7 %
+ Markrohre zulassig zulassig nicht zulassig
4+ lahrringbreite
nm Allgemeinen bis 6 mm bis 6 mm bis 4 mm
ber Douglasie bis 8 mm bis 8 mm bis 6 mm
+ Risse
Schwindrisse P zulassig zulassig zulassig

(uerkrimmung

bis 1/20

bis 1/30

Bitzrisse nicht zulassig nicht zulassig nicht zuldssig
Ringschale

- Baumkante bis 1/3 bis 1/3 bis 1/4
Krummung B
[ angskrimmung bis 12 mm bis 8 mm bis 8 mm
Verdrehung 2 mm/ 25 mm Breite 1 mm /25 mm Breite 1 mm /25 mm Breite

bis 1/50

* Verfarbungen, Faule
Blaue

nagelfeste braune
und rote Streifen

zuldssig
bis 3/5

zuléssig
bis 2/5

zuldssig
bis 1/5

Braunfaule nicht zulassig nicht zulassig nicht zulassig
Weiltfaule
1 Druckholz bis 3/5 bis 2/5 bis 1/5

‘11 Insektenfral® durch
I nschholzinsekten

Fralgange bis 2 mm Durchmesser: zulassig

' sonstige Merkmale

sind in Anlehnung an die Ubrigen Sortiermerkmale sinngeman zu

beriicksichtigen

(neses Sortiermerkmal gilt nicht fiir Bretter fur Brettschichtholz.

(nse Sortiermerkmale bleiben bei nicht trockensortierten Holzern unberlcksichtigt.
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Tabelle 4 — Sortierkriterien fiir Latten bei der visuellen Sortierung

Sortiermerkmale

Sortierklassen

S10 S$13
1. Aste @
— im Allgemeinen bis 1/2 bis 1/3
— bei Kiefer bis 2/5 ° bis 1/5 .
2. Faserneigung bis 12 % bis 7 %

3. Markrohre

nicht zulassig ¢

nicht zulassig

4. Jahrringbreite

— im Allgemeinen bis 6 mm bis 6 mm

— bei Douglasie bis 8 mm bis 8 mm

5. Risse

— Schwindrisse 9 zulassig zulassig

— Blitzrisse
Ringschale nicht zuldssig nicht zulassig

6. Baumkante bis 1/3 bis 1/4

7. Kriimmung ¢

— Langskrimmung bis 12 mm bis 8 mm

— Verdrehung 1 mm /25 mm Breite 1 mm /25 mm Breite

8. Verfarbungen, Faule

— Blaue zuldssig zulassig

— nagelfeste braune und rote bis 3/5 bis 2/5
Streifen

— Braunfaule . . . .
Weiltfaule nicht zulassig nicht zulassig

9. Druckholz bis 3/5 bis 2/5

10. Insektenfraf® durch Fralkgéange bis 2 mm Durchmesser: zuldssig
Frischholzinsekten

11. sonstige Merkmale

sind in Anlehnung an die (brigen Sortiermerkmale sinngemall zu

berlcksichtigen

Erscheinung treten.

¢ Bei Fichte zulassig.

@ Kanten- und Schmalseitenéste, die von einer Schmalseite zur anderen durchlaufen, sind nicht zuldssig. Bei Latten
mit einem Querschnitt von 40 mm x 60 mm zuldssig bis zu einer Astigkeit auf der Schmalseite von 1/3. Generell
nicht zuldssig sind Aste, die von einer Schmalseite zur anderen durchlaufen und auf beiden Breitseiten in

Bei Latten mit einem Querschnitt von 40 mm x 60 mm bis 1/2 zul&ssig.

Diese Sortiermerkmale bleiben bei nicht trockensortierten Holzern unberiicksichtigt.
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! Apparativ unterstiitzte visuelle Sortierung

1 Alligemeines

. titthols nach dieser Norm darf mit apparativer Unterstiitzung nur von geeigneten Betrieben und nur mit
o o1 Apparatur sortiert werden, die von einer dafir anerkannten Stelle nach DIN 4074-3 geprift worden ist.

tre Nachweis der Eignung zur apparativ unterstitzten visuellen Sortierung gilt als erbracht, wenn von einer
datur anerkannten Priifstelle eine Eignungsbescheinigung nach DIN 4074-4 ausgestellt ist.

71 2 Sortierklasse

Yo o visuell und apparativ feststellbaren Merkmalen ist Gber die in Abschnitt 6 festgelegte Sortierung hinaus
« o Sortierung in folgende Sortierklasse moglich:

“)chnittholz der Klasse S 15
! 3 Anforderungen

7 V1 Sortierkriterien

~awrkriterien sind die nach DIN 4074-3 fir jede Apparatur festgelegten Einstellwerte und apparatespezifisch
twetqgelegten Zusatzkontrollen.

“r.atzhch gelten die Sortierkriterien fiir die Sortierklasse S 10 nach den Tabellen 2 bis 4.

e nicht trockensortierten Holzern bleiben die Sortiermerkmale Schwindrisse und Krimmung unbertick-
f 'ﬂl(]t

! 2 Toleranzen

- nachtraglicher Inspektion einer Lieferung sortierten Holzes sind ungiinstige Abweichungen von den gefor-
wrten, visuell festzustelienden Grenzwerten zuldssig bis 10 % bei 10 % der Menge.

* 13 MaBhaltigkeit

' i MaRhaltigkeit gilt DIN EN 336.

! V4 Weitere Bearbeitung

'+ Schnittholz, dessen Querschnittsmalle bei der weiteren Bearbeitung um nicht mehr als 5 mm bei
s wischnittsmalen bis 100 mm bzw. 10 mm bei Querschnittsmalien Gber 100 mm reduziert werden, gilt die

« dor Bearbeitung bestimmte Sortierklasse. Bei grélRerer Reduzierung der QuerschnittmaBe ist eine erneute
—herung erforderlich.
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